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Inventia se refera la o clema de intindere si fixare care intra in componenta ,legaturii
de intindere Tn aliniament", precum si in ,legatura terminald@", avand rolul de intindere si
fixare a cablului torsadat cu purtator de otel in liniile electrice aeriene de medie tensiune.

Solutia cunoscuta in stadiul tehnicii este reprezentata in fig. 1a si 1b de o clema de
intindere a cablului torsadat, constituita intr-o constructie sudata, care are doua urechi1, o
nervura 3, patru bosaje 2 si vinclul 4.

Dezavantajele acestei solutii sunt urmatoarele:

- clema are o greutate mare, lucru nedorit pentru un astfel de produs;

- deoarece clema este confectionata din diverse semifabricate care se sudeaza intre
ele, prelucrarea partilor componente este dificila, necesita un timp indelungat, forta de
munca cu inalta calificare, mai multe utilaje (masina de debitat, forja, aparat de sudura,
presa, instalatie pentru zincare), ceea ce impune si prelucrari multiple, cu consum mare de
materiale;

- din cauza multiplelor prelucrari necesare obtinerii clemei, orice interventie (in caz
de avarie, la montaj, etc.) este dificila;

- datorita constructiei sudate, clematrebuie verificata periodic, deoarece aceasta este
un element de rezistenta si trebuie sa corespunda unor prevederi tehnice foarte riguroase;

- utilizarea unui numar mare de utilaje pentru prelucrare conduce la un consum
energetic foarte ridicat;

- aproape toate etapele realizarii clemei constituie surse de poluare a mediului, mai
ales forjarea, zincarea si sudura.

Problema tehnica pe care isi propune sa o rezolve inventia consta in reducerea
greutatii clemelor de intindere si fixare in vederea montarii/demontarii acestora pe stalpi de
tensiune.

Clema de intindere si fixare cablu torsadat de medie tensiune cu fir purtator, conform
inventiei, formata din doua urechi, o nervura, patru bosaje, un vinclu si gaurile de trecere
pentru coliere, caracterizata prin aceea ca, in vederea montarii/demontari pe stalpi, este
turnata dintr-un aliaj pe baza de aluminiu (AlSi,,), urechile fiind prevazute, in partea centrala,
cu niste locasuri pentru usurarea structurii.

Clema de intindere si fixare cablu torsadat de medie tensiune cu fir purtator, conform
inventiei revendicate, prezinta urmatoarele avantaje:

- datorita configuratiei si a faptului ca se obtine prin turnare, clema este usor de
realizat;

- datorita configuratiei si a faptului ca se obtine prin turnare, sunt eliminate o serie de
prelucrari ulterioare, necesitand doar o operatie de gaurire dupa turnare;

- datoritd configuratiei si a faptului ca se obtine prin turnare, se reduce numarul
utilajelor necesare realizarii clemei;

- datoritd materialului din care este confectionata, si anume aluminiu, clema este
foarte usoara;

- datorita configuratiei si a modului simplu de realizare, nu necesita forta de munca
specializata in mai multe operatii, doar turnare si gaurire;

- datorita configuratiei sale, clema este usor de montat/demontat si orice interventie
se realizeaza foarte usor;

- datorita eliminarii prelucrarilor de tip forjare, sudura, procedeul de obtinere a clemei
reduce nivelul de poluare fata de solutia cunoscuta.
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Se da, in continuare, un exemplu de realizare a clemei de intindere si fixare cablu
torsadat de medie tensiune cu fir purtator, conform inventiei revendicate, in legatura si cu
fig. 2...3, care reprezinta:

- fig. 2a, vedere laterala clema;

- fig. 2b, vedere tridimensionala a clemei;

- fig. 3a, vedere laterala clema cu vizualizarea elementelor de montare;

- fig. 3b, sectiune prin clema cu vizualizarea elementelor de montare.

Clema de intindere si fixare cablu torsadat de medie tensiune cu fir purtator este
prevazuta cu doua urechi 1 de prindere, pentru montarea pe bratara de fixare pe stalp cu
ajutorul elementelor de fixare constituite din saiba 5 plata AN16, piulita 6 de tip M16 si
surubul 7 de tip M16x100, prin intermediul carligelor 8 de sustinere.

Clema este prevazuta cu o nervura 3 pentru cresterea rezistentei sale mecanice,
precum si cu bosajele 2 pentru ingrosarea zonelor unde se asambleaza colierele de
strangere a cablului purtator de otel.

Clema este prevazuta cu un canal 9 pentru asezarea si cresterea suprafetei de
contact intre cablu purtator si clema.

Urechile 1 sunt prevazute, in partea centrala, cu locasuri 10 pentru usurarea
structurii, adica reducerea greutatii ei.

Clema se obtine prin turnare gravitationala in cochila metalica, dintr-un aliaj pe baza
de aluminiu (AlISi 12), dupa care se realizeaza gaurile 11 de trecere pentru coliere, prin
gaurire pe masina de gaurit cu ajutorul unui dispozitiv de gaurire.
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Revendicare

Clema de intindere si fixare cablu torsadat de medie tensiune cu fir purtator formata
din doua urechi (1), o nervura (3), patru bosaje (2), un vinclu (4) si gaurile (11) de trecere
pentru coliere, caracterizata prin aceea ca, in vederea montarii/demontarii pe stalpi, este
turnata dintr-un aliaj pe baza de aluminiu (AlISi,,), urechile (1) fiind prevazute in partea
centrala cu niste locasuri (10) pentru usurarea structurii.
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