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RO 129235 B1

Inventia se refera la un procedeu de degresare destinat pregatirii pieselor metalice in
vederea depunerilor chimice sau electrochimice a diferitelor metale pe suporturi feroase sau
neferoase care, ulterior, sunt supuse unor prelucrari mecanice, cum ar fi glefuirile sau ascutirile
unor suprafete taietoare.

Se cunoaste documentul RO 87680, care se refera la un degresant electrolitic pentru
piese metalice, electrolitul fiind o solutie de 60...80 g/l hidroxid de sodiu, 40...50 g/I fosfat
trisodic, 0...20 g/l carbonat de sodiu, 5...20 g/l azotat de sodiu, 5...10 g/l trietanolamina, 2...5 g/|
sare disodica a acidului etilendiaminotetraacetic 0,05...0,1 g/l nonilfenol polietoxilat cu grad de
etoxilare N = 16, cu timp de electroliza 2...5 min, regim anodic de electroliza, tensiunea de
electroliza de 6...10 V la temperatura de 20...25°C.

Mai este cunoscut din documentul GB 663228 (A) un procedeu de separare sau
degresare si separare a componentelor metalice cu un degresant electrolitic, intr-o baie
alcalina. Electrolitul fiind o solutie de 25 pana la 65 oz de hidroxid de sodiu/galon de solvent,
sidela1la20 oz de cianura de sodiu, poate contine, de asemenea, materiale care au o actiune
de umectare sau detergent, de exemplu, metasilicat de sodiu sau fosfat trisodic.

Se mai cunosc, pentru curatarea pieselor metalice, procedee de spalare cu produgi
aromatici cum ar fi benzenul.

Dezavantajul acestor procedee sunt ca degresarea este incompleta si ca, in timpul
prelucrarii mecanice ulterioare, acoperirile se exfoliaza.

in vederea curatarii pieselor sunt cunoscute procedee care utilizeaza electroliti de
degresare electrolitica cu si fara cianuri alcaline pentru diferite metale.

Dezavantajele procedeelor mentionate constau in folosirea compozitiilor foarte diferite
in cazul degresarii electrolitice a diferitelor metale, iar in cazul degresarii electrolitice a fontelor
si a majoritatii aliajelor de zinc si zinc/cupru, electrolitul de degresare contine cianura de sodiu
sau de potasiu.

Problema pe care o rezolva inventia este asigurarea unei succesiuni de tratamente si
operatii care sa degreseze cat mai bine suprafetele supuse acoperirilor si apoi prelucrarilor
mecanice.

Procedeul de degresare conform inventiei inlatura dezavantajele de mai sus prin aceea
ca, intr-o prima etapa, se prepara electrolitul alcatuit din 10...30 g/l hidroxid de sodiu, 10...20 g/I
fosfat trisodic, 10...20 g/l carbonat de sodiu si 3...5 g/l silicat de sodiu, pentru care se utilizeaza
un timp de electroliza de 30...60 s, cu un regim anodic de 10...30 A/dm?, la o tensiune de
6...12 V si o temperatura a mediului ambiant de 10...25°C; dupa introducerea pieselor in baie,
electrolitul se activeaza cu ultrasunete de joasa frecventa, intr-o plaja de valori cuprinsa in
intervalul 15...22 kHz, electrozii auxiliari fiind alcatuiti din otel inoxidabil sau din placi de nichel.

Procedeul conform inventiei prezintd urmatoarele avantaje:

- pentru degresare se utilizeaza substante simple, uzuale;

- suprafata degresata este curata gi activa pentru depuneri galvanice ulterioare;

- se evitd microprecipitatiile de Ca®* si Mg** din porii materialului de baz3;

- se reduce durata de degresare;

- apele reziduale nu necesita tratari speciale.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei. Degresarea se face prin
utilizarea unui electrolit de degresare electrolitica pentru piese din otel, alama, cupru, zamac,
aluminiu si fonta, slefuite, lustruite, respectiv, sablate in prealabil, compus din 10...30 g/l hidroxil
de sodiu, 10...20 g/l fosfat trisodic, 10...20 g/l carbonat de sodiu si 3...5 g/l silicat de sodiu.

Pentru lucru se utilizeaza un timp de electroliza de 30...60 s, un regim anodic de
electroliza cu densitatea de 10...30 A/dm?, o tensiune de 6...12 V, la temperatura ambianta de
18...25°C.

Concomitent cu prezenta pieselor in baia de degresare, electrolitul este activat cu
ultrasunete de joasa frecventa in plaja de 15...22 kHz. Electrozii auxiliari sunt din otel inoxidabil
sau din placi de nichel.
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Revendicare

Procedeu de degresare ce utilizeaza un electrolit bazat pe hidroxid de sodiu, fosfat
trisodic, carbonat de sodiu si silicat de sodiu, caracterizat prin aceea ca intr-o prima etapa se
prepara electrolitul alcatuit din 10...30 g/l hidroxid de sodiu, 10...20 g/l fosfat trisodic, 10...20 g/|
carbonat de sodiu si 3...5 g/l silicat de sodiu, pentru care se utilizeaza un timp de electroliza de
30...60 s, cu un regim anodic de 10...30 A/dm?, la o tensiune de 6...12 V si 0 temperatura a
mediului ambiant de 10...25°C, iar dupa introducerea pieselor in baie electrolitul se activeaza
cu ultrasunete de joasa frecventa, intr-o plaja de valori cuprinsa in intervalul 15...22 kHz,
electrozii auxiliari fiind alcatuiti din otel inoxidabil sau din placi de nichel.

Editare si tehnoredactare computerizata - OSIM
Tiparit la: Oficiul de Stat pentru Inventii si Marci
sub comanda nr. 182/2019
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