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Inventia se refera la o rola de finisare a unei scule de prelucrare mecanica a supra-
fetelor unui arbore cotit, fixata detasabil de o carcasa, ce este dispusa pe o tija, intre un cap
al tijei si un capac, intr-un mod ce ii permite rotatia libera, in timp ce pe carcasa este preva-
zuta o degajare pentru scula de prelucrare mecanica a suprafetelor, un reazem pentru capul
tijei si un reazem pentru capac.

Este cunoscut documentul US 2977669, care dezvaluie un aparat pentru lustruirea
rotilor de aeronave sau lustruirea altor roti similare, ce are un suport de rola de lustruire,
bifurcat, si care are dimensiunile astfel incat pe rulmentul fixat pe axul rolei se pot monta role
cu diametre exterioare diferite, care sunt imprimate pe capatul bifurcatiei fiecarui suport de
rola. Suportul rolei de lustruire este fixat cu suruburi de o punte metalica de legatura.

Rola de finisare a unei scule de prelucrare mecanica a suprafetelor unui arbore cotit,
conform inventiei, este alcatuita dintr-o rola de finisare a unei scule de prelucrare mecanica
a suprafetelor unui arbore cotit, fixata detagabil de o carcasa, ce este montata pe o tija, intre
un cap al tijei si un capac, astfel incat permite rotatia libera, iar pe carcasa este prevazuta
o degajare pentru scula de prelucrare mecanica a suprafetelor, ce are primul reazem pentru
capul tijei si al doilea reazem pentru un capac. Primul reazem, pentru capul tijei, este con-
figurat sub forma unui trunchi de con cu niste sectiuni trapezoidale, si are un colier dispus
concentric in jurul axei de rotatie a rolei de finisare, si un al doilea reazem, pentru capac,
este configurat sub forma unui cilindru cu niste sectiuni circulare.

Rola de finisare a unei scule de prelucrare mecanica a suprafetelor unui arbore cotit,
conform inventiei, in a doua varianta constructiva, consta intr-o rola de finisare a unei scule
de prelucrare mecanica a suprafetelor unui arbore cotit, fixata detagabil de o carcasa, ce
este montata pe o tija, intre un cap al tijei si un capac, astfel incat permite rotatia libera, iar
pe carcasa este prevazuta o degajare pentru scula de prelucrare mecanica a suprafetelor,
ce are un reazem pentru capul tijei si un reazem pentru capac. Primul reazem pentru capul
tijei este configurat sub forma unui cilindru cu niste sectiuni circulare, gi are un colier dispus
concentric in jurul axei de rotatie a rolei de finisare, si un al doilea reazem pentru capac este
configurat sub forma unui trunchi de con cu nigte sectiuni trapezoidale.

Pentru fixarea de carcasa atat a capului tijei, cat si a capacului, se utilizeaza suruburi
cu cap hexagonal. in acest mod se realizeazé o fixare suficient de precisa si de sigura. Acest
tip de fixare face ca rola de finisare sa poata fi inlocuita rapid.

Problema tehnica obiectiva pe care inventia igi propune sa o rezolve este de a exer-
cita forte radiale necesare procesului de prelucrare mecanica, si de a absorbi fortele care
apar pe directia de avans a unei scule de prelucrare mecanica a suprafetelor unui arbore
cotit.

Prin aplicarea inventiei se obtin urmatoarele avantaje:

- fixarea rolei de finisare se face cu precizie si siguranta;

- rola de finisare poate fi Tnlocuita usor si rapid.

Se dau, in continuare, doua exemple de realizare a inventiei, in legatura si cu figurile
ce reprezinta:

- fig. 1, vedere in spatiu a unei role de finisare montata intr-o carcasa demontabila;

- fig. 2, vedere in spatiu a unui reazem pentru capul tijei;

- fig. 3, vedere in spatiu a unui reazem pentru capac;

- fig. 4, vedere laterala a unei role de finisare;

- fig. 5, sectiune transversala a rolei de finisare din fig. 4;

- fig. 6, sectiune longitudinala a rolei de finisare din fig. 4.

Desenele nu sunt reprezentate la scara.
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Rola de finisare a unei scule de prelucrare mecanica a suprafetelor unui arbore cotit,
conform inventiei, este alcatuita dintr-o rola de finisare 1 dispusa intr-o carcasa 2, astfel incat
aceasta se poate roti liber. Carcasa 2 este compusa din doua elemente plane de carcasa
3 si 4, ce se extind paralel una cu cealalta |la o distanta reciproca 5. Distanta 5 dintre elemen-
tele plane 3 si 4 asigura spatiul necesar pentru reazemul 6 al rolei de finisare 1, din carcasa
2. In fig. 1 este prezentat capul 7 al unei tije (nu este prezentats) pe care este dispusa rola
de finisare 1, astfel incat aceasta se poate roti liber. Capul tijei 7 trebuie fixat utilizand un
surub cu cap hexagonal 8, ce este introdus intr-un orificiu filetat 9 al acoperirii carcasei 4.

In fig. 2 se prezintd o imagine in perspectiva a unei sectiuni méarite a reazemului 10,
destinat fix&rii capului tijei 7 in elementul plan de carcaséa 4. In primul rand poate fi iden-
tificaté o sectiune 11, configurata sub forma unui trunchi de con, pe care se suprapune o
sectiune 12, configurata sub forma unui trunchi de con a capului tijei 7. Sectiunea 13, confi-
gurata sub forma unui trunchi de con, a capului tijei 7, se suprapune pe o sectiune 14,
corespondentd, care este configurata sub forma unui trunchi de con, pe elementul plan de
carcasa 4. intre sectiunile 11 si 14, configurate sub forma unui trunchi de con ale reazemului
10, este dispusa o degajare 15, in centrul careia este amplasat orificiul filetat 9, destinat
fixarii capului tijei 7. In fig. 2 se prezintd o sectiune a elementului plan de carcasa 4, dispusa
intre liniile I-1 si ll-1l din fig. 1.

Infig. 3 se prezinté o sectiune similara a elementului plan al carcasei 3 si al carcasei
2, aici fiind configurate doua sectiuni sub forma circulara 16 si 17, ce reprezinta portiuni ale
unui cilindru circular. O degajare 18, similara degaijarii 15 din fig. 2, este amplasata intre sec-
tiunile 16 si 17, configurate sub forma circulara. La fel cum reazemul 10 este utilizat pentru
dispunerea capului tijei 7, in elementul plan al carcasei 4, reazemul 19 este utilizat pentru
amplasarea capacului 20 (fig. 5 si 6), prevazut in elementul plan al carcasei 3. In acest caz
exista, de asemenea, un orificiu filetat 29, pentru fixarea surubului cu cap hexagonal 8, pre-
vazut in elementul plan al carcasei 3. Sectiunile 21 si 22 sunt configurate sub forma unor
sectiuni circulare ale capacului 20, care se suprapun pe sectiunile 16 si 17, configurate sub
forma de sectiuni circulare ale elementului plan al carcasei 3. Elementul plan al carcasei 4
este prevazut, de asemenea, cu un colier 23, dispus concentric in jurul axei de rotatie 24,
a rolei de finisare 1. Cand se realizeaza montarea, suprafata colierului 25, al capului tijei 7,
se suprapune pe colierul 23, al elementului plan al carcasei 4. Surubul cu cap hexagonal 26
este utilizat pentru fixarea capacului 20 de elementul plan al carcasei 3. Configuratia sectiunii
transversale 27, a rolei de finisare 1, este prezentata specific prin intermediul unei aplicatii
speciale, ce nu este relevanté in raport cu inventia de fata. In locul sectiunii transversale 27,
rola de finisare 1 poate avea orice forma a sectiunii transversale, dar de obicei are o forma
toroidala. In cazul de fata, directia de avans a rolei de finisare 1 este indicata de s&geata 28.

Rola de finisare a unei scule de prelucrare mecanica a suprafetelor unui arbore cotit,
in al doilea exemplu de realizare, consta intr-o rola de finisare 1, dispusa intr-o carcasa 2,
astfel incat aceasta se poate roti liber. Carcasa 2 este compusa din doua elemente plane de
carcasa 3 si 4, ce se extind paralel una cu cealalta, la o distanta reciproca 5. Distanta 5,
dintre elementele plane de carcasa 3 si 4, asigura spatiul necesar pentru reazemul 6 al rolei
de finisare 1, din carcasa 2. In fig. 1 este prezentat capul 7 al unei tije (nu este prezentat)
pe care este dispusa rola de finisare 1, astfel incat aceasta se poate roti liber. Capul tijei 7
trebuie fixat utilizand un surub cu cap hexagonal 8, ce este introdus intr-un orificiu filetat 9,
al acoperirii carcasei 4.

11

13

15

17

19

21

23

25

27

29

31

33

35

37

39

41

43

45



11

13

15

17

19

21

23

25

RO 129222 B1

Reazemul 10, destinat fixarii capului tijei 7 in elementul plan de carcasa 4, are o
sectiune 11, configurata sub forma circulara a unui cilindru, pe care se suprapune o sectiune
12, configurata sub forma circulara a unui cilindru a capului tijei 7. Sectiunea 13, configurata
sub forma circulara a unui cilindru a capului tijei 7, se suprapune pe o sectiune 14, corespon-
denta, care este configurata sub forma circulara a unui cilindru, pe elementul plan de carcasa
4.ntre sectiunile 11 si 14, configurate sub forma circulara, ale unui cilindru si ale reazemului
10, este dispusa o degajare 15, in centrul careia este amplasat orificiul filetat 9, destinat
fix&rii capului tijei 7. Tn fig. 3 se prezinta o sectiune similard a elementului plan al carcasei 3
si al carcasei 2, aici fiind configurate doua sectiuni sub forma trapezoidala 16 si 17, ce repre-
zinta portiuni ale unui trunchi de con. O degajare 18, similara degajarii 15 din fig. 2, este
amplasata intre sectiunile 16 $i 17, configurate sub forma trapezoidala, la fel cum reazemul
10 este utilizat pentru dispunerea capului tijei 7, Tn elementul plan al carcasei 4, iar reazemul
19 este utilizat pentru amplasarea capacului 20, in elementul plan al carcasei 3. in acest caz
exista, de asemenea, un orificiu filetat 29, pentru fixarea surubului cu cap hexagonal 8, pre-
vazut in elementul plan al carcasei 3. Sectiunile 21 si 22 sunt configurate sub forma unor
sectiuni trapezoidale, ale capacului 20, care se suprapun pe sectiunile 16 si 17, configurate
sub forma de sectiuni trapezoidale, ale elementului plan al carcasei 3. Elementul plan al
carcasei 4 este prevazut, de asemenea, cu un colier 23, dispus concentric in jurul axei de
rotatie 24, a rolei de finisare 1. Cand se realizeaza montarea, suprafata colierului 25, a
capului tijei 7, se suprapune pe colierul 23, al elementului plan al carcasei 4. Surubul cu cap
hexagonal 26 este utilizat pentru fixarea capacului 20 de elementul plan al carcasei 3.
Configuratia sectiunii transversale 27, a rolei de finisare 1, este prezentata specific prin
intermediul unei aplicatii speciale, care nu este relevanta in raport cu inventia de fata. in locul
sectiunii transversale 27, rola de finisare 1 poate avea orice forma a sectiunii transversale,
dar de obicei are o forma toroidala. in cazul de fata, directia de avans a rolei de finisare 1
este indicata de sageata 28.
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Revendicari

1. Rola de finisare a unei scule de prelucrare mecanica a suprafetelor unui arbore
cotit, fixata detasabil de o carcasa, ce este montata pe o tija, intre un cap al tijei si un capac,
astfel incat permite rotatia libera, iar pe carcasa este prevazuta o degajare pentru scula de
prelucrare mecanica a suprafetelor, ce are un reazem pentru capul tijei si un reazem pentru
capac, caracterizata prin aceea ca primul reazem (10) pentru capul tijei (7) este configurat
sub forma unui trunchi de con cu niste sectiuni trapezoidale (11, 14), si are un colier (23) dis-
pus concentric Tn jurul axei de rotatie (24) a rolei de finisare (1), si al doilea reazem (19)
pentru capac (20) este configurat sub forma unui cilindru cu niste sectiuni circulare (16, 17).

2. Rola de finisare a unei scule de prelucrare mecanica a suprafetelor unui arbore
cotit, fixata detasabil de o carcasa, ce este montata pe o tija, intre un cap al tijei si un capac,
astfel incat permite rotatia libera, iar pe carcasa este prevazuta o degajare pentru scula de
prelucrare mecanica a suprafetelor, ce are un reazem pentru capul tijei $i un reazem pentru
capac, caracterizata prin aceea ca primul reazem (10) pentru capul tijei (7) este configurat
sub forma unui cilindru cu nigte sectiuni circulare (16, 17), si are un colier (23) dispus con-
centric in jurul axei de rotatie (24) a rolei de finisare (1), si al doilea reazem (19) pentru capac
(20) este configurat sub forma unui trunchi de con, cu niste sectiunii trapezoidale (11, 14).

3. Rola de finisare a unei scule de prelucrare mecanica a suprafetelor unui arbore
cotit, fixata detasabil de o carcasa, in conformitate cu revendicarile 1 si 2, caracterizata prin
aceea ca acest cap al tijei (7) este fixat de o carcasa (2) cu un surub cu cap hexagonal (8).

4.Rola de finisare a unei scule de prelucrare mecanica a suprafetelor unui arbore cotit,
fixata detasabil de o carcasa, in conformitate cu revendicarile 1 si 2, caracterizata prin aceea
ca respectivul capac (20) este fixat de o carcasa (2) cu un surub cu cap hexagonal (26).
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