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Inventia se refera la un procedeu si la un semifabricat din lemn stratificat sau alte
materiale izolatoare, fibrolemnoase sau polimerice, format din doua sau mai multe straturi
asamblate mecanic, prin elemente de legatura sau prin lipire, folosite in tamplarie, dulgherie
si, in special, |la fabricarea ramelor de ferestre termopan, si la refolosirea, prin modificare,
a ramelor de ferestre existente, in vederea imbunatatirii caracteristicilor de izolare termica
si fonica.

Semifabricatele din lemn stratificat, utilizate in tamplarie, dulgherie si, in special, la
fabricarea ramelor de ferestre termopan, prezintd o mare stabilitate a formei, ceea ce este
foarte important in tamplarie. in general, semifabricatele sunt realizate prin lipirea unor stra-
turi componente, iar modul de dispunere al straturilor si lipirea lor determina stabilitatea semi-
fabricatului. Prelucrarea prin agchiere, prin care se indeparteaza o cantitate minima de mate-
rial i se obtine aspectul dorit, nu afecteaza stabilitatea ansamblului. In fabricile de ferestre,
pentru aschirea in bloc, se folosesc pachete de scule proiectate special pentru fiecare profil.
Pentru realizarea unor dimensiuni transversale tipizate, la 68, 78, 88 si 104 mm, este nece-
sara aprovizionarea cu patru tipodimensiuni de semifabricate si utilizarea a patru seturi de
scule aschietoare. Actualmente, majoritatea fabricilor produc profilul cu dimensiunea trans-
versala de 68 mm si au in stoc semifabricate de 72x86 mm. Dezavantajul actualelor semi-
fabricate si sisteme de fabricatie consta in faptul ca trecerea la o dimensiune superioara
ceruta de noile norme privind un nivel sporit de izolare termica a ferestrelor ar insemna subs-
tantiale investitii in seturi de scule, reconfigurarea liniilor de fabricatie si a stocurilor de mate-
riale. De asemenea, actualele rame de ferestre, inca deplin functionale, ar trebui inlocuite,
fara posibilitatea de a fi recuperate, ceea ce ar conduce la risipa de material si costuri consi-
derabile la beneficiari.

in ceea ce priveste semifabricatele utilizate in constructia ferestrelor, in inventia
EP 2231981 (A1) din 2010/09/29, intitulatd «Insulating frame element for windows and
doors», se prezintd semifabricate izolate pentru productia de ferestre si usi specifice unei
anumite productii, executate la dimensiuni comandate, care necesita scule corespunzatoare
pentru fabricare. Semifabricatul nu este universal ca sectiune, se executa numaila comanda
si la lungimile necesare. in inventia GB 2464156 (A) din 2010/04/14, intitulatd
«Manufacturing alaminated windov, frame», rama de fereastra este confectionata prin lipirea
a trei rame executate separat, fara sa rezulte procedeul de executie a ramelor, solutia fiind
mai degraba descrisa la nivel de idee, greu de pus in practica. in inventia NL 1035547 (A1)
din 2008/07/10, intitulatd «Laminated wood beam for production of e.g. frames", semifabri-
catul este executat din mai multe straturi de lemn, straturile exterioare din lemn exotic, iar
straturile interioare din lemn mai ieftin, din specii europene. Semifabricatul se executa la
comanda atat ca sectiune, cat si calungime. Semifabricatul nu este izolat termic suplimentar.
in inventia FR 2961152 (A3) din 2012/01/06, intitulata " Lamelate wood profile for producing
e.g. wood joinery for windows of buiding", semifabricatul este executat din straturi exterioare
din lemn si miez din material izolator, lipite intre ele. Nu este posibild modificarea sectiunii,
iar in urma prelucrarii, rezultd amestec de rumegus cu particule din materialul izolator. Daca
materialul izolator este ecologic, solutia devine foarte scump3, iar daca materialul izolator
nu este ecologic, amestecul rezultat nu poate fi valorificat ca material combustibil.

Este cunoscuta si inventia EP 2107201 A2, care se refera la un procedeu de pro-
ductie pentru o fereastra de tip eco modular, care cuprinde in mod esential doué serii de
operatiuni, in care o prima serie de operatii serveste pentru prepararea a trei tipuri de scan-
duri: 0 scandura de frunza, o scandura de rame superioare si laterale, precum si o scandura
de glaf de jos, in timp ce o a doua serie de operatii serveste pentru prelucrarea ulterioara a
placilor pentru obtinerea ferestrei. Prima serie de operatiuni permite placilor sa fie realizate
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dintr-o multitudine de straturi alternative din lemn si pluta, in care grosimea straturilor indivi-
duale, fie ca sunt realizate din lemn sau plutd, este determinata in functie de marimea finala
a placii. A doua serie de operatiuni permite ferestrei sa fie obtinuta prin asamblari diverse la
forme corespunzatoare.

Se cunoagte de asemenea inventia EP 1239109 A1, care este realizata dintr-un
material multistrat, adaptat special pentru constructia de rame de ferestre, constand din doua
straturi exterioare de lemn si cel putin un strat interior realizat dintr-un aglomerat de material
izolant termoacustic. Straturile interioare ale aglomeratului sunt incadrate intre straturi de
lemn. O metoda de producere a materialului stratificat mentionat include urmatoarele etape:

a) asezarea unui strat de lemn pe placa inferioara a unei prese;

b) intinderea unui adeziv pe suprafata superioara a stratului de lemn, pentru a forma
o folie de aderenta sub forma unui film adeziv;

c) stabilirea unui strat de pluta aglomerat pe folia de aderenta a stratului de lemn;

d) intinderea unui adeziv pe suprafata superioara a stratului de plutd aglomerat,
pentru a forma un film adeziv;

e) stabilirea unui al doilea strat de lemn pe respectivul film adeziv al stratului de pluta
aglomerat;

f) coboréarea placii superioare a presei la suprafata celui de-al doilea strat de lemn;

g) incalzirea placilor presei la circa 150...170°C;

h) aplicarea si mentinerea unei presiuni la materialul multistrat amenajat pentru
aproximativ cinci minute, astfel incat sa determine lipirea stratificatului;

i) indepartarea materialului stratificat din presa.

Dezavantajul solutiilor mentionate constau in urméatoarele:

- impun, prin modificarea dimensiunilor transversale de semifabricat, reconfigurarea
stocurilor, cu cheltuieli suplimentare, considerabile;

- nu permit $i nu au in vedere recuperarea si reabilitarea ramelor de ferestre
existente;

- impun reconfigurari costisitoare pentru sculele de taiere de pe liniile de fabricatie
existente.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia este aceea de a imbunatati izolarea
termica sifonica aramelor de ferestre din termopan, in conformitate cu noile norme din acest
domeniu.

Procedeul si semifabricatul din lemn stratificat pentru rame de ferestre, conform
inventiei, rezolva problema tehnica si inlatura dezavantajele de mai sus, prin aceea ca utili-
zeaza semifabricate de sectiune variabild, pornind de la cele existente pe piata sau pornind
de la ramele de fereastra recuperate si reconfigurate corespunzator.

Semifabricatul cu sectiune variabila permite modificarea grosimii semifabricatului
utilizat la producerea ferestrelor profil 68, in functie de profilul de fereastra care se executa
(68, 78, 88,104 si altele). Semifabricatul cu sectiune variabild se compune din mai multe
straturi de lemn din esente diferite, materiale izolatoare, materiale de protectie a suprafetelor
exterioare. Prin combinarea acestora, se pot obtin diferite semifabricate cu grad de izolare
termicéd si fonica dorit. De asemenea, fata interioara si cea exterioara pot fi modificate cu
usurinta si pot fi executate din materiale diferite. Semifabricatul cu sectiune variabila poate
fi executat pornind de la cherestea in fabricile care produc in mod curent semifabricate
pentru ferestre. De asemenea, pot fi executate pornind de la semifabricatele pentru ferestre
existente pe piata prin sectionare si completare. Aceastd modificare se poate face atat in
fabricile producatoare de semifabricate, cat si in fabricile producatoare de ferestre, care in
mod normal au dotarea necesara pentru modificarea semifabricatului, dar nu au dotare
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necesara pentru producerea semifabricatelor pornind de la cherestea. Pentru prelucrarea
semifabricatelor cu sectiune variabila, in scopul realizarii oricarui profil de fereastra, se folo-
seste setul de scule pentru profilul 68 si utilajele existente in orice fabrica specializata in pro-
ductia de ferestre, nefiind necesara nicio dotare suplimentara. Prin despicarea longitudinala
a ramelor ferestrelor clasice si introducerea unui miez, se transforma aceste ferestre in
ferestre cu geam termopan si garnituri de etangare.

Semifabricatul cu sectiune variabild se caracterizeaza prin aceea ca, pornind de la
un semifabricat de grosime 72 triplu stratificat, modificat prin despicare, avand doua straturi
lipite, si unui asamblat prin dibluri de celelalte doua, poate fi prelucrat pe utilaje obignuite,
cu scule corespunzatoare profilului 68. Profilul obtinut poate fi dezasamblat dupa prelucrare,
permitdnd asamblarea prin dibluri si adezivi intre straturi a unui strat izolator termic de
grosime variabila, modificand sectiunea semifabricatului si caracteristicile mecanice, termice
si acustice ale acestuia. Asamblarea prin dibluri de lemn a elementului de baza format din
doua straturi lipite, a stratului mobil si a stratului intermediar izolator, permite schimbarea
stratului intermediar pentru realizarea altui profil de fereastra, iar prin placarea stratului mobil
se poate modifica finisajul exterior sau interior al ferestrei.

Dupa asamblarea finala prin lipire, sectiunea semifabricatului nu mai poate fi modifi-
cata, iar semifabricatul rezultat are rezistentd mecanica si stabilitate dimensionala si de
forma superioara semifabricatului triplu stratificat de la care s-a pornit prin despicarea unui
strat si reasamblarea provizorie prin dibluri. Cercevelele vechi se despica longitudinal, iar
intre cele doua rame obignuite, se asambleaza o rama confectionata din material izolator.
Pe cerceveaua rezultatd, se pot monta geam termopan si garnituri de etansare, rezultand
reabilitarea termica a ferestrelor clasice, fara demontarea tocurilor din golul de zidarie al
cladirilor.

Procedeul si semifabricatul din lemn stratificat pentru rame de ferestre, conform
inventiei, prezinta urmatoarele avantaje:

- se folosesc semifabricate triplu stratificate de grosime 72 mm pentru toate tipurile
de ferestre, aceste semifabricate se pot aproviziona ugor de pe piata de profil, fiind productie
pe stoc, semifabricatele multistratificate de grosime mai mare de 72 mm se executa la
comanda, nu se pot aproviziona in mod curent;

- la o fabrica de ferestre, daca se aprovizioneaza semifabricate modificate conform
inventiei, scade stocul de semifabricate fata de situatia in care se aprovizioneaza semifabri-
cate stratificate de diverse grosimi;

- utilizarea semifabricatul descris in inventie permite utilizarea unui singur set de
scule de prelucrare pentru toate tipurile de ferestre, in caz contrar, pentru fiecare tip de
fereastra, este necesar un set de scule;

- schimbarea setului de scule pe utilaje de prelucrare incetineste procesul de pro-
ductie si creste costurile;

- pentru profile de grosime mai mare de 90 mm, trebuie modificate sau chiar schim-
bate utilajele de prelucrare;

- pe global, scad costurile de productie;

- creste productivitatea;

- se pot reabilita termic si fonic terestrele clasice, fara demontarea tocurilor din golul
de zidarie al cladirilor.

Se d3, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura si cu fig. 1...9,
care reprezinta:

- fig. 1, vedere semifabricat triplu stratificat 72x86, utilizat in mod frecvent la fabrica-
rea ferestrelor profil |V 68;
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- fig. 2, vedere semifabricat modificat prin despicare si reasamblare cu dibluri;

- fig. 3, vedere profil de toc, profil IV 68, obtinut prin prelucrare cu pachetul de scule
68;

- fig. 4, vedere strat intermediar izolator;

- fig. 5, vedere profil de toc asamblat prin dibluri si adeziv profil 96;

- fig. 6, vedere fereastra profil 92, executatd din semifabricate pentru profil 68
modificate;

- fig. 7, profil fereastra clasica cu geam simplu;

- fig. 8, profil fereastrd modificata prin sectionare, introducerea unui miez izolator,
geam termopan dublu si garnituri etangare;

- fig. 9, profil fereastréd modificata prin sectionare pentru geam termopan triplu.

Procedeul de realizare a unui semifabricat din lemn pentru rame de ferestre, conform
inventiei, constd in prelucrarea unui semifabricat triplu stratificat 72x86, utilizat in mod
frecvent la fabricarea ferestrelor cu profil 68x78, care se despica pe un circular, rezultand o
rama superioara 1 si o rama inferioara 2.

Cele doua rame 1, 2 se detaseaza si se executd, perpendicular, la partea inferioara
aramei superioare 1 si la partea superioara a ramei inferioare 2, perechi de orificii corespon-
dente si coaxiale in care se introduc niste perechi de dibluri 3, ce au o lungime calculata,
astfel incat sa permita reasamblarea celor doua rame 1, 2, cu un spatiu intre ele de cel mult
grosimea stratului inlaturat prin despicare.

intre cele doud rame 1 si 2, se plaseaza un distantier 4, dupa care se reasambleaza
ramele si se prelucreaza semifabricatul astfel format.

Dupa prelucrare, se desface ansamblul semifabricatului si se elimina distantierul 4
si diblurile 3.

Se aplica adeziv pe partea superioara a ramei inferioare 2, peste care se asaza un
miez izolator § de grosime corespunzatoare nivelului de izolare termica si fonica dorit, dupa
ce in prealabil in acesta s-au efectuat gauri de trecere in dreptul orificiilor din rama inferioara
2. Se introduc diblurile 3, prin strangere usoara, prin miezul izolator 5 si rama inferioara 2,
si se aplica adeziv pe partea inferioara a ramei superioare 1.

Se aplica rama superioara 1 peste miezul izolator 5, prin diblurile 3, obtinandu-se
asffel, semifabricatul din lemn stratificat de grosime dorita.

Pentru reabilitarea termica a ferestrelor clasice cu geam simplu sau termopan, se
sectioneaza longitudinal cerceveaua, se introduce miezul izolator 5, se monteaza un geam
termopan 7 si niste garnituri de etansare 6.
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Revendicari

1. Procedeu de realizare a unui semifabricat din lemn pentru rame de ferestre, in
vederea trecerii semifabricatului de la o grosime inferioara la o grosime superioara, prin
introducerea unui miez izolator, caracterizat prin aceea ca se realizeaza in urmatoarele
etape:

- se despica longitudinal un semifabricat din lemn stratificat, rezultdnd o rama supe-
rioara (1) si o rama inferioara (2);

- se detaseazaramele (1, 2) si se executd, perpendicular, la partea inferioara aramei
superioare (1) si la partea superioara a ramei inferioare (2), perechi de orificii corespondente
si coaxiale;

- se introduc in orificiile practicate in cele doua rame (1, 2) perechi de dibluri (3),
avand o lungime astfel incat sa permita reasamblarea celor doua rame (1, 2), cu un spatiu
intre ele de cel mult grosimea stratului inlaturat prin despicare;

- se plaseaza intre cele doua rame un distantier (4);

- se reasambleaza ramele (1, 2) si se prelucreaza semifabricatul;

- se desface ansamblul semifabricatului, eliminandu-se distantierul (4) si diblurile (3);

- se aplica adeziv pe partea superioara a ramei inferioare (2);

- se aplica, pe rama inferioara (2), un miez izolator (5) de grosime corespunzatoare
nivelului de izolare termica si fonica dorit, dupa ce, in prealabil, in acesta, s-au efectuat gauri
de trecere in dreptul orificiilor din rama inferioara (2);

- se introduc diblurile (3), prin strangere usoara, prin miezul izolator (5) si rama
inferioara (2);

- se aplica adeziv pe partea inferioara a ramei superioare (1);

- se aplica rama superioara (1) peste miezul izolator (5) prin dibluri (3), obtinandu-se
astfel semifabricatul din lemn stratificat de grosime dorita.

2. Procedeu conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca semifabricatul este
realizat din cherestea.

3. Procedeu conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca prelucrarea ramelor
(1, 2) se executa separat de prelucrarea miezului izolator (5), permitand astfel separarea
deseurilor.

4. Semifabricat pentru rame de ferestre, constituit dintr-o rama exterioara (1) si o
rama interioara (2), intre care se dispune un miez izolator (5) avand dimensiuni variabile,
caracterizat prin aceea ca miezul izolator (5) este strabatut de catre un set de dibluri (3) ale
caror capete patrund in orificiile practicate in partea inferioara a ramei superioare (2) si la
partea superioara a ramei inferioare (1).
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