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RO 128988 B1

Inventia se refera la un dispozitiv pentru fabricarea cepurilor din lemn destinate
corectiei nodurilor negre, cazatoare, din cherestea.

Tn vederea inlocuirii nodurilor din cherestea, denumite, datorit& culorii inchise, si noduri
negre si, adesea, si noduri cazatoare, sunt folosite cepuri cilindrice, fabricate din crengile
aceleiasi specii de lemn din care este produsa cheresteaua. in vederea corectiei nodului negru,
acesta este frezat pe o adancime de circa 5...10 mm adancime, iar in cavitatea formata este
dozata o cantitate mica de adeziv, dupa care este presat un cep cilindric corector, avand acelasi
diametru si aceeasi grosime cu diametrul si adancimea gaurii frezate. Datorita faptului ca
cepurile obtinute din crengi au inele anuale de cregtere, desenul inconjurator al nodului negru
de pe suprafata cherestelei integreaza, din punct de vedere estetic, perfect cepul nou, cuinele
anuale de cregtere. Prin aceasta operatie de innobilare, calitatea cherestelei cregte cu o clasa.
Pe plan mondial se folosesc anual cateva zeci de miliarde de cepuri corectoare.

Din cauza faptului ca materia prima, respectiv, crengile de lemn au geometrie si dimen-
siuni foarte variate, nu exista un procedeu unic de prelucrare a acestora in cepuri corectoare
finite, si nici masini universale corespunzatoare. Toata productia mondiala de cepuri se
realizeaza cu masini si echipamente concepute si produse de catre fabricantii de cepuri.

Se cunoaste, din documentul RO 127942 A2, o masina de frezat verticala, pentru
obtinerea dopurilor, avand in compunere un batiu pe care este fixat un motor ce antreneaza,
prin intermediul unor fulii si al unei curele, un arbore, gaurit central, prevazut cu o freza si un
cutit pentru prelucrarea lemnului brut ce este fixat si ghidat de o tija actionatd manual sau
cu piciorul.

Se mai cunoaste documentul GB 1303821 A, care se refera la o masina de frezat
verticala, pentru obtinerea dopurilor, avand in compunere un batiu pe care este fixat un
motor ce antreneaza doua axe prevazute cu cutite pentru prelucrarea lemnului brut ce este
fixat pe masina de frezat.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in realizarea unui dispozitiv
pentru fabricarea cepurilor in conditii de precizie si productivitate ridicata, folosind o structura
cinematica si constructiva pe verticala.

Dispozitivul pentru fabricarea cepurilor din lemn, conform inventiei, inlatura dezavan-
tajele dispozitivelor cunoscute prin aceea ca este prevazut cu o structura mecanica formata
dintr-un corp cilindric, fixat pe arborele vertical, avand la partea inferioara o freza prevazuta
cu un cutit de tesire la 45°, iar la interior cu un corp cilindric cav, in interiorul caruia se depla-
seaza o tija cilindrica, sprijinita pe un arc de compresiune, pentru fixarea discurilor din lemn.

Prin aplicarea inventiei se obtin urmatoarele avantaje:

- se realizeaza un dispozitiv pentru producerea cepurilor corectoare finite, din discuri
brute de lemn, cu coaja, provenite, la randul lor, din crengi de arbori, care poate fi montat pe
0 gama larga de masini de prelucrat lemn sau metal, care dispun de un arbore vertical pre-
vazut cu sistem de fixare si strangere de tip con Morse.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legatura cu figura ce repre-
zinta o sectiune longitudinala prin dispozitiv.

Dispozitivul conform inventiei este format dintr-un corp cilindric 1, ce are la partea
superioara un con Morse 2, fixat pe arborele vertical 3 al unei masini de prelucrat lemn sau
metal, iar in partea inferioara are infiletata o freza cilindrica 4, prevazuta in interior cu un cutit
de tesire la 45° 5, un corp cilindric cav 6, lagaruit pe doi rulmenti radiali 7 si 8, si un rulment
axial 9, o tija 10 cilindrica, cu presare elastica, prevazuta cu un stift opritor de cursa 11 si cu
un arc de compresiune 12. Discul 13 brut, de lemn cu coaja, este pozitionat pe un corp cilin-
dric 14 metalic, fix, ce trece prin masa 15 a masinii pe care se gaseste montat si un opritor
mecanic 16, pentru centrare axiala; reperul 17 reprezinta un cep finit, obtinut in urma prelu-
crarii unui disc 13 brut cu dispozitivul conform inventiei.
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In acest scop este folositd o structurd mecanicd ce este compacta si dispune, in
partea superioara, de un con Morse 2 standardizat, care permite fixarea, centrarea si stran-
gerea pe arborele vertical 3 al masinii, iar in partea inferioara dispune de o freza cilindrica
4 demontabila, si de un corp cilindric 6 cu presare elastica, ce fixeaza si strange discul brut
de lemn cu fete plan paralele. Producerea cepurilor corectoare se realizeaza prin impingerea
cu mana, pe masa masinii, a discului brut pana la un limitator mecanic de centrare axiala,
dupa care, cu ajutorul angrenajului pinion cremaliera si al parghiei de actionare a masinii de
prelucrat, este coborat manual arborele principal, pe care se gaseste montat dispozitivul con-
form inventiei. Primul element al dispozitivului care intré in contact cu discul brut de lemn
este o tija cilindrica rotativa, sprijinita axial pe un arc de compresiune si un rulment axial si
radial, pe camasa interioara a doi rulmenti care ii permit oprirea din rotatie atunci cand ia
contact cu discul brut de lemn. Dupa oprirea rotatiei tijei cilindrice rotative, aceasta mai trans-
mite asupra discului brut de lemn doar o forta progresiva de strangere si fixare, astfel incat
acesta sa nu se roteasca in timpul frezarii. Continuarea miscarii de coborare a dispozitivului
face ca, la un moment dat, freza cilindrica in rotatie sa ia contact cu materialul discului brut
de lemn, si sa produca frezarea cilindrica a acestuia la un anumit diametru prescris al
cepului, ce corespunde valorii diametrului interior al frezei. La capatul cursei frezei, un cutit
miniatural, montat n interiorul corpului frezei, realizeaza tesirea la 45° a fetei cepului, iar la
ridicarea arborelui de antrenare, tija cilindrica ce are presare elastica realizeaza extragerea
cepului frezat din cavitatea cilindrica a frezei.
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Revendicare

Dispozitiv pentru fabricarea cepurilor din lemn, prevazut cu o freza si un cutit de tesire
la 45° a discurilor brute din lemn cu coaja (13), montat prin con Morse (2) pe o masina uni-
versala cu arbore de antrenare vertical (3), caracterizat prin aceea ca structura mecanica
este formata dintr-un corp cilindric (1), fixat pe arborele vertical (3), avand la parteainferioara
o freza (4) prevazuta cu un cutit de tesire la 45° (5), iar la interior cu un corp cilindric cav (6),
in interiorul caruia se deplaseaza o tija cilindrica (10), sprijinitd pe un arc de compresiune
(12), pentru fixarea discurilor din lemn.
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