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(57) Rezumat:

Inventia se referd la un procedeu pentru obiinerea unui
produs pentru curdfat arme de foc, si la o instalaie
pentru aplicarea procedeului. Procedeul conform
inventiei constd din aceea cd se formeazd un prim
amestec din 10 parti in greutate ulei siliconic cu 22 pari
petrol si emulgator uzual, timp de 15 min, sub agitare,
dupé care se formeazd un al doilea amestec din 60
parti motorind si 3 parti compozitie de parfumare, cele
doud amestecuri fiind agitate cu omogenizare pana la
obtinerea unui produs final care este imbuteliat intr-o
doza de pulverizare. Instalatia conform inventiei este
formatd din niste rezervoare (1, 7, 13) de amestec,
prevazute cu niste dispozitive (4, 9, 16) de agitare,
indicator (17) de nivel, manometru (14), supape (15) de
sigurantd, o conductd (18) de transport amestec final,
prevazutd cu un sistem (22) de dozare pneumatic.

Revendicari: 3
Figuri: 2

Produs finit suh furmi de spray
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Inventia se refera la un procedeu si o instalatie de obtinere a unor produse de curatat
arme de foc.

Domeniul tehnic in care poate fi aplicata inventia este: gama produselor de curatare si
intretinere a armelor de foc.

In vederea curatarii armelor de foc sunt cunoscute procedee de curatare manuala cu
calt si tija si produse care au in componenta lor diferiti solventi chimici daunatori omului.

Aceste procedee prezinta o serie de dezavantaje. Astfel, curatirea armelor de foc cu calt
si tija este 0 metoda greoaie, neigienica, la fel si folosirea diferitilor solventi este periculoasa
pentru om.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in realizarea — intr-o instalatie
simpla si accesibila — a unor produse de curatat si totodata de gresat interiorul armei de foc.

Procedeul, conform inventiei, consta in aceea ca, intr-o prima faza se amesteca intr-un
prin reervor ulei siliconic cu motorina cu ajutorul unui agitator, se deverseaza amestecul
format intr-un al doilea rezervor, in care este petrol cu antistatizant, urmand ca in acest
rezervor sa se obtina produsul final care, printr-un sistem de transport si a unui sistem
pneumatic de dozare, este introdus in ambalajul sub forma de spray.

Procedeul de obtinere a unui produs de curatare si gresare a armelor de foc prin
amestecarea si dozarea componentelor in vase separate este urmatorul: se adauga uleiul
siliconic de vascozitate mica, motorina si emulgator, dupa care timp de 15 minute se agita;
amestecul format este deversat intr-un alt rezervor unde au fost introduse in prealabil petrol si
parfum, care — cu ajutorul unui agitator — se agita timp de 10 minute. Substanta finala de
imbuteliat, conform inventiei, consta in combinarea uleiului siliconic. motorinei,
emulgatorului, petrolului si a compozitiei de parfumare in raport de greutate de: 10;60;5:;22:3.

Instalatia de realizare a procedeului, conform inventiei, are in componenta trei
rezervoare prevazute cu dispozitive de agitare, indicatoare de nivel, manometre, supape de
siguranta. Primele doua rezervoare fiind conectate la al treilea rezervor prin intermediul unei
conducte de transport, prevazuta cu un sistem de dozare pneumatic in doza spray.

Dupa umplere cu produsul final si freon 12 ecologic se monteaza pe acestea
dispozitivul special de pulverizare in interiorul tevii armei de foc.

Prin aplicarea procedeului conform inventiei, se obtin urmatoarele avantaje:

~ datorita vascozitatii mici, produsul final se poate imbutelia sub forma de doza spray;

~ se diversifica gama produselor cu ulei siliconic pentru operatia de curatire a armelor de
foc;

— produsul final se obtine in instalatii simple si accesibile;

~ forma speciala a butonului atasat dozei spray poate sa pulverizeze direct in interiorul
tevii armei de vanatoare;

— nu mai are loc procesul de ruginire a ghinturilor sau a tevii propriu-zise, pentru ca
produsul are in componenta ulei siliconic;

— se reduce pretul de productie pentru produsele de curatat arme de foc.
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Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legatura cu figura 1Y care
reprezinta schematic o vedere de ansamblu a instalatiei de preparare a produsului de curatire si
gresare a armelor de foc.

In procedeul conform inventiei pentru obtinerea produsului final se amesteca in
rezervorul (1) ulei siliconic de vascozitate mica cu petrol si emulgator timp de 15 minute, dupa
care se porneste agitatorul (4) cu ajutorul motorului electric (3).

Emulgatorul este introdus in rezervor cu ajutorul pompei pentru lichide (2) si are rolul
de a lega uleiul siliconic, introdus cu pompa (6), de petrol, introdus cu pompa (5), deoarece se
stie ca petrolul nu este miscibil in ulei, dar cu ajutorul emulgatorului are loc un proces de
dizolvare a uleiului siliconic.

In rezervorul (7) are loc amestecarea motorinei cu compozitia de parfumare, cu
ajutorul agitatorului (9) actionat cu un motoras electric (8) timp de 10 minute.

Solutia preparata in rezervorul (1) s rezervorul (7) se deverseaza in rezervorul (13) cu
ajutorul pompelor de lichide (10 si 10 a).

In rezervorul (13) are loc amestecarea finala a tuturor substantelor cu ajutorul unui
agitator (16) timp de 10 minute.

Rezervorul de amestec final (13) are in componenta, pe langa agitatorul (16), un
indicator de nivel (17), manometru (14) si supapa de siguranta (15).

Dupa ce amestecul final este gata, cu ajutorul unei pompe (19) si a unei conducte de
transport (18), amestecul format se dirijeaza catre doza de spray (24) prin intermediul unui
debitmetru (20), a unei pompe pneumatice (21) si a unui dispozitiv pneumatic (22) si a unui
cap de umplere (23).

In practica, pentru producerea amestecului conform inventiei se foloseste urmatoarea
reteta pentru 100 kg produs finit: 10 kg ulei siliconic, 60 kg motorina, 5 kg emulgator, 22 kg
petrol si 3 kg de compozitie de parfumare.

In tabelul de mai jos sunt prezentate materiiile prime utilizate in procedeu:

Tabel nr. 1

Nr. Denumire substanta jDenumire comerciala iDen umire chimica

crt.

1 Ulei siliconic RSIL-H-47 100 }Polidimetilsiloxan

2 |Emulgator ! NOFOX9 Nonilfenoletoxilat
’ | (69 moli oxid de etilena)
Parfum liliac ‘Fraza R43 Ulei volatil de liliac

\
1
4 i Motorina Motorina -
|
|
\

Petrol Petrol -

293

b
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Revendicari

Procedeu de obtinere a unor produse de curatat arme de foc, prin amestecarea si
dozarea componentelor in vederea utilizarii, caracterizat prin aceea ca, intr-o prima
faza se amesteca intr-un prim rezervor (1) ulei siliconic de tip polidimetilsiloxan cu
emulgator de tip nonifenolextoxilat avand 96 moli de oxid de etilena si petrol,
amestecul timp de 15 minute; se deverseaza in rezervorul (7), unde are loc amestecarea
dintre motorina si ulei volatil de liliac timp de 10 minute, iar in final amestecul din
rezervoarele (1) si (7) se deverseaza in rezervorul (13), unde are loc o amestecare de 10
minute. Amestecul final se dozeaza in doze spray cu dispozitiv special de pulverizare
direct in interiorul tevii armei de vanatoare.

Procedeu conform revendicarii (1), caracterizat prin aceea ca, pentru 100 parti in
greutate produs finit se foloseste ulei siliconic, emulgator, motorina, petrol si
compozitie de parfumare in raport de greutate de 10:5:60:22:3.

Instalatie de realizare a procedeului definit la revendicareile (1) si (2), care cuprinde
mijloace de alimentare, agitare, transport si dozare, caracterizat prin aceea ca are in
componenta trei rezervoare (1), (7) si (13) prevazute cu dispozitive de agitare (4), (9)
si (16), indicatoare de nivel (17), manometre (14), supape de siguranta (15),
rezervoarele (1) si (7) fiind conectate la rezervorul (13) prin intermediul unei conducte
de transport (18) prevazuta cu un sistem de dozare pneumatic (22) la doza
pulvenzatoare.
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Figura nr. 1
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- Figura ar, 2

'SPRAY

pentru curatarea
armelor de foc

eticheta spray

buton special pentru spray

“a” portiunca de buton de

pulverizare care intra
direct pe teava armei de foc

e

o

T
~Z

produsul finit

doza

N 3\/_\/ ~ N N
T T

S

T
N



	Bibliographic Data / Abstract
	Description
	Claims
	Drawings



