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499 ECHIPAMENT MECATRONIC PENTRU DETERMINAREA
CONSTANTELOR GLOBALE DE ETALONARE A

MONITOARELOR PC

(57) Rezumat:

Inventia se refera la un echipament mecatronic pentru
determinarea constantelor globale de etalonare a
monitoarelor computerelor. Echipamentul conform
inventiei este alcatuit dintr-o axa (3)electrica liniara -
OX, prevazuta cu un motor de curent continuu, alimen-
tat de la o sursa de alimentare (7), iar un controler (6)
de operare controleaza miscarea unei sanii - OX, pe
care s-a montat deasupra o axa (1) electrica liniara -
QY, prevazuta cu un motor de curent continuu, alimen-
tat de la 0 altd sursa de alimentare (4), iar un alt contro-
ler (6) de operare controleaza migcarea unei sanii - OY,
dintr-un platou (2) patrat siimprimat central cu un reticul
rosu, montat deasupra ghidajului saniei - OY, printr-o
imbinare demontabild, a carui migcare este urmarita si
inregistrata de un computer (8) prevazut cu un monitor
LCD (9), avand instalat un software dedicat pentru buna
functionare a unei camere CCD (10), montaté pe un
trepied special, deasupra platoului (2) patrat, sustinut
de ansamblul celor doua axe (1, 3) electrice liniare, apli-
catia software dedicata asigurand functionarea corelata
si controlata a celor doua axe (1, 3) electrice liniare, iar
alta aplicatie software dedicatd, cu rol in asigurarea
inregistrarii si citirii numarului de pixelicorespunzétori

deplasarilor efectuate de reticulul rosu, asigura cal-
cularea si editarea unui raport cu valorile masurate ale
constantelor de etalonare ale monitoarelor compu-
terelor.
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Inventia se referd la un echipament mecatronic pentru determinarea constantelor
globale de etalonare a monitoarelor PC (monitoare pentru computere). Echipamentul
mecatronic amintit, conform inventiei, este destinat masurdrii cu o precizie foarte ridicati a
constantelor de etalonare ale monitoarelor utilizate la computere, pe axele OX si OY, care
sunt necesare in procesul de etalonare a monitoarelor utilizate in echipamentele de masurare,
utilizdnd in acest sens o inspectie video de mare acuratete, cu ajutorul unei camere video
prevazutd cu senzor CCD de inaltd rezolutie, ce inspecteazd un platou patrat pe care s-a
imprimat central un reticul rosu in centru, care se deplaseaza controlat pe o anume traiectorie
impusd de deplasarea a doud axe liniare electrice situate in plan orizontal, care sunt cuplate
mecanic prin suprapunere, iar deplasarile efectuate de reticulul rogu, dupa orice tip de curba
posibila obtinuta din compunerea miscarilor pe OX si OY, sunt monitorizate si inregistrate cu
rezolutie foarte bund de catre camera CCD, apoi transformate prin relatii matematice in
formule ce au ca rezultat constantele de etalonare Kx, Ky (in functie de numaérul de pixeli
Nxn, Nym (corespunzatori deplasarilor efectuate de reticulul rosu de-a lungul unei curbe
rezultate din compunerea deplasirilor pe axa OX si pe axa OY) si de variatiile deplasarilor
deltax,, deltayn, pe axa OX si pe axa OY).

Echipamentul mecatronic, conform inventiei, este destinat laboratoarelor autorizate de
etalonare si creare modele experimentale / prototipuri/ loturi de produse mici si medii de
echipamente mecatronice pentru determinarea constantelor globale de etalonare a
monitoarelor PC, prevazute cu camere video de mare acuratete.

In ce priveste stadiul anterior al tehnicii, din investigatiile realizate de autori privind
surse de informare precum literatura de specialitate, brevete anterioare romanesti si brevete
straine, a rezultat cd prezenta inventie este o noutate, atit prin modul propus de etalonare a
monitoarelor PC, cét si prin precizia si fiabilitatea foarte crescuté a etalondrilor realizate.

Problema tehnica pe care urmareste sa o rezolve inventia consta in oferirea posibilitatii
determindrii sigure si foarte precisa, cu precizie de ordinul zecimilor de micron, a constantelor
globale de etalonare a monitoarelor PC, de tipul Kx, Ky pe baza analizei celor doua aplicatii
software dedicate instalate pe acest tip de echipament mecatronic, din care una cu rol in
asigurarea functiondrii corelate si controlate a celor doua axe electrice liniare (a.e.l.— OX,
a.e.l.— OY) ce furnizeaza foarte precis variatiile deplasarilor deltax,, deltay,, ale reticulului

rosu, si cealaltd cu rol in asigurarea inregistrarii si citirii numarului de pixeli Nx,, Nyp
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corespunzdtori deplasdrilor efectuate de reticulul rosu de-a lungul unei curbe rezultate din
compunerea deplasarilor pe axa OX si pe axa OY a celor doud axe electrice liniare folosite.

Echipamentul mecatronic, conform inventiei, este alcatuit din urmatoarele componente:

- 0 ax4 electrica liniard — OX, din familia M-403, prevazutd cu un motor de curent
continuu, alimentat la 15 V printr-o sursd de alimentare, un controler de operare de tip
MEG-C-50, alimentat la 24 V curent continuu, prin care se controleazd foarte precis
miscarea saniei-OX, pe axa OX;

- 0 axd electrica liniard — OY, din familia M-403, prevazutd cu un motor de curent
continuu, alimentat la 15 V printr-o sursd de alimentare, un controler de operare de tip
MEG-C-50, alimentat la 24 V curent continuu, prin care se controleazd foarte precis
miscarea saniei-OY, pe axa OY;

- un platou patrat imprimat central cu un reticul rosu prins prin suruburi deasupra
mijlocului axei electrice liniare — OY, pe extremitatea superioard a laturilor paralele ce
formeaza granitele ghidajului mecanic al axei electrice liniare — OY;

- pe sania-OX se prinde prin suruburi axa electrica liniara — OY prevéazuta cu platoul
patrat imprimat central cu un reticul rosu, cu grosime de 0,5 mm si bratul reticulului de 5
mm, care astfel se situeaza deasupra axei electrice liniare — OX, formand o cuplare
nedemontabild ,,tip cruce”;

- un computer avand instalat un software dedicat pentru buna functionare a camerei
CCD, ce este montata pe un trepied special deasupra platoului patrat imprimat central cu un
reticul rosu, sustinut de ansamblul celor doud axe electrice liniare (a.e.l.— OX, a.e.l.— OY);

- 0 aplicatie software dedicatd avand subrutine dedicate care asigurd functionarea
corelatd si controlatd cu precizie micronicd a celor doud axe electrice liniare (a.e.l.— OX,
a.el—-0OY);

Echipamentul mecatronic, conform inventiei, prezintd urmatoarele avantaje:

- cele doud axe electrice liniare (a.e.l.— OX, a.e.l.— OY) utilizeaza un sistem de inaltd
performantd ActiveDrive™, care dispune de servo-amplificatoare de mare eficientd, de tip
PWM (pulse width modulation), montate pe ambele laturi cu motoarele de curent continuu
(ceea ce contribuie la: cresterea eficientei — prin eliminarea pierderilor de putere dintre
amplificator si motor; reducerea costurilor de exploatare si fiabilitate imbunatatite — pentru ca
nici un driver extern nu este necesar);

- ghidaje de inaltd precizie pentru a.e.l.— OX si a.e.]l.— OY, precis prelucrate, incastrate

in suport de aliaj de aluminiu pasivat, avind greutate mica si stabilitate excep{ionald;
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- senzori fard contact cu efect Hall, montati de-a lungul ghidajelor de inalta precizie a
axelor electrice liniare, ceea ce oferd capabilititi de pozitionare la nivel micronic a séniilor de
inalta precizie;

- dezvoltarea unei aplicatii software dedicate, avand subrutine dedicate, care asigura
functionarea corelatd si controlatd cu precizie micronicd a celor doud axe electrice liniare
(a.e.l.- OX, a.el—0Y),

Se di in continuare un exemplu de realizare a inventiei, in legdturd cu figura, care
reprezinta:

- vedere de ansamblu a echipamentului mecatronic pentru determinarea constantelor

globale de etalonare a monitoarelor PC.
Se prezintd in continuare inventia in detaliu in legiturd cu figura, echipamentul
mecatronic, conform inventiei, fiind compus din urmétoarele componente:

- 0 axd electrica liniard — OX, 3, din familia M-403, prevazutd cu un motor de curent
continuu, alimentat la 15 V printr-o sursi de alimentare, 7, un controler de operare 6 de tip
MEG-C-50, alimentat la 24 V curent continuu, prin care se controleazi foarte precis
miscarea saniei-OX, pe axa OX;

- 0 axa electrica liniard — OY, 1, din familia M-403, prevazutd cu un motor de curent
continuu, alimentat la 15 V printr-o sursd de alimentare 4, un controler de operare 5 de tip
MEG-C-50, alimentat la 24 V curent continuu, prin care se controleaza foarte precis
miscarea saniei-OY, pe axa OY;

- un platou pétrat 2 imprimat central cu un reticul rosu, prins prin suruburi deasupra
mijlocului axei electrice liniare — OY 1, pe extremitatea superioard a laturilor paralele ce
formeaza granitele ghidajului mecanic al axei electrice liniare — OY;

- pe sania-OX se prinde prin suruburi axa electricd liniard — OY 1, prevazuti cu platoul
pétrat 2 imprimat central cu un reticul rosu, cu grosime de 0,5 mm si bratul reticulului de 5
mm, care astfel se situecaza deasupra axei electrice liniare — OX 3, formind o cuplare
nedemontabild ,tip cruce”;

- un computer 8, prevazut cu un monitor LCD 9, avand instalat un software dedicat
pentru buna functionare a camerei CCD 10, ce este montatd pe un trepied special deasupra
platoului pétrat 2 imprimat central cu un reticul rosu, sustinut de ansamblul celor doua axe
electrice liniare (a.e.l.— OX 3, a.el.— OY 1);

- 0 aplicatie software dedicata avand subrutine dedicate care asigurd functionarea
corelata si controlatd cu precizie micronicd a celor doud axe electrice liniare (a.e.l— OX 3,

a.e.l—0Y 1);
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Echipamentul mecatronic, conform inventiei, are urmatoarele caracteristici tehnice:

- precizia de pozitionare pe axele electrice liniare: + 0,25 pm;

- alimentare electrica la 220 V.c.a./ 50 Hz, iar printr-o sursid de alimentare cele doua
motoare ce actioneaza axele electrice liniare se alimenteazi la 15 V curent continuu;

- alimentare electricd 220 V.c.a./ 50 Hz, iar printr-o sursi de alimentare cele doui
controlere de operare de tip MEG-C-50 se alimenteaza cu 24 V curent continuu;

- computer sau laptop, cu procesor 2.4 GHz, 2 GB-memorie, 250 GB — HDD, placa
video de tip ATl Radeon HD 4250 (capacitate memorie video: min. 256 MB)

- camera de inspectie CCD, de tip SBOC-Q-R2B, conectata la computer, cu rezolutia

senzor 1280 x 1240 pixeli, rata de cadru minim 27.
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Echipament mecatronic pentru determinarea constantelor globale de etalonare a
monitoarelor PC, caracterizat prin aceea ca are in alcétuire:

- 0 axa electrica liniard — OX (3), din familia M-403, prevazutd cu un motor de curent
continuu, alimentat la 15 V printr-o sursa de alimentare (7), un controler de operare (6) de
tip MEG-C-50, alimentat la 24 V curent continuu, prin care se controleazi foarte precis
miscarea saniei-OX, pe axa OX;

- 0 axd electrica liniard — OY (1), din familia M-403, prevazuta cu un motor de curent
continuu, alimentat la 15 V printr-o sursa de alimentare (4), un controler de operare (5) de
tip MEG-C-50, alimentat la 24 V curent continuu, prin care se controleaza foarte precis
miscarea saniei-OY, pe axa OY;

- un platou patrat (2) imprimat central cu un reticul rosu, prins prin suruburi deasupra
mijlocului axei electrice liniare — OY (1), pe extremitatea superioard a laturilor paralele ce
formeaza granitele ghidajului mecanic al axei electrice liniare - OY;

- pe sania-OX se prinde prin suruburi axa electrica liniard — OY (1), prevazutd cu
platoul patrat (2) imprimat central cu un reticul rosu, cu grosime de 0,5 mm si bratul
reticulului de 5 mm, care astfel se situeaza deasupra axei electrice liniare — OX (3), formand
o cuplare nedemontabila ,.tip cruce”;

- un computer (8), prevazut cu un monitor LCD (9), avand instalat un software dedicat
pentru buna functionare a camerei CCD (10), care asigura de asemenea inregistrarea si
citirea deplasarilor reticulului rosu inscriptionat pe platou patrat (2), camera CCD (10) fiind
montata pe un trepied special deasupra platoului pétrat (2), sustinut de ansamblul celor doua
axe electrice liniare (a.e.l.— OX (3), a.e.l.— OY (1));

- 0 aplicatie software dedicatd avand subrutine dedicate care asigura functionarea
corelata si controlata cu precizie micronica a celor doua axe electrice liniare (a.e.l.— OX (3),
a.e.l.— OY (1)), ce furnizeaza foarte precis variatiile deplasarilor deltax,, deltay, ale
reticulului rosu si o alta aplicatie software dedicata a camerei CCD care asigura inregistrarea
si citirea numarul de pixeli Nx,, Nyn, corespunzatori deplasarilor efectuate de reticulul rosu

de-a lungul unei curbe, rezultate din compunerea deplasarilor pe axa OX si pe axa OY;
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