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9 PANOU $I PROCEDEU DE OBTINERE

(57) Rezumat:

Inventia se referd la un panou obtinut din cherestea
debitata din trunchiurile subtiri de gorun, provenite din
rariturile forestiere, si la un procedeu de obtinere a
acestuia, panoul fiind utilizat in industria lemnului.
Panoul conform inventiei este constituit din mai multe
bucéti prismatice de lemn, téiate la diferite dimensiuni,
in functie de diametrul copacilor subtiri, care sunt lipite
intre ele cu un adeziv ecologic, asamblarea panoului
facandu-se cant la cant drept, in lamba si uluc, dar sicu
dinti trapezoidali. Procedeul conform inventiei cuprinde
urmatoarea succesiune de operatii, in ordine cronolo-
gica: debitarea cherestelei, uscarea cherestelei pana la
oumiditate de 12%, tratarea termica a cherestelei
uscate la temperatura de 130°C, timp de 2 h, conditio-
narea materialului lemnos timp de 24 h la temperatura
de 20+2°C, si umiditatea relativa a aerului ¢ = 65+5%,
debitarea prismelor cu sectiunea cuprinsa intre limitele
dimensionale 40...60 x 8...24 mm, prelucrarea elemen-
telor de asamblare: lamba proprie si uluc sau dinti
trapezoidali, pregatirea prismelor in vederea formarii
panoului, aplicarea adezivului pe cantul prismelor,
asamblarea panoului prin strAngere laterala si strangere

frontala a prismelor la o presiune specifica de
0,02 N/mm?, timp de 2 h, la temperatura de 20+2°C si
umiditate relativa a aerului ¢ = 60+5%, conditionarea
panoului timp de 8 h in aceiasi parametri de mai sus,
calibrarea panoului si formatizarea acestuia.
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PANOU §i PROCEDEU DE OBTINERE

Inventia se referd la un panou obtinut din cherestea debitatd din trunchiurile
subtiri de gorun (Quercus petfraea spp. Matt. Liebl) provenite din rariturile forestiere si
procedeul de obtinere si este aplicabila in domeniul industriei lemnului.

Sunt cunoscute panouri realizate din lemn rezidual: din crengi (US RE 30636), in
care panoul este constituit din frize dispuse alGturat si Incleiate intre ele prin
intermediul unui adeziv, iar pentru realizarea acestuia, se parcurg etapele de uscare,
aplicarea adeziv si calibrare; un panou stratificat (WO 99/03657) in care fiecare strat
este realizat din lemn rezidual, cum ar fi crengile, straturile fiind incleiate Intre ele; un
panou cu texturd transversald obtinut din crengi de rasinoase prin (RO 123471).
Acestea sunt aplicabile in domeniul valorificarii lemnului din crengi si al trunchiurilor
subtiri de gorun, de asemenea panourile stratificate prezintd dezavantajul procesului
energofag si al prezentei compusilor organici volatili cauzatd de cantitate mare de
adeziv necesard.

De asemenea este cunoscut faptul ca domeniul lemnului este considerat un
domeniu strategic avand ca obiect de activitate gestionarea si valorificarea masei
lemnoase. Aceasta resursd naturald a devenit din ce Tn ce mai importantd, mai ales
n ultimele 5-6 decenii, cand, odatd cu evolutia fard precedent a progreselor
tehnicii, poluarea a crescut In progresie geometricd la nivel mondial. Valoarea
sociala a lemnului este afectatd de o gama complexd de factori, iar disponibilitatea
lemnului in diferite domenii de utilizare, inclusiv mobilier se raporteazd de cele mai
multe ori la capacitatea industriei de a spori valoarea addugatd, utilizarea sa
rationald, si, din ce In ce mai insistent, stimularea regenerabilitatii sale. Pe baza
cercetarilor fundamentale si de tip aplicativ, s-au elaborat la nivel european strategii
privind managementul durabil al resurselor forestiere precum si regulamente; la 8
ivlie 1999 a intrat in vigoare Regulamentul Consilivlui European referitor la Masurile de
Promovare ale Conservarii si Gestionari Padurilor, in care resursele secundare cu
potentiala valorificare (in afara compozitelor, celulozei, etc.) se situeaza intre 9-10% si
se recomandd a fi supuse cercetarilor spre a fi mai bine cunoscute. In strategia de
dezvoltare sustenabild 2014 - 2020, Comisia Europeand recomandd cresterea
valorificdrii superioare a resurselor lemnoase secundare si a deseurilor de la

prelucrarea primard si secundard a lemnului.
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Lemnui subtire (d=1,1 ... 26 cm], provenit din rarturi reprezintd o resursd de
materie prima demna de luat in seama. Gorunul (Ouercus petraea spp. Matt. Liebl)
se detaseazd ca specie edificaloare de ecosisteme forestiere cu o structurd
fitocenoticd foarte bine conturatd, ce reprezintd 56 % din suprafata stejarilor in
Romania, ocupand o suprafatd forestierd de circa 670 000 de hectare, ceea ce
reprezinta 10,5 % din suprafata padurilor Romaniei. Coroborénd aceasta cu fapiul
cd n perioada 1990 — 2007, Romania a pierdut 68000 de hectare de pddure de
stejar, rezultd necesitatea acestei inventii si anume valorificarea la maximum a unei
resurse importante de materie prima, irosita in prezent.

Inventia rezolvG valorificarea rationald, Tn acord cu legislatia ecologica n
vigoare, a materialului lemnos provenit din trunchiurile subtin de gorun rezultate din
rariturile forestiere utilizand o metodd ecologica (tratarea termicd la temperaturi
nalte) de imbunatdatire a stabilitatii dimensionale si durabilitatii produsuiui.

Panoul este obtinut din cherestea debitatd din trunchiuri subtii de gorun.
Tmbunatatirea stabilitati dimensionale si a durabilitatii este obtinutd prin tratarea
termica la temperaturi inalte a cherestelei. Asamblarea panoului se poate face cant
la cant drept, In lambad si uluc dar si cu dinti trapezoidali utilizGnd un adeziv care
indeplineste normele ecologice n vigoare. Dupd asamblare panourile sunt calibrate
si formatizate.

Panou!l obtinute din cheresteaua debitatad din trunchiurile subtin de gorun

conform inventiei are urmatoarele avantaje economice, ecologice si estetice:

Valorificarea superioard a trunchiurilor sublii de gorun obtinute din
rariturile forestiere;
- Stabilitate dimensionala si durabilitate optima pentru mobilier si produse de
amenajare a interiorului si exteriorului;
- Reizistente mecanice optime pentru mobilier si produse de amenagjare a
interiorului si exteriorului
- Cost redus al materiei prime;
- Costuri minime de implementare in productie;
- Esteticd deosebita a produsului.
In cele ce urmeazd se va face descrierea detaliatd obiectului inventiei, in
legaturd si cu figurile 1 5i 2, care reprezinta:
- Fgura 1: vedere in perspectivd a obiectului inventiei;

- Figura 2: procedeul de obtinere a obiectului inventiei.
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Panourile sunt obtinute din cheresteaua debitatd din trunchiurile subftiri de
gorun. Acestea conform inventiei pot fi produse Tn diferite grosimi infre limitele a 8 -
24 mm. Asamblarea acestora se poate face cant la cant drept, in lamba si uluc dar
si cu dinti trapezoidali utilizGind un adeziv care indeplineste nomele ecologice n
vigoare.

Metoda si procedeul de obtinere presupune:

- Debitarea cherestelei din frunchiurile subtiri de gorun provenite din rariturile
forestiere;

- Uscarea cherestelei provenite din trunchiuri sublin de gorun, panda la
umiditatea de 12 %;

- Tratarea termicd a cherestelei uscate la temperatura de 130 °C, timp de 2 h;

- Conditionareaq, timp de 24 h, la temperatura de 20 °C si umiditatea relativa
a aerului de 65 + 5%, a materialului tratat termic;

- Debitarea prismelor din materialul tfratat termic realizatd prin operatile de
retezare spintecare, indreptare si rindeluire la grosime. Prismele rezuliate pot
Iatimea de 40 — 60 mm iar grosimea egald cu grosimea panoului finit plus adaosul de
cdlibrare; lungimea prismei este stabilitd in functie de lungimea cherestelei si a
presei;

- Prelucrarea elementelor de asambilare: lambda proprie si uvluc; dinti
trapezoidati;

- Pregdtirea prismelor in vederea formarii panoului;

- Aplicarea adezivului pe cantul prismelor;

- Asamblarea panoului prin stréngere laterald si strdngere frontald a prismelor.
Forta de strGngere frontald fiind aproximativ jumatate din cea de stringere din
lateral, la o presiune specifica fiind de cca. 0,02 N/mmz2. Timpul de presare este 2 h la
temperatura de 20+2°C si umiditatea relativa a aerului =60+5%;

- Conditionarea panoului timp de 8 ore la temperatura de 20+2°C si
umiditatea relativd a aerului p=60+5%;

- Calibrarea panoului;

- Formatizarea panoului.




A-2013-00279- -
0 5 -p4- 2013

-1 -

REVENDICARI

1. Panou caracterizat prin aceea cd este obtinut din cherestea debitata
din trunchiurile subtiri de gorun (Quercus pefraea spp. Matt. Liebl) provenite
din rarituri forestiere utilizind o metodd ecologicd de imbundatatire a stabilitatii

dimensionale si durabilitGtii produsului.

2. Procedeul de obtinere al panoului definit la revendicarea 1,
caracterizat prin aceea cd presupune urmdtoarea suitd de operatii
tehnologice: debitarea cherestelei din trunchiurile subtiri de gorun provenite din
rariturile forestiere; uscarea cherestelei (U=12 %); tratarea termicd la
temperatura de 130 °C, timp de 2 h, a cherestelei uscate; conditionarea
materialului lemnos, timp de 24 h, la temperatura de 20 * 2°C si umiditatea
relalivd a aerului de 65 + 5%; debitarea prismelor cu sectiunea cuprinsad intre
limitele dimensionale 40...60 x 8...24 mm; prelucrarea elementelor de
asamblare: lambd proprie §i uluc, dinti trapezoidali; pregdtirea prismelor in
vederea formdri panoului; aplicarea adezivului pe cantul prismelor;
asamblarea panoului prin strGngere laterald si strangere frontald a prismelor, (a
o presiune specificG de cca. 0,02 N/mm? (timpul de presare este 2 h la
temperatura de 20+2°C si umiditatea relativd@ a aerului  @=60+5%};
conditionarea panoulul timp de 8 cre la temperatura de 20+2°C si umiditatea

relativd a aerului ¢=60+5%; calibrarea panoului; formatizarea panoului.
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