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RO 128815 B1

Inventia se refera la un procedeu de generare prin rulare cu divizare continué a danturii
cilindrice cu profil evolventic, forma dintilor pe latimea rofii fiind curba si bombata. Se cunoaste,
din documentul RO 55750, un procedeu de prelucrare a rotilor dintate cilindrice, pentru
realizarea unor danturi cilindrice drepte sau inclinate, cu o forma usor curbata si bombata
pe mijlocul 1atimii rotii, prin rulare fara divizare, cu cutite de forma trapezoidala, ce utilizeaza
un numar de cutite care se deplaseaza pe o traiectorie fixa in spatiu.

Se mai cunoaste, din documentul RO 67535, un procedeu de generare a danturii curbe
pe roti conice, pentru modificarea suprafetei de contact dintre dintii angrenajelor, foloseste
niste cutite la care muchia de agchiere prezintd o curba negativa.

Mai sunt cunoscute procedee pentru prelucrarea a danturilor cilindrice cu profil
evolventic generat prin rulare, pe masini de frezat cu freza-melc modul, masini de mortezat
cu cutit pieptene, magini de mortezat cu cutit roata. Prin aceste procedee se obtin rofi cilindrice
cu dinti drepti sau inclinati.

Acestea prezinta dezavantajele ca datorita sarcinilor din timpul functionarii si erorilor
de montaj, aparute ca urmare a dificultatilor de realizare a paralelismului axelor celor doua
roti, contactul dintre dinti nu mai are loc pe intreaga latime a rotii, fapt ce conduce la valori
peste limita admisa a presiunii specifice de contact si deci la uzura prematura a dintilor.

Se mai cunosc procedee care realizeaza bombarea dintilor, pentru localizarea
contactului dintre dinti in zona mediana a Iatimii rotilor dintate prelucrate pe masini obignuite,
prin prelucrari suplimentare pe masini de severuit si masini de rectificat, ceea ce prezinta
dezavantajul unor costuri suplimentare.

Se cunosc, de asemenea, procedee de prelucrare a danturii curbe cu profil evolventic
pe roti cilindrice, dintele avand forma unui arc de cerc, arc de hipocicloida, arc de spirala.
Dezavantajele acestor procedee constau in faptul ca au o productivitate redusa, iar capetele
de frezat au o constructie complicata.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in asigurarea unui procedeu de
generare a danturii cilindrice curbe, care sa permita obtinerea unei danturi evolventice cu erori
minime de profil si de pas.

Procedeul de generare prin rulare cu divizare continuad a danturii cilindrice, conform
inventiei, inlatura dezavantajele procedeelor cunoscute, prin aceea ca forma dintilor pe mijlocul
latimii rotii fiind curba si bombata, utilizeazd un numar de N grupe de cutite trapezoidale,
montate echidistant pe un cerc, astfel incat cele N grupe de cutite se deplaseaza pe o
traiectorie de forma unei cicloide alungite, obtinuta prin suprapunerea si corelarea unei migcari
de aschiere principala cu turatia n, in jurul axei proprii si 0 migcare de translatie perpendiculara
pe axa rotii de prelucrat, roata de prelucrat realizand o migcare de rotatie cu turatia n,.

Procedeul conform inventiei prezinta urmatoarele avantaje:

- inlaturarea dispozitivelor de divizare;

- eliminarea timpilor de divizare;

- asigura obtinerea unei danturi evolventice cu erori minime de profil i de pas, datorita
generarii acesteia prin rulare cu divizare continug;

- imbunéatatirea conditiilor de aschiere, datorita agchierii intre golurile dintre dinti diferiti,
ca urmare reducandu-se temperatura de aschiere, fapt ce permite adoptarea unor viteze de
aschiere mai mari;

- permite folosirea de scule simple de tip cutittrapezoidal, usor de realizat si controlat;

- capul de frezat are o constructie simpl3;

- asigura obtinerea unei danturi curbe si bombate, ceea ce permite localizarea petei
de contact in zona mediana a dintilor;

- cost mic al angrenajului;

- productivitate ridicata.
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Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei, cu referire la fig. 1...4, care
reprezinta:

- fig. 1, reprezentand relatia dintre scula si semifabricat:

- fig. 2, schema de principiu a procedeului, in care capul de frezat este prevazut cu
trei grupe de cutite;

- fig. 3, sectiune pe cercul de rulare a unui dinte drept;

- fig. 4, sectiune pe cercul de rulare a unui dinte inclinat.

Procedeul de generare, conforminventiei, pentru danturarea uneiroti cilindrice 5, consta
in deplasarea pe traiectoriile cicloidale C,, C,, C, a trei grupe de cutite 1, 2, si respectiv 3,
in care se gasesc cutite de forma trapezoidald, montate pe un cerc in capul de frezat 4, care
executd o miscare de aschiere principald cu turatia n, in jurul axei proprii si 0 migcare de
translatie perpendiculara pe axa rotii de prelucrat cu viteza v, . corelate cu o migcare de rotatie
cu turatia n, a rotii de prelucrat 5, montata pe un dorn portpiesa 6, dintii rezultand drepti sau
inclinati, cu profil evolventic si forma curba si grosime mai mare la mijlocul rotii decat la
extremitati.

Procedeul, in scopul obtinerii dintr-o singura prelucrare a unui dinte curb, bombat spre
mijloc, precum si in scopul simplificarii constructiei capului de frezat concomitent cu cresterea
productivitatii operatiei de danturare prin marirea vitezei de agchiere, foloseste un cap de frezat
cu N grupe de cutite dispuse echidistant pe circumferinta unui cerc, care executa o migcare
de rotatie in jurul axei proprii si una de translatie pe o directie perpendiculara pe axa rotii,
corelate cu o migcare de rotatie a rotii de prelucrat, fiecare grupa de cutite prelucrand goluri
consecutive dintre dinti; profilul evolventic si forma curba a dintilor pe latimea roftii rezultand
caurmare arularii fara alunecare dintre suprafata cilindrica a rotii i planul ce contine traiectoria
cicloidala a cutitelor.
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Revendicare

Procedeu de generare prin rulare cu divizare continua a danturii cilindrice cu profil
evolventic, forma dintilor pe mijlocul 1&timii rotii fiind curba si bombata, utilizdnd un numar de
N grupe de cutite trapezoidale, montate echidistant pe un cerc, caracterizat prin aceea ca
cele N grupe de cutite se deplaseaza pe o traiectorie de forma unei cicloide alungite, obtinuta
prin suprapunerea si corelarea unei migcari de agchiere principala cu turatia ng in jurul axei
proprii $i 0 migcare de translatie perpendiculara pe axa rotii de prelucrat, roata de prelucrat
realizand o migcare de rotatie cu turatia n,,.
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