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(57) Rezumat:

Inventia se referd la un material compozit cu proprietéti
de izolator termic, fonic gi ignifug, Si la un procedeu
pentru obfinerea acestuia. Materialul conform inventiei
cuprinde, in procente de masd, 9,6...10,7% ciment
1..2%

Portland, 63,95..68,4% perlitd expandati,

bentonitd naturald macinatd, 10...11% apd, 3,5...12%
tuf riolitic macinat, 3...3,5% copolimer stiren acrilic,
0,4...0,8% acid boric i 0,05...0,1% cianurd de calciu.

Revendicari: 4

Cu incepere de la data publicdrii cererii de brevet, cererea asigurd, in mod provizoriu, solicitantului, protecfia conferitd potrivit dispozifiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu excepfia cazurior in care cererea de brevet de invenfie a fost respinsd, retrasd sau consideratd ca fiind retrasd.
Intinderea protecfiei conferite de cererea de brevet de invenjie este determinatd de revendicdrile confinute in cererea publicatd in conformitate

cu art.23 alin.(1) - (3).

RO 128744 A0



i

Material compozit pe baza de perlita expanﬁmm <7 7T PENTRU INVENTH §1 MARCI

Cerere (‘p hrevet dc mverme

si procedeu de realizare a acestuia |
*{?\*r ,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ULUL 2012

T it Jf OZIL conbesbesiatenstzitoe:
Inventia se referd la un material compozit pe baza de perlita expandata si la

procedee de realizare a acestuia. Materialul compozit mentionat este destinat a fi
utilizat, de preferintd dar nu in mod lirnitativ, ca material de acoperire a peretilor
constructiilor din diverse materiale in vederea asigurarii ignifugarii si a izolatiei
termice, respectiv fonice.

Este cunoscut faptul ca in prezent existda o gama sortimentala larga de
diverse materiale cu proprietati izolatoare, diferentiate prin compozitie, pH, mod de
aplicare, consistenta, durabilitate (vezi de exemplu Vasile Modovan ,Aditivi in
betoane” — Editura Tehnica — Bucuresti, |.Teoreanu V.Moldovan M.Georgescu
M.Muntean A. Puri — ,BAZELE FIZICO-CHIMICE ALE INTARIRII LIANTILOR
ANORGANIC!” - Editura DIDACTICA SI PEDAGOGICA — Bucuresti — 1982, sau
Marin Amareanu — ,Betoane cu lianti minerali si compusi macromoleculari” — Revista
Romana de Materiale — 2010 — Tom 40 (3) — pag. 203-213).

Aceste categorii de materiale prezinta mai multe dezavantaje cum ar fi:
tehnologie de obfinere complicata, uneori densitate ridicata, fragilitate, mod de
aplicare restrictionat ori sub forma de tencuiala, ori sub forma de placi izolatoare, au
impact ecologic semnificativ, nu asigura ventilatia suprafetelor acoperite si in
majoritatea cazurilor nu intrunesc cele trei calitati de ignifugare, termo si fonoizolatie.

Se cunoaste din brevetul RO 106389 B1 o compozitie hidroizolanta, pentru
elemente de constructii constituita din 73...76% perlit macinat avand granule de
maxim 1 mm si o umiditate maxima de 2%, 18...20% ciment, precum si 2% oxid de
fier, cu eventuale adausuri de 5% oxid de calciu, sub forma de pulbere si respectiv
2% bentonita activata.

Din documentul RO 122969 B1 se cunoaste de asemenea o compozitie
usoara de cimentare pe baza de perlitd expandata, ciment si materiale liante,
compozitia fiind destinatd pentru cimentarea burlanelor de sonda. Compozitia
mentionata este constituita dintr-o suspensie de perlitd si ciment pulbere, intr-un
raport ciment/perlita de 1/1, 1/1,5, %, iar suspensia de perlita este stabilizatd n
prezenta unui electrolit ales dintre NaCl si CaCl..

Obiectivul principal al prezentei inventiei consta in asigurarea unui material

compozit ugor din materiale ecologice pe baza de perlita expandata, care sa asigure -
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simultan ignifugarea, izolarea termica si fonica a cladirilor.
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Un alt obiectiv al prezentei inventiei este acela de a asigura un material
compozit care sa prezinte proprietati de permeabilitate la vapori, raspectiv ¢erisirea
suprafetelor.

Un obiectiv suplimentar al prezentei inventii il constituie asigurarea unui
material compozit care sa poata fi aplicat prin diverse metode adaptabile la conditiile
locale.

Obiectivele mentionate mai sus sunt atinse, intr-un prim aspect al inventiei, de
catre un material compozit pe baza de perlita expandata care contine, in procente
de masa, 9,6-10,7 % Ciment Portland, 63,95-68,4 % perlita expandatd, 1-2%
bentonita naturalda macinata, 10-11 % apa, 12-3,5 % tuf riolitic macinat, 3-3,5 %
copolimer stiren acrilic, 0,4-0,8 % acid boric si 0,05-0,1 % clorura de calciu.

intr-un al doilea aspect, prezenta inventie asigura un procedeu de obtinere a
materialului compozit mentionat, procedeul cuprizand etapele de:

- amestecare intr-un malaxor rotativ oblic a 63,95-68,4% perlita expandata, cu
9,6-10,7% ciment Portland, 1-2% bentonita calcica macinata cu un rest pe sita de
0,063 mm cuprins intre 15-22%, si 12-3,5% tuf riolitic macinat timp de 4-6 minute;

- adaugare de 5% apa in care s-a dizolvat cantitatea de 0,05-0,1% clorura de
calciu, continuand malaxarea inca 4-6 minute la temperatura de 18-25 de grade
Celsius,

- adaugare in malaxor a unei noi cantitati de 5-6% apa in care s-au dizolvat in
prealabil 0,4-0,8% acid boric $i amestecare din nou 4-6 minute, si in final

- adaugare de 3-3,5 % copolimer stiren-acrilat de butil, cu grad de
polimerizare mediu, sub forma de emulsie polimerica apoasa cu concentratia
48-52%, continuand malaxarea timp de 8-12 minute.

Intr-o maniera avantajoasa, amestecul obtinut in urma implementarii etapelor
mentionate mai sus, este folosit ca atare sau este turnat in tavi de polietilena din
care se scoate dupa 15-20 de ore de maturare, la 18-22 de grade Celsius, sub

forma de placi.

De preferinta, placile mentionate au o grosime cuprinsa intre 3-7 cm, cu

dimensiunea de 40 x 70 cm.
Inventia prezinta urmatoarele avantaje:

- compozitul realizat intruneste simultan trei calitati de izolare: termica, foniea
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- datorita structurii poroase, permite ventilatia suprafetelor acoperite, dar
totodata structura este destul de compacta pentru a nu afecta rezistenta la
incovoiere si proprietatile de izolare.

- clorura de calciu, functioneaza ca si accelerator de priza, imbunatatind
timpul de rigidizare a amestecului, iar bentonita contribuie la obtinerea
caracteristicilor reologice optime pentru aplicabilitate.

- tuful riolitic functioneaza ca si agent de ranforsare a compozitului care se
leaga si chimic de masa de compozit, deci nhu se comporta ca un extender inert,
crescand valorile parametrilor fizici.

- emulsia polimerica creste rezistenta mecanica dar si elasticitatea produsului,
pentru ca aceasta sa nu devina casanta.

- prin adaosul de acid boric se impiedica imobilizarea mucegaiurilor pe
suprafetele interioare, dezvoltarea sporilor fiind practic imposibila, contribuind astfel
la asigurarea unui mediu biologic pur.

- materialele din care se realizeaza compozitul sunt ecologice, majoritatea

sunt produse naturale, impactul ecologic asupra mediului fiind minim.

In continuare sunt prezentate doud exemple preferate dar nu limitative de

realizare a inventiei:
Exemplul Nr.1.

intr-o betoniera de 1000 litri, se amestecd 65 kg perlitd expandatd de
granulatie 1,4 mm, cu 9,8 kg ciment Portland, 1,5 kg bentonita calcica macinata cu
pH = 6 si rest pe sita de 63 microni de 17 % si 11 kg tuf riolitic macinat la 2-5 mm
timp de cinci minute. Separat, intr-o cantitate de 5 | apa, se adauga 0,1 kg clorura de
calciu anhidra si se adauga in betoniera continudnd amestecarea timp de patru
minute la temperatura de 21 de grade Celsius. in 5,5 litri apa se dizolva 0,7 kg acid
boric si se adauga la amestec malaxand inca sase minute la aceeasi temperatura.
La finalul intervalului de timp, se mai adauga o cantitate de 3,2 kg latex de copolimer
stiren-acrilic de concentratie 50%, continuand agitarea timp de 12 minute. Se obtine
astfel 101,8 kg material compozit fluid. Amestecul astfel preparat se toarna in tavi de

plastic cu dimensiunea de 400 x 700 mm la o grosime de 4 cm. Dupa 17 ore de

maturare si consolidare se scoate materialul compozit din forma si se lasa la uscat

pana la atingerea umiditatii de 2%. Masa finala a produsului obtinut va fi de 91,‘73'
kg.
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Exemplul Nr.2.

Intr-o betoniera de 1000 litri, se amestecad 68 kg perlitd expandata de
granulatie 1,5 mm, cu 10,3 kg ciment portland, 1,9 kg bentonita calcica macinata cu
pH de 6,3 si rest pe sita de 63 microni de 20 % si 8,2 kg tuf riolitic macinat la 2-5
mm timp de cinci minute. Separat, intr-o cantitate de 5 | apa, se adauga 0,1 kg
clorura de calciu anhidra si se adauga in betoniera continuand amestecarea timp de
patru minute la temperatura de 21 de grade Celsius. in 6 litri apa se dizolva 0,8 kg
acid boric si se adauga la amestec malaxdnd inca sase minute la aceeasi
temperatura. La finalul intervalului de timp, se mai adauga o cantitate de 3,4 kg latex
de copolimer stiren-acrilic de concentratie 50 %, continuand agitarea timp de 12
minute. Se obtine astfel 103,7 kg material compozit fluid care se poate aplica imediat

dupa preparare prin tencuire.

Rezultd din cele prezentate mai sus faptul ca inventia atinge pe deplin
obiectivele propuse, asigurand un material compozit usor avand proprietati muit
imbunatatite comparativ cu solutiile cunoscute din stadiul tehnicii.

Desi inventia a fost prezentatd in mod detaliat cu ajutorul a doua exemple
preferate de realizare a inventiei, intinderea protectiei solicitate prin brevet nu este

limitata la exemplele particulare prezentate ci doar de revendicarile anexate.
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Revendicari

1. Material compozit pe baza de perlita expandata caracterizat prin aceea ca
acesta cuprinde, in procente de masa, 9,6-10,7% Ciment Portland, 63,95-68,4%
perlita expandata, 1-2% bentonitd naturala macinata, 10-11% apa, 12-3,5 % tuf
riolitic macinat, 3-3,5 % copolimer stiren acrilic, 0,4-0,8 % acid boric si 0,05-0,1 %

clorura de calciu.

2. Procedeu de obtinere a materialului compozit pe baza de perlitd expandata
de la revendicarea 1, caracterizat prin aceea ca acesta cuprinde etapele de:

- amestecare intr-un malaxor rotativ oblic a 63,95-68,4% perlita expandata, cu
9.6-10,7% ciment Portland, 1-2% bentonita calcicid macinata cu un rest pe sita de
0,063 mm cuprins intre 15-22%, si 12-3,5% tuf riolitic macinat timp de 4-6 minute,

- adaugare de 5% apa in care s-a dizolvat cantitatea de 0,05-0,1% clorura de
calciu, continudnd malaxarea inca 4-6 minute la temperatura de 18-25 de grade
Celsius,

- adaugare Tn malaxor a unei noi cantitati de 5-6% apa in care s-au dizolvat in
prealabil 0,4-0,8% acid boric si amestecare din nou 4-6 minute, si in final

- adaugare de 3-3,5 % copolimer stiren-acrilat de butil, cu grad de
polimerizare mediu, sub forma de emulsie polimerica apoasa cu concentratia

48-52%, continuand malaxarea timp de 8-12 minute.

3. Procedeu conform revendicarii 2, caracterizat prin aceea ca amestecul
obtinut este folosit ca atare sau este turnat in tavi de polietilena din care se scoate

dupa 15-20 de ore de maturare, la 18-22 de grade Celsius, sub forma de placi.

4. Procedeu conform revendicarii 3, caracterizat prin aceea ca placile

mentionate au o grosime cuprinsa intre 3-7 cm, cu dimensiunea de 40 x 70 cm.
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