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9 PROCEDEU DE DEFORMARE PLASTICA

(57) Rezumat:

Inventia se referd la un procedeu de deformare plastica
a semifabricatelor pentru rotile monobloc de cale ferata,
care sa asigure un grad de deformare optim pentru
toate elementele rotii: obadd, membrane sibutuc, cat si
un fibraj imbunatatit in obada, determinand faramitarea
structurilor dendritice, imbunatatirea coroiajului si, impli-
cit, compactitatea si granulatia materialului. Procedeul
conform inventiei are urméatoarele faze: faza (1) - des-
tunderizarea semifabricatului de pornire, faza (2) - refu-
larea semifabricatului pe o presa de 63 MN, faza (3) -
deformarea semifabricatului in scule profilate, cu am-
prentare in zona butucului, folosind o presa de 63 MN,
faza (4) - forjarea semifabricatului, cu matritare inchisa,
la dimensiuni apropiate de cele finite pe o presa de 90
MN, faza (5) - laminarea in pozitie verticald, cu axele
reglate computerizat pe un laminor vertical, faza (6) -
calibrarea rotii si perforarea acesteia in zona butucului,
pe o presa de 20 MN.
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optim in butuc. un fibraj imbunatatit in obada si o perforare eficienta fara bavuri.

Procedeul propus infatura dezavantajele mentionate prin aceea ca in scopu! inlatura

defecteior din butuc se mareste gradul de deformare, conform tazei 3 din figura 2. care

contribuiz la faramitarea structurilor dendritice, inlatura structura de turnare,
imbunatateste coroiaiul, implicit compactitatea si granulatia materialujui
Deasemenea in scopul imbunatatirii fibrajului pentru cbada, se asigura ¢ repartizare a
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Procadeul de deformare propus, prezinta urmatoarele avantaje :

i. mareste gradul de deformare in butuc, imbunatatind structura, implicit calitgtza
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imbunatateste {ibrajul in obada ;
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marirea duratei in exnloatare ;
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cresterea rezistentel la soc termic, marirea sigurantei in exploatare ;
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elimina bavurile la perforare.
Revendicare

Procedeul de deformare plastica a semifabricatelor pentru obtinerea rotilor

R
monobloc de cale ferata folosind utilagfé specializate, caracterizat prin aceea ca, in
scopul imbunatatirii structurii din‘zona butucului cat si a fibrajului din zona okezii se
mtroduce o faza de deformare ca in pozitia 3 figura 2, iar pentru imbunatatirea

perforarii si eliminarea bavurilor se face o pregatire ca in pozitia 4 figura 2
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