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RO 128322 B1

Inventia se refera la un dispozitiv prin care se poate masura continuu umiditatea
rumegusuluiiesit de pe linia tehnologica de uscare, in vederea reglarii automate a procesului
de uscare, si mentinerii umiditatii rumegusului in limitele cerute de procesul de compactare
ce urmeaza uscarii.

Din documentul RO 122056 B1 este cunoscuta o instalatie pentru reducerea umidi-
tatii rumegusului de lemn, care cuprinde o toba cilindrica rotitoare, prevazuta cu pereti longi-
tudinali fixati radial in interiorul tobei, la 30°, pereti destinati antrenarii rumegusului care este
uscat intr-un curent de aer furnizat de un ventilator, determinarea umiditatii fluxului de
rumegus realizandu-se indirect, prin determinari pentru fiecare sarja de incarcatura.

Documentul FR 2172652 face referire la un uscator cu tambur rotativ pentru tutun,
tambur cilindric ce prezinta o prima si 0 a doua extremitate, un mijloc de introducere a tutu-
nului si un alt mijloc de evacuare a tutunului, mijloace care asigura introducerea de aer in
interiorul tamburului, aer care circula in sens invers sensului de circulatie a tutunului, $i un
mijloc ce permite circulatia de aer cald la o viteza cuprinsa intre 50 gi 1070 m/min in lungul
suprafetei exterioare a tamburului, masurarea umiditatii realizadndu-se indirect prin masurarea
temperaturii aerului cald.

O metoda de masurare a umiditatii rumegusului uscat, pretabila la automatizarea pro-
cesului tehnologic de uscare, este aceea de masurare a temperaturii aerului cald la iesirea
din uscator.

Ambele metode sunt metode indirecte de masurare a umiditatii materialului, prima
prin masurarea umiditatii relative a aerului din masa de material uscat afanat, a doua prin
masurarea temperaturii aerului cald folosit pentru uscare, la iesirea din uscator. Pentru
ambele metode sunt necesare tabele sau diagrame de echivalare cu umiditatea absoluta sau
reala a materialului. Dezavantajul celei de-a doua metode consta in faptul ca nu putem
cunoaste exact umiditatea rezultata dupa uscare, ci doar ca ne situam mai aproape sau mai
departe de punctul calculat teoretic.

Dispozitivul de masurare in flux continuu a umiditatii rumegusului uscat, cu ajutorul
unui senzor capacitiv conform inventiei, este compus dintr-un tub paralelipipedic din tabla,
ce se poate monta cu ajutorul a doua cadre pe traseul de evacuare a unui uscator de rume-
gus, tub care contine senzorul de masurare a umiditatii relative a aerului, un separator de
rumegus format din trei camere delimitate de niste palete si un disc, fixate printr-un ax central
si un lagar pe peretele lateral al tubului, la capatul din exterior al axului avand o tija cu con-
tragreutati ce poate balansa intre doua opritoare, masurarea propriu-zisa efectuandu-se prin
corespondenta intre umiditatea relativa a aerului din masa de rumegus afanat si umiditatea
absoluta a rumegusului, datele obtinute fiind stocate sub forma de diagrame sau intr-o baza
de date, In cazul automatizarii procesului.

Pentru a putea masura umiditatea rumegusului prin intermediul dispozitivului propus
in cadrul inventiei, este nevoie de un higrometru digital, pentru masurarea umiditatii aerului,
de un dispozitiv care sa izoleze o cantitate din rumegusul iegit din uscator, i sa o mentina
timp de 2...3 min, cat este inertia de citire a aparatului, in jurul higrometrului, si de curbe de
echivalare a citirilor higrometrului cu umiditatea intrinseca a rumegusului. Avantajul utilizarii
dispozitivului de masurare prezentat este ca putem afla usor umiditatea rumegusului uscat,
prin faptul ca intre umiditatea aerului din masa de rumegus uscat afanat si umiditatea
efectiva a rumegusului exista, in domeniul 8...18% de umiditate, o relatie de proportionalitate
directa (liniara). Domeniul de umiditate indicat mai sus este cel cerut pentru realizarea in
conditii optime a compactarii rumegusului sub forma de brichete.

in figura se da un desen schematic al dispozitivului de masurare a umiditatii rume-
gusului uscat in vederea compactarii.
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Dispozitivul de masurare a umiditatii rumegusului, conform inventiei, este compus
dintr-un tub paralelipipedic din tabla 1, ce se monteaza, prin cadrele sudate 2, pe traseul
dintre gura de evacuare a rumegusului din uscator si gura de deversare a lui pe banda trans-
portoare. In tub sunt plasate senzorul 3 al unui aparat de masurare a umiditatii relative a
aerului, conectat la automatul de conducere a procesului, si separatorul de rumegus 4, fixat
prin axul central 5 silagarul 6 pe peretele lateral al tubului. Pe axul separatorului de rumegus
este fixata excentric, in afara tubului, tija cu contragreutati 7, ce balanseaza cu un unghi de
60° intre doua opritoare 8. Separatorul este format din trei camere la centru, delimitate de
paletele 9 si discurile 10.

O parte din rumegusul ce paraseste uscatorul se strAnge in camera separatorului 4
dinspre senzorul 3, acoperind senzorul in intregime, cel putin 2 min. La atingerea unei anu-
mite cantitati, greutatea rumegusului strans in camera de masurare a separatorului 4 invinge
contragreutatile 7 i cade pe banda transportoare, basculand separatorul pe cealalta pozitie,
in care cea de-a doua camera colecteaza rumegus, fara a se mai face de aceasta data o
masurare de umiditate. La atingerea greutatii critice, si acest rumegus cade pe banda trans-
portoare, basculand separatorul inapoi, pe pozitia de masurare.

Dispozitivul de masurare in flux continuu a umiditatii rumegusului uscat prezinta
urmatoarele avantaje:

- indica rapid umiditatea rumegusului uscat, fara a fi necesara cunoasterea umiditatii
rumegusului umed introdus Tn uscator, si fara efectuarea altor calcule teoretice;

- poate fi utilizat in reglarea automata a procesului de uscare a rumegusului, utilizand
un algoritm simplu de aflare a umiditatii si de variere a parametrilor de uscare.
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Revendicare

Dispozitivde masurare in flux continuu a umiditatii rumegusului uscat, cu ajutorul unui
senzor capacitiv, caracterizat prin aceea ca este compus dintr-un tub paralelipipedic (1) din
tabla, ce se poate monta cu ajutorul a doua cadre (2) pe traseul de evacuare al unui uscator
de rumegus, tub care contine senzorul (3) de masurare a umiditatii relative a aerului, un
separator de rumegus (4) format din trei camere delimitate de niste palete (9) si un disc (10),
fixate printr-un ax central (5) si un lagar (6) pe peretele lateral al tubului (1), la capatul din
exterior al axului (5) avand o tija cu contragreutati (7) ce poate balansa intre doua opritoare
(8), masurarea efectiva efectuandu-se prin corespondenta intre umiditatea relativa a aerului
din masa de rumegus afénat si umiditatea absoluta a rumegusului, datele obtinute fiind
stocate sub forma de diagrame sau intr-o baza de date, in cazul automatizarii procesului.
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