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499 PROCEDEU DE REALIZARE A UNOR ARTICOLE DE

CIORAPI ORTOPEDICI

(57) Rezumat:

Inventia se referd la un procedeu de realizare a unor
articole de ciorapi ortopedici, pentru adulti si copii,
destinati, In special, purtarii in conditii in care nu poate
fi utilizatd incali@mintea, folositi larecuperarea medicald
a persoanelor cu afectiuni ortopedice, neurologice,
circulatorii, dermatologice si diabet. Procedeul conform
inventiei cuprinde realizarea unui ciorap elastic, cu
compresie graduald, selectiv distribuitd intre formele
anatomice ale piciorului, cuprinsa intre 5...25 mmHg,
din fire filate, cu finefea 7...35 tex, si/sau fire micro-,
multi- sau polifilamentare, ori din combinatii ale
acestora, de finete 7...25 tex, etirate sau texturate, in
combinatiecu fire de elastan nud sau acoperite, de
preferintd, cu fire de poliamidd sau bumbac, cu finetea
de 144..350 dtex, cu proprietdti antibacteriene si
antistatice, in structurd glat cu fire de batatura elastice,

pe magini circulare de ftricotat ciorapi, cu dimensiuni
personalizate, precum Si realizarea unei orteze
plantare, cu o suprafatd inferioard de sprijin Si cu una
superioard, respectand conformatia suprafetei plantare
a piciorului, din materiale omogene sau compozite, cu
o duritate minimd de 10 grade Shore A si grosimea
cuprinsd intre 1 §i 30 mm, cu proprietati antibacteriene
si antistatice, dupa care urmeaza asamblarea ortezei
plantare cu ciorapul elastic, cu elemente de fixare
permanente sau detagabile, si realizarea ciorapului
ortopedic, iar in final aplicarea, pe talpa ciorapului
ortopedic, a unui strat punctiform cauciucat,
antialunecare.
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Procedeu de realizare a unor articole de ciorapi ortopedici

Inventia se refera la un procedeu de realizare a unor articole de ciorapi
ortopedici pentru adulti si copii, destinati in special purtarii in spatii in care nu
este utilizatd Tncaltamintea, cu cardmb cu compresie graduald, caputa si talpa
sub forma unei orteze plantare cu elemente functionale, de confort si de protectie
a piciorului imbuntatite, utilizati in recuperarea medicala a persoanelor cu
afectiuni circulatorii, dermatologice si/sau de natura mecanica ale picioarelor i
membrelor inferioare, care pot asigura prevenirea, ameliorarea si stoparea
afectiunilor circulatorii venoase, evitarea formarii edemelor maleolare la
persoanele care desfagoara activitati statice de lunga duratd, prevenirea,
stoparea sau limitarea deformatiilor structurale ale piciorului, micsorarea
incarcarilor patologice pe componentele structurale ale membrelor inferioare in
dinamica.

Se cunoaste un procedeu de realizare a unor ciorapi cu compresie
gradata, destinati prevenirii si ameliorarii disfunctionalitatilor circulatiei venoase,
eliminarii senzatilor de oboseald si durere a membrelor infericare (RO
121508B1) care constd in realizarea unor ciorapi din fire poliamidice in
combinatie cu fire elastan.

Dezavantajul acestui procedeu consta in aceea ca nu asigura prevenirea,
stoparea sau limitarea evolutiei in timp a deformatiilor structurale ale piciorului
sau micsorarea Tincarcarilor patologice pe componentele structurale ale
membrelor inferioare in dinamicad atunci cand este folosit fara o incaltaminte
adecvata sau in spatii in care incaltamintea nu este purtata.

Se mai cunoaste un procedeu de realizare a unor ciorapi pantalon cu
elasticitate imbunatatita (RO 113667B1) care consta in realizarea unor ciorapi
din fire combinate de poliamida si elastomer.

Dezavantajul acestui procedeu constd in aceea ca nu asigura oblinerea
unor ciorapi care sa aiba o compresie gradatda degresiva si nu asigura

prevenirea, stoparea sau limitarea evolutiei in timp a deformatiilor structurale ale
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piciorului sau micsorarea incarcarilor patologice pe componentele structurale ale
membrelor inferioare Tn dinamica.

Se mai cunoaste un procedeu de realizare a unui brant (US6880268B2)
care consta in atasarea unui talonet/orteza/brant la un ciorap cu ajutorul unui
sistem tip velcro cu scopul de a asigura reducerea forielor de impact si introdus
in interiorul Tncaltamintei.

Dezavantajul acestui procedeu consta in aceea ca nu permite utilizarea
unei orteze avand o suprafatd de contact superioara corelatd cu morfologia
piciorului, nu asigura un efect terapeutic complet rezultat din combinarea
proprietatilor terapeutice ale ciorapului si cele ale ortezei, nu rezolva din punct de
vedere tehnic problema continuitafii tratamentului conservativ al pacientului
indiferent de spatiul in care si desfasoara activitatile zilnice.

Se mai cunoaste un procedeu de realizare a unei orteze cu efect
terapeutic [US 4510699] obtinuta dintr-un material elastomer si avand o
suprafata superioara neregulata in acord cu conformatia suprafetei plantare, care
poate fi purtata atat in interior cat si in exterior, poate fi introdusa in diferite tipuri
de incaltaminte sau poate fi purtata cu ajutorul ciorapilor sau a unui sistem de
fixare pe picior format din doua barete prevazute cu velcro atasate la un
“buzunar” in care se introduce brantul.

Dezavantajele acestei metode constau in faptul ca: ansambiul unitar
ciorap-orteza nu dispune de calitatile terapeutice ale unui ciorap cu caramb cu
compresie graduala, modui de fixare al ortezei in ciorap nu asigura pozitionarea
corecta a acesteia pe suprafata plantara, linia distald a ortezei este pozifionata
pana in zona articulatilor metatarso-falangiene, orteza se obtine numai prin
turnare intr-o matrita ceea ce exclude dezavantajul utilizarii materialelor
omogene sau compozite termoformabile si a unui procedeu de termoformare pe
mulajul individualizat modificat al unui pacient.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in stabilirea fazelor si
parametrilor unui procedeu de realizare a unor articole de ciorapi ortopedici
(pentru adulli si copii) cu efect terapeutic cumulativ obfinut prin combinarea

unitara a actiunilor terapeutice ale unui ciorap cu compresie graduala si a unei
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orteze pentru picior, destinati in special purtarii (utilizarii) in conditii in care nu
existda sau nu poate fi folositd Tncaltamintea, pentru recuperarea medicald a
persoanelor cu afectiuni circulatorii, dermatologice sau de naturd mecanica ale
picioarelor si membrelor inferioare.

Procedeul, conform inventiei, inldtura dezavantajele solutiilor cunoscute si
rezolva problema tehnica mentionata prin aceea ca etapele de realizare cuprind:
- realizarea unui ciorap elastic (compus din cardmb, caputd si talpa) cu
compresie graduala selectiv distribuitd intre formele anatomice ale piciorului,
cuprinsa intre 5-35 mmHg, din fire filate cu finetea 7-35 tex sifsau fire
filamentare, micro-, multi- sau poliflamentare, sau din combinatii ale acestora, de
finete 2-25 tex, etirate sau texturate, in combinatie cu fire de elastan nud sau
acoperite cu fire de poliamida, bumbac, tip bumbac etc. cu finetea de 40-350
dtex, cu proprietati antibacteriene si antistatice, in structura glat cu fire de
batatura elastice, pe masini circulare speciale de tricotat ciorapi, cu dimensiuni
pentru caputa si talpa diferite de cele standard, pentru asigurarea spafiului
necesar incaltarii, dupa asamblarea ortezei cu ciorapul,

- realizarea unei orteze plantare cu o suprafatd inferioard de sprijin si una
superioara aflatd in contact si corelata cu conformatia (morfologia) suprafetei
plantare a piciorului, din materiale omogene sau compozite cu duritatea minima
de 10 grade Shore A si grosimea cuprinsa intre 1 si 30 mm, cu proprietati
antibacteriene si antistatice;

- adaptarea dimensiunilor ortezei numai in raport cu suprafata plantara a
piciorului fara a se lua in considerare dimensiunile interioare ale incal{amintei;

- asamblarea (atasarea) ortezei plantare cu (la) interiorul sau exteriorul ciorapului
elastic prin/cu elemente de fixare permanente sau detasabile pentru realizarea
ciorapului ortopedic;

- aplicarea pe talpa ciorapului ortopedic a unui strat punctiform (sau continuu)
sau a unei talpi exterioare cu efect antialunecare.

Procedeul, conform inventiei, prezinta ca avantaje:

- datoritd realizarii unui ansamblu format din: ciorap elastic cu compresie

graduala degresiva selectiv distribuita intre formele anatomice ale piciorului gi o

o
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orteza plantara care exercitd o actiune mecanica fiziologica asupra piciorului si
membrelor inferioare, avand o suprafata inferioara de sprijin si una superioara
corelata cu conformatia (morfologia) suprafetei plantare a piciorului, se asigura
posibilitatea de efectuare a unui control al gradului de compresie al ciorapului cu
un aparat special de masurare concomitent cu prevenirea, stoparea sau
limitarea evolutiei in timp a deformatiilor structurale ale piciorului sau micsorarea
incarcarilor patologice pe componentele structurale ale membrelor inferioare n
dinamic3;
- obfinerea unor produse personalizate in functie de destinatie;
- obtinerea unor produse care sunt recomandate pentru prevenirea, ameliorarea
si stoparea unor combinatii de afectiuni ale piciorului;
- obtinerea unor produse care pot fi utilizate in recuperarea medicala, in spatii
interioare unde nu poate fi utilizata incal{amintea rezolvand problema aderentei
pacientului la un tratament conservativ indiferent de spatiul in care isi desfasoara
activitatile zilnice;
- obtinerea unor produse care pot fi purtate in siguranta pe suprafetele interioare
cu grad ridicat de alunecare;
- datorita posibilitatilor de realizare a ansamblului ciorap-orteza denumit ciorap
ortopedic, se reduc costurile cu manopera, materiile prime si auxiliare fata de
solutiile tehnice cunoscute pana in prezent.

Se dau in continuare 2 exemple de realizare a inventiei, in legatura cu
fig.1 si fig.2, care reprezinta:

- fig.1, vedere in plan a unui detaliu, reprezentand un ciorap ortopedic

realizat, prin procedeul conform inventiei;

- fig 2, sectiune frontala in zona calcaiului ortezei.

l. Conform unui exemplu de realizare a inventiei, procedeul cuprinde:

e realizarea unui ciorap ortopedic, care consta in aceea ca, pe o0 masina de
tricotat ciorapi cu diametrul mic, cu un cilindru, cu finetea 26 gg, diametrul 471/2,
numar de ace 369, cu 4 sisteme, dotata cu dispozitive de control a tensiunii

firului, sistem electronic de programare si proiectare, cu came de buclare

%3
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mobile (reglabile) pe verticala, se executd un ciorap % - cu compresie gradata

de 10 mmHg la nivelul gleznei, si 5 mmHg in zona gambei cu calcai pendular si

talpa intarita cu urmatoarea schema de alimentare a firelor:

1. Pentru manseta caramb si caputa:

se alimenteaza la sistemele S¢ si S3 un fir de poliamida texturata, de
finete 33x2 dtex, cu 30 filamente, si se tricoteaza in structura glat cu
ochiuri normale;

se alimenteaza la sistemele S; i Sy, un fir de elastan de finete 200 dtex
simplu acoperit cu fir de poliamida texturata, de finete 33 dtex, cu 20 de
filamente, torsiune 900 [torsiuni/m], S si Z, si se depune ca fir de batatura
in raport 1:1.

2. Pentru calcai:

se alimenteaza la sistemul S4 un fir de poliamida texturatd de finete 78

dtex, cu 68 de filamente si se tricoteaza pendular pe un numar de circa 180

(o suta optzeci) de ace, in structura glat cu ochiuri normale.

3. Pentru talpa:

se alimenteaza la sistemele S4 si Ss, un fir de poliamida texturatd, de
finete 33x2 dtex, cu 30 filamente si un fir de poliamida texturata de finete
78 dtex, cu 68 de filamente si se tricoteaza in structura glat cu ochiuri
normale vanisate, talpa dubla cu desen cu taiere;

se alimenteaza la sistemele S; si S4, un fir de elastan de finete 200 dtex
simplu acoperit cu fir de poliamida texturata, de finete 33 dtex, cu 20 de
filamente si torsiune 900 [torsiuni/m], S si Z, si se depune ca fir de

batatura in raport 1:1.

4. Pentru varf:

se alimenteaza la sistemele S4 si S;3, un fir de poliamida texturata, de
finete 33x2 dtex, cu 30 filamente si se tricoteaza n structurd glat cu

ochiuri normale.
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¢ realizarea unei orteze pentru picior de tip prefabricat, care consta in aceea ca
materialele omogene sau compozite, antistatice sau antibacteriene, cu duritatea
mai mare de 10 grade Shore A, cu o grosime cuprinsa intre 1 $i 30 mm, sunt
prelucrate prin procedee mecanice (ex. frezare) pe baza datelor medii rezultate
din masuratorile antropometrice ale piciorului si a investigatiilor biomecanice
corelate cu patologia mecanica specifica prin care se obfine:
- un contur exterior al suprafetei inferioare bine definit, pozitionat cu o abatere
de +5 mm fata de conturul mediu al suprafetei plantare a piciorului, unde “+”
semnifica faptul ca linia conturului suprafetei inferioare este pozitionata in
exteriorul conturului mediu n timp ce “-“ semnifica faptul ca linia conturului
inferior este poziionata in interiorul conturului mediu al suprafetei plantare
pentru un numar de marime dat;
- 0 suprafata superioara corelata cu suprafata plantara a piciorului ,
- Tn zona de calcai o pana intrinseca varus sau valgus pe o lungime intre 10-
50% din lungimea piciorului si o latime intre 10-100% din latimea piciorului
masurata din centrul calcaiului, cu unghiuri de inclinare ale aceteia cuprinse
intre 2 si 30°.

e asamblarea partilor componente ale ciorapului ortopedic se realizeaza fie prin
introducerea ortezei plantare in ciorap si fixarea conturului exterior al
suprafetei inferioare a acesteia in zona marcata a talpii prin lipire si nu numai,

fie prin aplicarea ortezei in exteriorul talpii ciorapului in zona marcata.

e aplicarea pe talpa ciorapului ortopedic a unui strat punctiform (sau continuu)

sau a unei talpi exterioare cu efect antialunecare.

ll. Conform unui al doilea exemplu de realizare a inventiei.
e realizarea unui ciorap ortopedic, care consta in aceea ca pe o0 masina de
tricotat ciorapi cu diametrul mic cu un cilindru, cu finetea 26 gg, diametrul 5",

numar de ace 409, cu 4 sisteme, dotata cu dispozitive de control al tensiunii

«w2011-00934--
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firului, sistem electronic de programare si proiectare, cu came de buclare

mobile (reglabile) pe verticala, se executa un ciorap % - cu compresie gradata

de 15 mmHg la nivelul gleznei, si 7 mmHg in zona gambei cu calcai pendular

si talpa intaritd cu urmatoarea schema de alimentare a firelor:

1. Pentru manseta, caramb si caputa:

se alimenteaza la sistemele S4 si S;, un fir de poliamida texturata, de
finete 33x2 dtex, cu 30 filamente si se tricoteaza n structurd glat cu
ochiuri normale;

se alimenteaza la sistemele S; si S4, un fir de elastan de finete 330 dtex
dublu acoperit cu fir de poliamida texturata, de finete 22 dtex, cu 7
filamente si torsiune 900 [torsiuni/m] si se depune ca fir de batatura in

raport 1:1.

2. Pentru calcai:

se alimenteaza la sistemul S; un fir de poliamida texturata de finete 78
dtex, cu 68 de filamente si se tricoteaza pendular pe un numar de circa

205 (doua sute cinci) ace, in structura glat cu ochiuri normale.

3. Pentru talpa:

se alimenteaza la sistemele S1 si S3, un fir de poliamida texturata, de
finete 33x2 dtex, cu 30 filamente si un fir de poliamida texturata de finete
78 dtex, cu 68 de filamente si se tricoteaza in structura glat cu ochiuri
normale vanisate, cu talpa dubla si desen cu taiere;

se alimenteaza la sistemele S; si S4, un fir de elastan de finete 330 dtex
dublu acoperit cu fir de poliamida texturata, de finete 22 dtex, cu 7
filamente si torsiune 900 [torsiuni/m] si se depune ca fir de batatura in

raport 1:1.

4. Pentru varf:

se alimenteaza la sistemele S41 si S3, un fir de poliamida texturata, de
finete 33x2 dtex, cu 30 filamente si se tricoteaza Tn structurad glat cu

ochiuri normale.
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srealizarea unei orteze pentru picior de tip individualizat in conformitate cu o
prescriptie medicala $i cu evaluarea specialistului autorizat in virtutea calificarii
sale care constd in aceea ca materialele omogene sau compozite antistatice si
antibacteriene cu o duritate mai mare de 10 grade Shore A, cu o grosime
cuprinsa intre 1 si 30 mm sunt termoformate pe mulajul modificat al suprafetei
plantare a piciorului prin care se obtine:

- un contur exterior al suprafetei inferioare bine definit, prelucrat mecanic,
pozitionat cu o abatere de £5 mm fata de conturul mediu al suprafetei plantare
a piciorului, unde “+” semnifica faptul ca linia conturului suprafetei inferioare

este pozitionata in exteriorul conturului mediu in timp ce “-“ semnifica faptul ca
linia conturului inferior este pozitionatd in interiorul conturului mediu al
suprafetei plantare pentru un numar de marime dat;

- in zona de calcai o pana intrinseca varus sau valgus pe o lungime intre 10-
50% din lungimea piciorului si o latime intre 10-100% din latimea piciorului

masurata in centrul calcaiului, cu unghiuri de inclinare ale acesteia.

easamblarea partilor componente ale ciorapului ortopedic se realizeaza fie prin
introducerea ortezei plantare in ciorap si fixarea conturului exterior al suprafetei
inferioare a acesteia in zona marcata a talpii prin lipire si nu numai, fie prin

aplicarea ortezei in exteriorul talpii ciorapului in zona marcata.

s aplicarea pe talpa ciorapului ortopedic a unui strat punctiform (sau continuu)

sau a unei talpi exterioare cu efect antialunecare.

a
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Revendicari

1. Procedeu de realizare a unor articole de ciorapi ortopedici utilizati in
spatii interioare, care cuprinde:

- realizarea unui ciorap elastic cu compresie graduala selectiv distribuitd intre
formele anatomice ale piciorului, cuprinsa intre 5-35 mmHg in zona gleznei, din
fire filate cu finetea 7-35 tex si/sau fire micro-, multi- sau polifilamentare, sau din
combinatii ale acestora, de finete 2-25 tex, etirate sau texturate, in combinatie cu
fire de elastan nud sau acoperite cu fire de poliamida, bumbac, tip bumbac etc.
cu finetea de 40-350 dtex, cu proprietati antibacteriene si antistatice, Tn structura
glat cu fire de batatura elastice, pe masini circulare speciale de tricotat ciorapi, cu
dimensiuni personalizate;

- realizarea unei orteze plantare cu o suprafata inferioara de sprijin si una
superioara, respectand conformatia (morfologia) suprafetei plantare a piciorului,
din materiale omogene sau compozite cu duritatea minima de 10 grade Shore A
si grosimea cuprinsa intre 1 si 30 mm, cu proprietati antibacteriene si antistatice;
- asamblarea (atasarea) ortezei plantare cu (la) ciorapul elastic cu elemente de
fixare permanente sau detasgabile si realizarea ciorapului ortopedic;

- aplicarea pe talpa ciorapului ortopedic a unui strat punctiform (continuu) sau o
talpa exterioara cu efect antialunecare.

2. Procedeu, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca este un
ansamblu unitar compus dintr-un ciorap si o orteza plantara care combina
actiunile terapeutice ale unui ciorap cu compresie graduala si a unei orteze
pentru picior $i asigura un efect terapeutic complet si siguranta in utilizare.

3. Procedeu, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca, ciorapul
ortopedic cu compresie graduala degresiva este tricotat integral fara cusatura si
un contur marcat al talpii corelat cu suprafata plantara a ortezei.

4. Procedeu, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca, asigura
prevenirea, ameliorarea, stoparea afectiunilor circulatorii venoase, modelarea si

sustinerea musculaturii.

v



Co2011-00934 - -
2 2 -09- g1 1%

5. Procedeu, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca asigura
prevenirea, stoparea sau limitarea deformatiilor structurale ale piciorului,
refacerea mobilitatii articulare si a forfei musculare a piciorului.

6. Procedeu, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca asigura
micsorarea incarcarilor patologice pe componentele structurale ale membrelor
inferioare in dinamica.

7. Procedeu, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca asigura

purtarea in spatii interioare in care nu este utilizata incaltdmintea.
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