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(57) Rezumat:

Inventia se referd la o magind de prelucrat simultan
dou& torsade cu pas constant. Magina conform inventiei
se compune dintr-un sistem (1) de fixare gi antrenare a
doud piese in migcarea de rotaie cu acelasi sens sau
sensuri inverse, un sistem (3) de ghidare pentru
deplasarea liniar-longitudinald a unui sistem (5) de
actionare a unor scule (14) de prelucrare, compus
dintr-o placa (2) antrenatd in migcare liniard cu ajutorul
unui surub (4) de migcare, pe placa (2) fiind agezate
niste motoare (SM,) electrice care antreneazi sculele
(14) prelucradtoare, motoarele avand posibilitatea de
deplasare transversald, cu ajutorul unor ghidaje (5),
pentru a se asigura pozitionarea in functie de axele de
rotatie ale pieselor, antrenarea si asigurarea calitdtii
suprafetelor pieselor prelucrate fiind realizatd prin
sistemul mecanic constituit din mai multe elemente
(EV,, EVg, EV,), iar sensul de rotafie al pieselor este
asigurat de un element (MR,) inversor. Procedeul
conform inventiei, aplicabil pe masing, consta in aceea
cd unghiul de infigurare al torsadelor poate fi orientat
n acelasi sens sau in sens opus, pe cele doud piese
prelucrate, cu ajutorul unui mecanism inversor care
asigurd turatii identice ale pieselor, si posibilitatea
schimbdrii sensurilor de rotatie la una dintre piese,
obtindndu-se astfel piese pereche, din punct de vedere
al simetriei orientdrii infagurarilor.

Revendicéari: 1
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Proiectarea si executia pieselor de mobilad, decorate cu ornamente de tip torsada
cu pas constat, presupune in mod obligatoriu respectarea principiului simetriei conform
caruia torsadele se amplaseaza in perechi in raport cu axa de simetrie frontald a
produsului, asa incat unchiul de inclinare al infasurarilor sa fie orientat in directii opuse
(stdnga si dreapta) pentru a crea astfel ,stabilitatea decorativa a produsului’.

Trecerea |la procesare industriald a pieselor de mobila decorate cu ornamente de
tip torsada cu pas constatnt presupune ca prin urmarire tehnologica atenta si continua
sd se asigure ,perechi” de torsade permanent pe flux pentru ca ajungaéndu-se in
sectorul de montaj produsul sa poata fi finalizat in regim constant (continuu).
Inexistenta, la un moment dat, a uneia din torsade (cu inclinarea infaguratorilor spre
stdnga sau spre dreapta) poate crea sincope fluxului tehnologic, influente asupra
productivitatii muncii, blocaje de repere pe flux, nerespectarea termenelor de livrare,
etc.

Pentru simplificarea actiunilor de urmarire si pentru asigurarea prelucrarilor in
pereche a elementelor din structura mobilei decorate cu torsade cu pas constant, se
propune in cadrul inventiei o0 masina capabila sa prelucreze simultan doua elemente
decorate cu torsade cu pas constant, in pereche — cu unghiurile de inclinare ale
torsadelor unul spre stanga si unul spre dreapta.

Inventia are ca scop pe langa asigurarea executiei mecanizate, in perechi, a
ornamentelor de tip torsada cu pas constant — pe elemente din structura mobilei si
obtinerea unui nivel superior al productivitati simultan cu simplificarea urmaririi
tehnologice a existentei permanente pe flux a reperelor in perechi.

Prin structura functionala a masinii, propusa in cadrul inventiei, se pot realiza:

- torsade in perechi, cu inclinarea infaguratorilor una stanga si una dreapta;
- doua torsade, cu inclinarea infaguratorilor in acelagi sens.

Prin inventia propusa se are in vedere ca realizarea simultana a celor doua
torsade sa se faca prin prelucrarea a doua elemente diferite, care prinse in masina sa
fie antrenate identic din punct de vedere al parametrilor migcarii de rotatie dar invers ca
sens, asa cum rezulta din fig 1, folosindu-se un element inversor (MRy4) amplasat intre
axele de rotatie ale celor doua piese prelucrate. Acest mecanism inversor — pentru
prefucrarea torsadelor pereche din punct de vedere al unghiului de infasurare — este
simplu, de tipul transmisiei cu roti dintate fixe. In cazul in care pe masina propus,
conform inventiei, se doreste si prelucrarea simultana a doua torsade cu unghiul de
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Infagurare identic, atunci mecanismul trebuie sa fie prevazut cu doua pozitii de cuplare
(de lucru) asa cum rezulta din detaliul din fig. 1.

Structura generald a masinii unelte (fig. 1) cuprinde un element de divizare (M))
care permite realizarea unor torsade cu mai multe infasurari paralele, asa incat dupa
prelucrarea fiecarei infasuratori piesele se rotesc cu un unghi la centru corespunzator
numarului de infaguratori, dupa care se efectueaza prelucrarea urmatoarei infasuratori
paralele.

Pentru a se asigura prelucrarea unor infasuratori cu unghiuri de inclinare
alternative sau identice in structura generala a masinii-unelte se insereaza un element
inversor (Mgg), de tipul mecanismelor cu roti dintate, care prin cele doua pozitli de
cuplare pot asigura sensuri de rotatie diferite sau identice pentru cele doua elemente
supuse prelucrarii (v.fig. 1).

Capetele de lucru pentru prelucrare sunt amplasate pe o0 masa mobilda comuna
asa incat avansul lor se realizeaza simultan.

Schema generald prezentata in figura 1, a masinii de prelucrat simultan doua
torsade cu pas constant, conform inventiei, prezinta modalitatea de transmitere i
transformare a miscarilor pentru a se asigura corelatia parametriala in cinematica
generarii torsadelor cu pas constant, dispuse pe elemente cilindrice. Schema generala
prezentata in figura 1 cuprinde:

e SM; - sursa generala de miscare care asigura avansul longitudinal al sculei
prelucratoare in raport cu piesa prelucrata;

e EV, - elemntul de reglare a caracteristicilor miscarii de la nivelul sursei
generale la nivelul axei de rotatie a surubului de migcare;

e Er - reductor de turatie;

e Err1 - elementul de transfer sau transfer cu transformare a miscarii pentru

aducerea la nivelul axei de rotatie a surubului de miscare;,

e Etr2 - elementul de transfer a miscarii de la nivelul surubului de miscare la
nivelul de prelucrare al pieselor;

e EV> - element de reglare a caracteristicilor miscarii intre axa de rotatie a
surubului de miscare si axa de rofatie a pieselor pentru sincronizare
parametriala;

e M - mecanism indexor — divizor — pentru prelucrarea succesiva infagurare cu
infasurare;

¢ Mrq - mecanism inversor — pentru prelucrarea simultana a doua torsade fie cu
inclinarea infasurarilor stanga-dreapta (poz. 1) fie cu inclinarea in acelasi sens
(poz.2).
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Inventia are in vedere, prin structura propusa in schema generala din figura 1 si
in schema cinematica generala din figura 2 sa asigure cat mai muite posibilitati de lucru
la prelucrarea torsadelor cu pas constant in perechi, dispuse pe elemente cilindrice din
structura mobilei care vor indeplini rolul de: picioare de mese sau de scaune; legaturi la
picioarele de mese sau scaune; lezene la mobilierul corp; stalpi la baldachinul paturilor,
etc.

Prin structura propusa conform inventiei, masina poate sa prelucreze:

- doua torsade simuitan, in pereche, cu unghiul de inclinare al infasuratorilor unul
spre stanga si unul spre dreapta;

- doua torsade simultan cu unghiul de inclinare al infaguratorilor in acesasi sens —
prin folosirea elementului inversor cuplat prin roata parazitata (pozitia2).

- torsade cu unghi de infasurare diferit, in functie de efectul de ,miscare” pe care
sa-l induca in estetica produsului;

- torsade cu pas axial variabil, reglabil prin intermediul elementului EVa;

- torsade cu orice numar al infasurarilor (par sau impar, prin intermediul
elementului divizor);

- torsade dispuse pe elemente cilindrice cu diametre diferite;

- torsade cu profile diferite ale infasuratorilor, prin intermediul sculei prelucratoare
pe care este materializat semiprofilul infagurarilor;

- prelucrarea atat pentru fazele de degrosare cat si a celor de finisare a
suprafetelor infaguratorilor prin intermediul elementului EVq;

- cu un nivel de productivitate ridicat.

Elementele de baza care asigura corelarea parametriala a cinematicii, prezentate
in figura 1 se regasesc detaliat si in schema cinematica generala din figura 2, astfel:

1 - elementul supus prelucrarii;

(1)
e (2) - scule prelucratoare de tipul freze profilate cu coada;
e (3) - sursa de migcare a sculelor;
o (4) - sistemul de prindere al pieselor (chernere);
e (5 - arborii de antrenare ai pieselor;
o (6) - mecanism inversor;
o (7) - mecanism divizor;
e (7’) -element de reglare a caracteristicilor miscarii (EV2);
e (8 -masamobila;
e (9) - mecanism surub-piulitd de migcare;

e (10) -retea de conducte pentru aer comprimat;
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e (11) - placa suport a sursei de miscare a sculei;
e (12) - ghidaje liniare;
e (13) -transmisie mecanica (ETn);
e (14) -reductor (Er);
e (15) - element de reglare a caracteristicilor miscarii (EV4),
e (16) - sursade migcare generala (SMy);
e (17) - batiul;
e (18) - capul mobil al sistemului de prindere a pieselor;
e (19) -lagare de ghidare;
e (20) - tija ghidajului;
e (21) - surub de miscare;
e (22) - motor pneumatic;
e (23) - sistem pneumatic pentru schimbarea sensului de lucru a motorului
pneumatic;
e (24) -regulator de debit (drosel);
e (25) - limitatoare de cursa.

Inventia prezentata ,masina de prelucrat simultan doua torsade cu pas constant’
creaza, prin aplicare, urmatoarele avantaje:
e asigura prelucrarea in sistem mecanizat a tordarelor cu pas constant dispuse pe
elemente cilindrice din structura mobilei;
e asigura prelucrarea simultana a douad elemente cu unghiul infasurarilor
torsadelor dispus alternativ (stanga, dreapta);
e asigura prelucrarea simultana a doua elemente cu acelasi unghi de inclinare al
infasurarilor torsadeloe;
e asigurad prelucrarea torsadelor cu unghi de infasurare diferit reglabil la inceputul
prelucrarii, conform documentatiei tehnice;
e asigurd prelucrarea torsadelor cu mai multe infasurari paralele, conform
documentatiei de proiectare;
e asigura prelucrarea torsadelor pe elemente cilindrice cu diametre diverse;
e asigura prelucrarea torsadelor cu profile diferite ale infasuratorilor, conform
documentatiei de proiectare;
e asigura prelucrarea de degrosare si de finisare a suprafetelor infaguratorilor;
e asigura prelucrarea torsadelor cu pas axial diferit, conform documentatiei de
proiectare.
Prin avantajele pe care le poate introduce in sistemul tehnologic al fabricilor de
mobild masina propusa conform inventiei, poate dezvolta baza de proiectare si executie
a produselor de mobila simultan cu cresterea calitatii si productivitatii in procesare.
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Revendicari

1) Magina de prelucrat simuitan doua torsade cu pas constant, conform
inventiei, prezentata prin schema generala de lucru din figura 1 si prin schema
cinematica generala din figura 2, are in vedere atat rezolvarea unor probleme tehnice
de prelucrare a ornamentelor de tip torsada utilizate la docorarea mobilei cat si a unor
elemente de urmarire tehnologica prin care trebuie sa se asigure cu continuitate
elemente de mobila in perechi cu infasuratorile depuse cu unghi de inclinare spre
dreapta si spre dreapta, element obligatoriu impus de simetria in estetica prodeselor.

Masina de prelucrat simultan doua torsade cu pas constant, conform inventiei,
prin structura cinematica propusa asigura o corelare — de la caz la caz a parametrilor
geometrici ce trebuie obtinuti cu parametrii cinematici ce trebuie reglati in cadrul
procesului de lucru.

Cele doua scheme prezentate — structura generala a masinii din fig. 1 si schema
cinematica generala din fig.2 — se refera la masina propusa conform inventiei.
Revendicarea are in vedere:

- schema generala de structura functionala prezentata in figurat;
- schema cinematica generala a masinii de prelucrat simultan doua torsade cu pas

constant, dispuse pe suprafete cilindrice, aga cum rezulta din figura 2.
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