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Inventia se refera la un dispozitiv de amestecare a doua medii, destinat, in special,
domeniului medical si/sau domeniului alimentar.

Se cunoaste documentul US 3924741, in care este prezentat un container cu doua
compartimente, pentru depozitare, separare si mixare a doua medii, care este alcatuit dintr-un
recipient, prevazut, la partea superioara, cu un capac, de care este fixat un rezervor, prevazut,
la partea inferioara, cu un dispozitiv, ce permite, in momentul agitarii, trecerea unui mediu in
celalalt mediu si amestecarea acestora.

Se cunoaste documentul GB 2327409, in care este prezentat un dispozitiv de ames-
tecare a doua medii, care este alcatuit din doua camere, fiecare dintre ele contindnd cate un
mediu si fiind separate de 0 membrana. Pentru amestecarea celor doua medii, membrana este
penetratad cu ajutorul unui dispozitiv de strapungere, permitand celor doud medii sa intre in
contact $i sa se amestece.

Se cunoaste documentul US 789836, in care este prezentat un dispozitiv care este
alcatuit dintr-o camera de admisie/evacuare, in interiorul careia este un cartus de medicament
cuovalva de separare/dozarein functie de presiunea aplicata. Spargerea acesei valve necesita
circa 10 atmosfere. Valva este folositoare, numai aplicand o presiune constantad, deschi-
zandu-se si inchizandu-se in functie de aceasta, obiectivul fiind eliberarea medicamentului,
intr-o doza controlata, prin camera de evacuare. Acest dispozitiv este complex, este utilizat in
spitale sau farmacii, pentru grupuri de persoane, i are costuri de productie mari.

Se cunoaste documentul US 7252110, in care este prezentatd o valva ce faciliteaza
respiratia subacvatica, dispozitivul 1dsand practic aerul sa treacé in anumite conditii dorite.
Acest dispozitiv separa doua medii, insa nu permite lichidului sau aerului sa circule decatintr-un
singur sens. De asemenea, are costuri mari de productie.

O alta valva cunoscuta este cea din brevetul JP 4031250 A, care se refera la un con-
tainer cilindric, cu doud camere, prevazute cu un disc de separare, lipit termic, in contact cu
lichidul dintr-o camera, si un capac cilindric, elastic, la cea de-a doua camera, prevazuta cu o
parte elastica pentru manipulare. Este de asemenea un dispozitivcomplex si scump de realizat.

Brevetul KR 20090041405 A prezintd un dispozitiv in forma de seringa, pentru depo-
zitarea, eliberarea unor componente, cuprinzand cel putin un recipient, un ansamblu de supapa
si mijloace pentru transferul unei prime componente in cel de-al doilea component, cu piston
de dozare si pulverizare, pentru eliberarea amestecului de lichide.

Datorita avantajelor pe care le prezinta, aceste dispozitive sunt utilizate pentru scopul
in care au fost concepute, pentru unitati de lucru, unele nu pot fi individualizate pe persoane;
pentru a le da o utilizare individuald, personala, sau a fi aplicate in alt domeniu de utilizare,
prezinta o serie de dezavantaje, prin aceea ca sunt de dimensiuni mari, au o constructie
complicata, necesitand utilaje de prelucrare specializate si costuri mari de productie.

Problematehnicd, pe care orezolvainventia, consté in punereain contact a doua medii,
in vederea amestecarii acestora.

Dispozitivul pentru amestecarea a douad medii, conform inventiei, rezolva problema
tehnica si inlatura dezavantajele mentionate anterior, prin aceea cad membrana este prevazuta
cu o crestatura care cedeaza la agitarea recipientului, premitdnd amestecarea celor doua medii.

Dispozitivul pentru amestecarea a doua medii, conform inventiei, contine componente
prelucrate prin diferite metode. Astfel, dopul si rezervorul prin injectie, supapa prin extrudare,
recipientul din diferite materiale precum sticla, material plastic, plastic sub diverse prelucrari,
putandu-se produce prin suflare la cald, dar se va utiliza materialului adecvat produsului din
interior. Prelucrarea supapei, dupa extrudare, pentru a stabili sensibilitatea si forma, se face prin
stantare.
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Dispozitivul pentru amestecarea a doua medii, conform inventiei, prezinta urmatoarele
avantaje:

- se pune la dispozitie un dispozitiv de separare a mediilor lichid-lichid sau lichid-solid,
cu posibilitatea intrarii in contact a acestora, printr-o simpla scuturare a recipientului;

- de asemenea, acest dispozitiv poate fi actionat si prin strangerea recipientului, atunci
cand acesta este construit in acest sen,s sau tot asa poate fi calculat sa cedeze la presiunea
formata prin agitarea dioxidului de carbon din bauturile gazoase sau sifon;

- se pune la dispozitie un dispozitiv, care permite amestecarea a doua medii, fara a fi
necesara desfacerea recipientului care le contine pe amandoud, in conditii de siguranta
igienica;

- se pune la dispozitie un dispozitiv extrem de simplu, eficient si foarte practic, pentru
obtinerea unui amestec de medii;

- se pune la dispozitie un dispozitiv cu o constructie simpla, un dispozitiv mic si ugor,
extrem de usor de adaptat la recipientele existente (sticle, borcane). Realizarea acestui
dispozitiv este foarte iefting, fiind construit din materiale plastice, ugor de prelucrat si multiplicat
pe cale industriala.

Se dau, in continuare, trei exemple de realizare a inventiei, in legatura si cu fig. 1...10,
care reprezinta:

- fig. 1, vedere de ansamblu a dispozitivului;

- fig. 2, sectiune, dupa un plan A-A, a ansamblului din fig. 1;

- fig. 3, vedere a rezervorului cu supapa;

- fig. 4, vedere a rezervorului cu supapa - sectiune cu un plan B-B;

- fig. 5, vedere supap3;

- fig. 8, sectiune, dupa un plan C-C, a supapei;

- fig. 7, vederea rezervorului 1.1, cu supapa 2.1;

- fig. 8, vederea rezervorului 1.1 - migcare dinamica;

- fig. 9, vederea rezervorului 1.2, cu supapa 2.2;

- fig. 10, vedere a rezervorului 1.2 - migcare dinamica.

Dispozitivul conform inventiei, intr-un prim exemplu de realizare, in legatura si cu fig. 1,
2,3, 4, 5i 6, are in componenta sa rezervorul 1, fiind un recipient mic, cilindric, inchis, avand
la partea de jos supapa 2, ambele fiind montate in capacul 3, al recipientului 4, care poate fi de
orice forma, de dimensiuni mai mari, dar manevrabile manual, rezervorul 1 continand unul dintre
mediile de separat/amestecat 5, care poate fi un solid, o pulbere sau un lichid, iar recipientul
4 continand altul dintre mediile de separat/amestecat 5, care este un lichid. Supapa 2 conform
inventiei este prelucrata prin stantare, rezultand forma si crestatura 7, in forma unei parti de
cerc, interior circumferintei supapei sau pe o linie interioara de alta forma, in asa fel incat, prin
subtierea pe acea linie, sa cedeze la presiunea prestabilitd, creata de unul dintre medii, la
scuturarea cu putere a dispozitivului, in sus si in jos. La scuturarea dispozitivului, lichidul 6
creeaza o presiune in supapa 2, aceasta cedeaza pe linia stantarii, Idsand in contact direct
mediul 5, din rezervorul 1, cu mediul 6, din recipientul 4.

Calcularea rezistentei supapei 2 de-a lungul crestaturii 7 se face astfel incat sa fie mai
mica decat presiunea lichidului din recipient la scuturare, dar mai mare decat presiunea creata
de caderea accidentala a dispozitivului de la 15 cm fata de sol.

Piesele componente se confectioneaza din material plastic si de aceea costurile de
productie sunt extrem de mici.

Piesele se executé prin diverse tehnici, cum ar fi: suflare, injectare, extrudare si stantare.
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intr-un alt exemplu de realizare, in legatura si cu fig. 1, 2, 7 si 8, dispozitivul conform
inventiei are in componenta sa rezervorul 1.1, prevazut, la partea inferioara, cu o parte oblica
taietoare 9, ascutita, peste acest subansamblu, fiind montat subansamblul 8.1, mobil, putand
culisa de-a lungul subansamblului 1.1 si avand la partea inferioard montata supapa 2.1,
inchizand etans rezervorul (fig. 7), supapa formata dintr-o membrana in forma de disc, prelu-
cratd, prin stantare, de grosime egala, acestea fiind atagate capacului 3, al recipientului 4, care
poate fi de orice forma, de dimensiuni mai mari, dar manevrabile manual, rezervorul 1.1 con-
tinand unul dintre mediile de separat/amestecat 5, care poate fi un solid, o pulbere sau un lichid,
iar recipientul 4 continand altul dintre mediile de separat/amestecat 6, care este un lichid. La
scuturarea dispozitivului, lichidul 6 creeaza o presiune asupra corpului mobil 8.1, impingandu-I
in partea ascutitd a subansamblului 1.1, astfel incat supapa 2.1 este penetrata de acesta si
cedeaza, lasand in contact direct mediul 5, din rezervorul 1, cu mediul 6, din recipientul 4
(fig. 8).

Calcularea frecéarii corpului mobil 8.1 si a rezistentei supapei 2.1 se face astfel incat sa
fie mai mica decéat presiunea lichidului din recipient la scuturare, dar mai mare decat presiunea
creata de caderea accidentald a dispozitivului de la 15 cm fata de sol.

Presiunea poate fi creata prin strangerea recipientului, in cazul in care acesta este dintr-
un material plastic care permite acest lucru.

Presiunea mai poate fi creata printr-o usoara agitare, in conditiile in care lichidul din
recipient este acidulat.

Piesele componente sunt facute din material plastic si de aceea costurile de productie
sunt extrem de mici.

Piesele se executa prin diverse tehnici, cum ar fi: suflare, injectare, extrudare.

Intr-un alt exemplu de realizare, in legatura si cu fig. 1, 2, 9 si 10, dispozitivul conform
inventiei are in componenta sa rezervorul 1.2, prevazut, la partea inferioara, cu o membrana
in forma de disc cu grosimi egale, supapa 2.2 inchizand etans rezervorul, peste acest rezervor
1.2, fiind montat subansamblul 8.2, mobil, putdnd culisa de-a lungul rezervorului 1.2 si fiind
prevazut, la partea inferioara, spre interior, cu o zona ascutita 10 (fig. 9), toate acestea fiind
atasate capacului 3, al recipientului 4, care poate fi de orice forma, de dimensiuni mai mari, dar
manevrabile manual, rezervorul 1.2 continand unul dintre mediile de separat/amestecat 5, care
poate fi un solid, o pulbere sau un lichid, iar recipientul 4 continand altul dintre mediile de
separat/amestecat 6, care este un lichid. La scuturarea dispozitivului, lichidul 6 creeaza o
presiune asupra corpului mobil 8.2, impingandu-l in sus, care prin partea sa ascutita 10,
taietoare, sparge supapa 2.2, I1asand in contact direct mediul 5, din rezervorul 1.2, cu mediul
6, din recipientul 4 (fig. 10).

Calcularea frecéarii corpului mobil 8.2 si a rezistentei supapei 2.2 se face astfel incat sa
fie mai mica decéat presiunea lichidului din recipient la scuturare, dar mai mare decat presiunea
creata de caderea accidentald a dispozitivului de la 15 cm fata de sol.

Presiunea poate fi creata prin strangerea recipientului, in cazul in care acesta este dintr-
un material plastic care permite acest lucru. Presiunea mai poate fi creatd printr-o usoara
agitare, in conditiile in care lichidul din recipient este acidulat.

Piesele componente sunt facute din material plastic si de aceea costurile de productie
sunt extrem de mici.

Piesele se executa prin diverse tehnici, cum ar fi: suflare, injectare, extrudare.

in toate cele trei exemple, procedeul este similar, principiul fiind acelasi, forta generaté
de migscarea mai energica a recipientului, de strangerea acestuia sau cea a gazului din bauturile
acidulate actioneaza direct sau indirect asupra unei supape, construitd special sa cedeze in
conditii cerute.
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Revendicari

1. Dispozitiv de amestecare a doud medii, care cuprinde un recipient (4) prevazut la
partea superioara cu un capac (3) in care este montat un rezervor (1) cilindric, ce este inchis
la partea sa inferioara de o membrana (2) cu rol de supapa, ce separa doua medii (5 si 6),
caracterizat prin aceea ca membrana (2) este prevazuta cu o crestatura (7) care cedeaza la
agitarea recipientului (4), permitand amestecarea celor doua medii (5 si 6).

2. Dispozitiv de amestecare a doua medii, care cuprinde un recipient (4) prevazut la
partea superioara cu un capac (3) in care este montat un rezervor (1.1) cilindric, ce este inchis
la partea sa inferioarda de o membrana (2) cu rol de supapa, ce separa doua medii (5 si 6),
caracterizat prin aceea ca rezervorul (1.1) este constituit dintr-un corp mobil (8.1), in interiorul
caruia culiseaza un cilindru ascutit (9), oblic sau curbat la partea inferioara, care, in momentul
agitarii, prin marirea presiunii, taie membrana (2.1), in vederea amestecului celor doua medii

(5 5i 6).
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