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Inventia de fata se refera la un ansamblu metalic de imbinare rapida a subansamblurilor
unei constructii tip locuinta, din componente prefabricate, destinat a fi utilizat in constructii civile,
in general, si, in particular, la constructia locuintelor.

in literatura de brevete de inventii, gasim o multitudine de solutii de imbinare dintre cele
mai diverse.

Astfel, in brevetul de inventie RO 107439, este prezentat un element de nod pentru
structuri usoare din lemn, care permite realizarea unei imbinari demontabile, rigide, nedefor-
mabile, cu montare si demontare rapida, fiind alcatuit dintr-un paralelipiped metalic, care are
douéa fete perpendiculare pe directiile elementelor orizontale sau verticale, cate un mangon care
camasuieste aceste elemente, cat si o gaura filetatd, in care se ingurubeaza o tija metalica,
care va glisa intr-un orificiu practicat in elementul vertical sau orizontal, odata cu introducerea
acestuia in mangonul corespunzator fiecarei fete, mangon prevazut cu gauri pentru suruburi
pentru lemn, care vor fixa elementul liniar de cel de nod, anuland ultimul grad de libertate.

in cererea de brevet european EP 2468970 A1, este prezentatd o metod& de fabricare
a caselor din lemn, bazat& pe o solutie de imbinare a unor barne suprapuse, din lemn de sec-
tiune circulara, utilizand nigte suruburi lungi, al caror cap este plasat in barna superioara, fiind
prevazut cu doua saibe intre care este plasat un arc cilindric, cu rol de preluare a eventualelor
eforturi de deformare care pot aparea in timp.

in cererea de brevet de inventie KR 20120015064, este prezentatd o metoda pentru
construirea unui perete din beton, finisat, cu ajutorul unor gauri.

in brevetul de inventie RU 2411328, este prezentata o solutie de constructie a cladirilor
multietajate din elemente prefabricate din beton armat. Solutia are la baza utilizarea unor
coloane si a unor bare transversale in forma de T, articulate.

in cererea internationala de brevet de inventie WO 2012053023 A1, este prezentatd o
solutie de articulatie, utilizata, in special, la constructia acoperigurilor, avand o structura jume-
lata, din doua roti danturate, conjugate frontal, a caror pozitie unghiulara optima este asigurata
prin intermediul unui surub de strangere.

in brevetul de inventie US 8028480, este descrisa o constructie de perete si 0 metoda
derealizare a acestuia, pe principiul bucata cu bucata. Asamblarea elementelor de perete, care
sunt niste barne rectangulare, se face prin suprapunerea acestora prin intermediul unor
decupari conjugate si prin intermediul unor cepi verticali din lemn sau metal, care permit
deplasérile in timp a elementelor componente datorate contractiilor, de exemplu.

Documentul JP 2006063787 A se refera la un ansamblu metalic de imbinare a elemen-
telor prefabricate ale unei constructii, ce cuprinde un coltar mare i un coltar mic, coltarul mic
fiind prevazut cu un guseu. Ambele coltare sunt prevazute cu gauri de trecere coaxiale, des-
tinate introducerii suruburilor de fixare si cu niste gauri destinate fixarii pe componentele pre-
fabricate ale constructiei, prin intermediul unor elemente mecanice de fixare.

Aceste solutii au in general urmatoarele dezavantaje:

- complexitate relativ mare de realizare;

- nu sunt aplicabile in mod eficient in constructia de locuinte din structuri usoare, cu
elemente prefabricate;

- necesita la montaj existenta unei contrachei de fixare;

- nu permite un grad de echipare mai mare a subansamblurilor pe liniile de fabricatie,
tocmai datorita faptului ca este necesar accesul in interiorul subansamblului, in momentul
imbinarii la fata locului;

- timp relativ ridicat al manoperei de monta,j.
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Problema tehnica, pe care o rezolva inventia, consta in realizarea unui ansamblu metalic
de imbinare rapida, care permite montajul acestuia direct pe linia de fabricatie a subansam-
blurilor unei constructii tip locuintd, din componente prefabricate, cum ar fi peretii sau tavanele,
si care permite atat eliminarea unei contrachei in procesul de strangere a suruburilor de fixare
ale componentelor prefabricate, cat si introducerea suruburilor de fixare, in faza de prefabricare,
direct pe liniile de productie (suprafetele de tamponare au si rolul de asigurare la cadere a celor
doua suruburi, precum si de delimitare a cursei), fiind posibild montarea si a elementelor de
fatade a subansamblurilor tot pe liniile de fabricatie.

Inventia de fata inlatura dezavantajele mentionate mai sus, prin aceea ca ansamblul de
imbinare rapida a subansamblurilor unei constructii tip locuinta, din elemente prefabricate, este
constituit dintr-un coltar mic si un coltar mare, ambele fiind prevazute, pe fiecare latura, cu gauri
de trecere pentru suruburile de imbinare, coltarul mic fiind prevazut cu un opritor cu doua
suprafete de tamponare, pentru fiecare surub de imbinare $i un guseu de rigidizare.

Avantajele inventiei sunt urmatoarele:

- complexitate constructiva mica, fiind utilizate profiluri metalice si elemente de asam-
blare uzuale, standardizate, cum ar fi corniere, suruburi, piulite si saibe;

- permite un montaj facil si rapid al elementelor prefabricate pe linile de fabricatie,
nefiind nevoie de contracheie la strangerea suruburilor de fixare, la punerea in oper3;

- utilizarea ansamblului nu presupunere un grad inalt de specializare al montatorului;

- permite realizarea unei constructii demontabile, in timp scurt;

- permite utilizarea unei palete restranse de scule de mana, cum ar fi chei simple, chei
tubulare standardizate;

- permite montarea, la punerea in opera, a doua subansambluri cu un grad mare de
echipare, direct din procesul de fabricatie de pe liniile din fabrica.

in continuare, se da un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu fig. 1...3,
reprezentand:

- fig. 1, vedere frontala a ansamblului metalic de imbinare rapida;

- fig. 2, vedere in perspectiva a ansamblului metalic de imbinare rapid3;

- fig. 3, un detaliu, in perspectivd, de montaj, al elementelor prefabricate, utilizand
ansamblul metalic de imbinare rapida.

Asa cum se vede in fig. 1 si 2, ansamblul metalic de imbinare rapida este constituit
dintr-un coltar mare 1, realizat din tabla indoita sau din cornier cu grosimea g1 si laturile L1, un
coltar mic 2, avand grosimea g2, prevazut cu un guseu sudat 3 si un opritor 10, realizat tot din
tabla, prin indoire, cu grosimea g3. Cele doua coltare 1 si 2 sunt prevazute, pe fiecare laturg,
cu niste gauri de trecere G, coaxiale, destinate trecerii suruburilor de prindere 4 si 5, prevazute,
fiecare, cu saibele si piulitele 6 si 7, respectiv, 8 $i 9.

Suruburile 4 si 5, respectiv, piulitele 7 si 9, sunt, de preferinta, hexagonale, aga cum sunt
reprezentate in fig. 1...3, fapt ce permite utilizarea unui singur tip de cheie tubulara, standar-
dizata, in procesul de montaj.

Coltarul mare 1 se fixeaza, prin cuie sau suruburi din lemn, nefigurate, la exterior, pe
coltul format de grinda gP2 si de stalpul sP2, al cadrului de perete P2, iar coltarul mic 2, similar,
dar la interiorul coltului format de grinda gP2 si stélpul sP2, asa cum se vede in fig. 3. Pentru
prinderea coltarelor mare 1 si mic 2, aga cum s-a descris anterior, sunt prevazute gaurile de
trecere g, plasate in jurul gaurii G, de trecere a suruburilor de prindere 4 si 5. Coltarul mare 1
este plasat, cu cele doua laturi ale sale, in niste frezari f, corespunzatoare grosimii minime g1,
a coltarului mare 1, frezari practicate la capatul de imbinare dintre grinda gP2 si stalpul sP2,
apartinand cadrului de perete P2.

Opritorul 10 are forma tot de coltar si este realizat din tabla indoit&, cu grosimea g3, fiind
fixat prin sudura de coltarul mic 2.
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Asa cum se vede in fig. 1, opritorul 10 permite suruburilor de fixare 4 si 5 culisarea pe
distanta D, corespunzatoare sumei dintre grosimea A, variabila, a unei componente semifabri-
cate, cum ar fi, de exemplu, grosimea grinzilor gT, ale cadrului de tavan T si dintre grosimea
C, echivalenta grosimii saibei 8 si a grosimii piulitei de fixare 9:

D=A+C @)

Se poate observa cu evidenta ca distanta de culisare D, a suruburilor de prindere 4 si
5, este asigurata de o indoitura de colt a opritorului 10, indoitura care prezintd doua suprafete
de tamponare a si b, corespunzatoare fiecarui surub de fixare 5, respectiv, 4. Trebuie remarcat
faptul ca, asa cum este ilustrat in fig. 1...3, culisarea suruburilor de prindere 4 si 5, in gaurile
coaxiale G, prevazute in coltarele 1 si 2, are loc intre suprafetele interioare ale opritorului 10 si
una dintre suprafetele laterale ale capetelor de suruburi 4 si 5, astfel incat, in procesul de
strdngere, operatorului nu-i este necesara prezenta unei contrachei de fixare.

in plus, suprafetele de tamponare a si b au si rolul de asigurare la cadere a celor doua
suruburi de prindere 4 si 5, in procesul de montaj al elementelor de constructie prefabricate.

Asa cum se vede in fig. 3, P1 reprezintd un semifabricat, respectiv, un cadru de perete
cu grosimea grinzilor B, iar P2, un alt semifabricat, respectiv, un cadru de perete cu aceeasi
grosime B.

Din conditia de coaxialitate a gaurilor de trecere G, corespunzatoare, analoage, a celor
doua coltare 1 si 2, distanta B de strangere dintre coltare este constanta si egala cu fiecare
dintre grosimea grinzii gP2 si dintre grosimea stalpului sP2, ale cadrului de perete P2.
Semifabricatul corespunzéator tavanului, respectiv, cadrul de tavan T, este constituit dintr-oretea
de grinzi gT, avand o grosime A, care, in functie de lungimile suruburilor de prindere 4 si 5,
poate fi variabila, in functie de lungimea suruburilor de prindere 4 si 5. Toate aceste semi-
fabricate, cadrul de perete P1, cadrul de perete P2 si cadrul de tavan T sunt realizate din lemn
sau compozite pe baza de lemn, masa plastica, rasini etc. Cadrul de perete P1 este constituit
din stalpii sP1 si grinzile gP1, de aceeasi sectiune, similar fiind constituit i cadrul de perete P2.

Montajul propriu-zis al componentelor semifabricate se face astfel:

- se fixeaza, prin cuie sau prin suruburi din lemn, coltarul mare 1, plasat, in prealabil, in
frezarile f, avand adancimea minima g1, prevazute pe suprafetele de capat, exterioare, ale
grinzii gP2, cat si ale stalpului sP2, ale cadrului de perete P2,

- se fixeaza, prin cuie sau prin suruburi din lemn, coltarul mic 2, la interiorul coltului
format dintre grinda gP2 si stalpul sP2, ale cadrului de perete P2;

- se introduce, prin coltarul mic 1, surubul de prindere 4, care strébate atat gaurile
trecere G, coaxiale, practicate pe laturile corespunzatoare ale coltarelor 1 si 2, cat si gaurile de
trecere G, coaxiale, practicate in stalpul sP1 si stalpul sP2, ale componentelor semifabricate
P1 si P2,

- se face prinderea stélpilor sP1 si sP2, prin intermediul saibei 11, al saibei 6 si al
surubului 4,

- se introduce, prin coltarul mic 1, surubul de prindere 5, care strébate atat gaurile
trecere G, coaxiale, practicate pe laturile corespunzatoare ale coltarelor 1 si 2, cat si prin gaurile
de trecere G, coaxiale, practicate in grinda gP2, a cadrului de perete P2, cat si in grinda gT,
corespunzatoare cadrului de tavan T;

- se face prinderea grinzilor gP2 si gT, prin intermediul saibei 8 si al piulitei 9.

Dupa cum rezulta din cele de mai sus, in procesul de montaj, montatorul utilizeaza un
set de scule foarte restrans, standardizate, cum ar fi:

- o cheie tubulara, corespunzatoare piulitelor identice 7 si 9;

- 0 surubelnitd sau un ciocan, dupa cum fixarea coltarelor 1 si 2 se face cu suruburi din
lemn sau prin cuie.
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Revendicari

1. Ansamblu metalic de imbinare rapida a subansamblurilor unei constructii tip locuinta,
din componente prefabricate, constituit dintr-un coltar mare (1) si un coltar mic, (2) rigidizat
printr-un guseu (3), ambele coltare (1 si 2), realizate din cornier si tabla indoita, au prevazute
niste gauri de trecere (G) coaxiale, destinate unor suruburi de fixare (4 si 5), si niste gauri (g)
destinate fixarii acestora, prin cuie sau suruburi, de componentele semifabricate ale constructiei,
caracterizat prin aceea ca, de coltarul mic (2), este fixat un opritor (10) realizat din tabla
indoita, care prezintd o indoitura de colt, determinand doua suprafete de tamponare (a si b)
corespunzatoare celor doua suruburi de prindere (4 si 5).

2. Ansamblu metalic de imbinare rapida a subansamblurilor unei constructii tip locuinta,
din componente prefabricate, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca suprafetele
de tamponare (a si b) ale opritorului (10) asigura o distantad de culisare (D) a suruburilor de
fixare (4 si 5) egala cu suma dintre o distanta (A) variabil&, corespunzatoare grosimii grinzilor
(gT) cadrului de tavan (T) si o grosime (C) echivalenta grosimii unei saibe (8) si a unei piulite
de fixare (9).

11

13

15



RO 128218 B1

LG=L1+A+C

g 5+v=a

D=AsC
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Fig. 2

Fig. 1
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