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(57) Rezumat:

Inventia se referd la un procedeu de pulverizare termicd
in jet de plasma cu doud sarme cu proprietafi extreme,
ntre varful sarmelor electrod si jetul de plasma produ-
candu-se arcuri electrice care topesc sérmele electrod,
iar picaturile rezultate din sérmele electrod topite in
arcurile electrod-plasma sunt antrenate de jetul de
plasma si pulverizate pe suprafata unui suport, metalic
sau nemetalic, a cdrui suprafatd se doreste a fi aco-
peritd. Procedeul conform inventiei constd in pulveri-
zarea sarmei (1) electrod, realizatd din materiale cu
caracteristici mecanice scazute, cum sunt Al, Cu, Sn,
Co gi altele asemenea, antrenatd si topitd in arcul
electric (2) produs intre jetul (3) de plasma si varful
sarmei (1) electrod alimentatd de la o sursd (4) de
curent si protejatd de un gaz (5) inert sau activ, iar
simultan cu pulverizarea sarmei (1) se pulverizeaza o
altd sarma (6) electrod, realizatd din materiale cu
proprietdti mecanice ridicate, cum sunt Cr, W, Ti, Mo,
Ta si altele asemenea, antrenatd si topitd in arcul
electric (7) produs intre jetul (3) de plasma si varful
sarmei (6) electrod alimentatd de la o sursd (8) de
curent gi protejatd de un gaz (9) inert sau activ, parti-
culele (14) de metal topit din cele doud arcuri electrice
(2 si7), rezultate prin topirea sarmelor (1 i 6) electrod,
sunt antrenate si amestecate de jetul (3) de plasma, si
pulverizate pe un suport (15), formand un strat (16) de
acoperire.
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Procedeu de pulverizare termica in jet de plasma

cu doua sarme cu proprietati extreme

Inventia se refera la un procedeu de pulverizare termica in jet de plasma
cu doua sarme cu proprietati extreme, intre varful sarmelor electrod si jetul de
plasma se produc arcuri electrice care topesc sarmele electrod, iar picaturile
rezultate din sarmele electrod topite in arcele electrod-plasma sunt antrenate
de jetul de plasma si pulverizate pe suprafata unui suport metalic sau
nemetalic.

Sunt cunoscute procedee de pulverizare termica in jet de plasma, in
care in jetul de plasma se introduc sub forma de pulbere sau sub forma de
sarma materialele de pulverizare metalice sau nemetalice.

Aceste procedee de pulverizare termica in jet de plasma cu materiale de
adaos sub forma de sarma sau pulbere metalice sau nemetalice prezinta
dezavantajul ca 1in cazul utilizarii sarmei aceasta trebuie introdusa si
pozitionata in axa jetului de plasma in limite foarte restranse, necesitand
echipamente complex de pulverizare in jet de plasma si limitand aplicarea, iar
in cazul utilizarii alimentarii cu pulbere (metalice sau nemetalice) este necesar
un echipament complex de dozare si transport a pulberii in jetul de plasma, iar
pretul pulberilor este destul de ridicat.

Procedeul de pulverizare termica in jet de plasma cu doua sarme cu
proprietati extreme, conform inventiei, Tnlaturda dezavantajele mentionate
anterior la procedeele de pulverizare termica in jet de plasma cu pulbere sau
sarma prin aceea ca, intre jetul de plasma si varful sarmelor electrod, se
produc arce electrice care topesc sarmele electrod. Arcele electrice intre
varfurile sarmelor electrod si jetul de plasma sunt produse de circuite separate

de alimentare cu curent. Puterea de topire a sarmelor electrod este data de
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puterea jetului de plasma cumulatd cu puterea arcului electric produs intre
varful sdrmei electrod si jetul de plasma.

Picaturile de material topit din sdrmele electrod, care se topesc in arcele
electrice produse intre varfurile sarmelor electrod si jetul de plasma sunt
antrenate de jetul de plasma, amestecate si pulverizate pe un suport metalic
sau nemetalic.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu
figura 1 care reprezinta.

- figura 1, schema de principiu a procedeului de pulverizare termica in jet
de plasma cu doua sarme cu proprietati extreme.

Procedeul de pulverizare termica in jet de plasma cu doua sarme cu
proprietati extreme, conform inventiei, realizeaza pulverizarea sarmei electrod
1 care este din material cu caracteristici mecanice scazute (ex.: Al, Cu, Sn,
Co) antrenata si topita in arcul electric 2 produs intre jetul de plasma 3 si varful
sarmei electrod. Arcul electric 2 este alimentat de la sursa de curent 4 si
protejat de gazul de inert sau activ 5.

Sarma electrod 6 care este din material cu caracteristici mecanice
ridicate (exp.: Cr, W, Ti, Mo, Ta) este antrenata si topita in arcul electric 7
produs intre jetul de plasma 3 si varful sarmei electrod. Arcul electric 7 este
alimentat de la sursa de curent 8 si protejat de gazul inert sau activ 9.

Particulele de metal topit in arcurile electrice 2 si 7 rezultate din sarmele
electrod 1 si 6 sunt antrenate si amestecate in jetul de plasma 3 care este
produs Tntré electrod nefuzibil 70 si duza de constrAngere 11, gazul
plasmagen 12 si alimentat de la sursa de curent 13.

Particulele de metal topit 14 antrenate de jetul de plasma sunt

pulverizate pe suportul 15 si se realizeaza materialul depus 16.

Vi
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Procedeul de pulverizaré in jet de plasma cu doua sarme cu proprietati
extreme prezinta, conform inventiei urmatoarele avantaje:
- obtinerea de materiale noi cu caracteristici mecanice Tnalte
- posibilitatea depunerii de materiale compozite cu matrice metalica pe
suprafete metalice si nemetalice

- realizarea de piese prototip prin pulverizare termica
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Revendicari

Procedeu de pulverizare termica in jet de plasma cu doua sarme cu
proprietati extreme, caracterizat prin scopul obtinerii de materiale compozite
cu caracteristici Tnalte si depunerea acestora pe suprafete metalice sau
nemetalice, realizarea de piese prototip din materiale compozite, se utilizeaza
doua sarme electrod cu caracteristici extreme care se topesc in doua arce
electrice produse intre varful sarmelor electrod si un jet de plasma. Jetul de
plasma antreneaza si amesteca picaturile de metal topit din sarmele electrod

si le pulverizeaza pe suprafata unui suport.
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Figura 1
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