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(57) Rezumat:

Inventia se refera la un sistem de transformare a
zapezii in gheatd, cu care este prevazut un utilaj de
deszapezire, pentru micgsorarea volumului de zapada
adunat de pe drumurile de acces. Sistemul conform
inventiei are in componenta un cilindru (6) in care,
printr-o gura (1) de admisie, este introdusa zapada, si
care este prevazut in interior cu un melc (5) actionat de
un motor (2) care antreneaza, printr-o transmisie (4) cu
lant, un reductor (3), zapada din cilindru (6) fiind intro-
dusa intr-un con (7) de comprimare a zapezii, si
impinsa printr-un orificiu (8) de trecere, rezultand
gheata care este taiata cu ajutorul unui disc (9) de
taiere, si adunata intr-un cos (11) care, dupa umplere,
este golit.
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METODA SI SISTEM DE TRANSFORMARE A ZAPEZI] IN GHEATA

1. Prezenta inventie se refera la o metoda si un sistem de antrenare a zapezii. de compactare cu

un melc si transformare ei in gheata.

2. Prezentul sistem de transformare a zapezii in gheata foloseste la eliminarea depunerilor de
zapada pe drumurile de acces secundare in mediul urban, in vederea utilizarii lui la

degajarea zapezii de pe strazi inguste, alei si trotuare, si transformarea zapezii in gheata.

3. Metoda de transformare a zapezii in gheata consta in transmiterea zapezii cu ajutorul unei
suflante la un cilindru cu un melc in interior. care prin rotire comprima zapada. o transforma
in gheata care este evacuata continuu prin orificiu de trecere. debitata ¢u un dise la o

anumita dimensiune si stransa intr-un cos care este golit periodic .

4. Functionarea sistemului prezentat in fig. 1, se bazeaza pe trimiterea zapezii prin gura de

admisie zapada (1). antrenarea si comprimarea ei pentru a obtine in final gheata.

Zapada trimisa prin gura de admisie zapada (1). este antrenata de melcul (5) care este actionat
cu transmisia cu lant Gall (4) de la un motor (2) cu reductorul (3) si comprimata in conul de
comprimare zapada (7). impinsa prin orificiul de trecere (8), rezultand gheata (10) taiata la o
lungime de 400 mm cu ajutorul discului de taiere (9), bucatile de gheata sunt adunate in cosul (11)

care este golit periodic pentru depozitarea acestora in conditii de siguranta si protectie maxima .

5. Problema pe care o rezolva inventia consta in realizarea unei metode si a unui sistem de

transformare a zapezil in gheata cu urmatoarele caracteristici:
e Turatie melc = 150 rot/min
e C(apacitate = 600 Kg/h
¢ Viteza de deplasare = 0,3 Km/h
¢ Dimenisunea calupului de gheata = ®70 x 400 mm
6. Avantajele aplicarii inventiei sunt:’
~ Este o varianta simpla. robusta si eficienta:

» Procesul de transformare a zapezii in gheata este continuu:

~ Apa rezultata este eliminata usor;

» Viteza de comprimare asigura o buna deplasare chiar in cazul unui strat maj, marede
zapada: L

» Solutia elimina aproape toate vibratiile. este compacta si usoara:
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» Viteza de comprimare poate fi usor reglata pentru o eticients niainui. 7/
7. Sistem de transformare a zapezii in gheata de o anumita dimensiune (fig. ), conform

inventiei. are modul de functionare si componentele descrise in continuare:

Motorul (2) actioneaza reductorul (3) ce prin transmisia cu lant Gall (4) antreneaza meleul (5)
montat in cilindrul (6) ce deplaseaza zapada care este suflata prin gura de admisie (1) s comprimata
in conul de comprimare zpada (7). impinsa apoi prin orificiul de trecere (8) cu diametrul de ®70 1ar
lungimea ghetii este data de un disc de taiere (9) special la dimensiunea de 400 mm. gheata astfel
formata este stransa in cosul (11) care este golit periodic pentru depozitarea acestora in conditii de

siguranta si protectie maxima .
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Metoda si sistemul de transformare a zapezii in gheata realizeaza eliminarea depunerilor de
zapada pe drumurile de acces secundare in mediul urban. in vederea utilizarii lui la degajarea
zapezii de pe strazi inguste. alei si trotuare, si transtormarea zapezii in calupuri de gheata pentru
transportul acestora in conditii de siguranta si protectie maxima.

Principalele caracteristici tehnice ale sistemului sunt:

e Turatie melc = 150 rot/min
e (Capacitate =600 Kg/h
e Viteza de deplasare = 0.3 Km/h

e Dimenisunea ghetii obtinuta = ®70 x 400 mm

1. Solutia constructiva aleasa pentru realizarea sistemului de transtormare a zapezii in gheata se
bazeaza pe principiul de compactare a zapezii uscate rece ce contine aer dar si vapori de apa, a
caror cantitate afecteaza procesul de indepartare a ei. compactarea zapezii are loc rapid pana la
atingerea temperaturii de echilibru. moment dupa care compactarea se produce prin deformarea
cristalelor: compresibilitatea zapezii este influentata de impuritatile externe i pori fiind un

factor important in alegerea utilajului de dezapezire.

1

Metoda consta in transmiterea zapezii cu ajutorul unei suflante la un cilindru cu un mele in
interior, care prin rotire comprima zapada, o expulzeaza si se obtine gheata care este taiata cu o

ghilotina la 0 anumita dimensiune.
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