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(57) Rezumat:

Inventia se referd la un echipament pentru producerea
de lumanari cilindrice subtiri, inscriptionate cu trei texte
diferite. Echipamentul conform inventiei cuprinde doi
tamburi (2) antrenati de un grup (3) de antrenare, un
sistem (13) din care este tras fitilul lumanarii, un sistem 2 7
(6) de incarcare fir, o cuva (4) contindnd o compozitie _’ -

pe baza de parafind sau ceard naturald, un rezervor 102 8 - A +
(15) de alimentare si un sistem (5) cu filiera, un sistem T le w‘/—’—;..;ﬁl. K73
(12) pentru racirea fitilului, un sistem (8) de inscriptio- o N N A T
. . . Lt M3 7 312 7 7 7 T
nare, un sistem (9) de tensionare-tragere fir, un sistem
(10) de taiere-mucuire si niste role (7) de ghidare.
Fig. 1

Revendicari: 2
Figuri: 2

Cu incepere de la data publicérii cererii de brevet, cererea asigura, in mod provizoriu, solicitantului, protectia conferitd potrivit dispozitiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu exceptia cazurilorin care cererea de brevet de inventie a fost respinsd, retrasd sau considerata ca fiind retrasa.
Intinderea protectiei conferite de cererea de brevet de inventie este determinata de revendicrile continute in cererea publicatd in conformitate
cu art.23 alin.(1) - (3).
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JIgcanisin pentru producerea de lumanarti cilindrice subtiri

Inventia sc refera la un mecanism pentru producerea de lumanari cilindrice subtiri. Este destinata
in special realizarii de luméanari cu diametru cuprinse gama 5-15 mm) este cel cu doua fire de
lucru, dar numarul acestora poate fi crescut la trei sau mai multe fire. sistemul proiectat

permi ‘and acest lucru.

int cunoscute mai multe echipamente de producere a lumanarilor cilindrice subtiri. Cu toate
acestea. echipamentele actuale prezinta dezavantaje multiple. cum ar fi topirea neuniforma a
maicrialului, corelarea proasta a topirii materialului cu temperatura de racire, imprimarea in mod

defectuos a textelor datorita lipsei de control eficient a temperaturii de racire.

Inventia de fata rezolva aceste probleme prin sistemul multiplu de tragere. taiere ' /i indepariare
automatd a mucului lumanarii. De asemenea, sistemul asigura lucrul simultan cu doua fire astiel

incat productivitatea echipamentului este dubia.

Un avantaj al inventier il reprezinta {luxul tehnologic multiplu cu controlu! tuturor parametrilor -
cel realizai (i1 considerat optim pentru lumanéri cu diametre cuprinse gama 5-15 mm) este ce!
cu doua fire de iucru, dar numarul acestora poate {1 crescut {a trei sau mai muite fire, sistemul
profeciat permi and acest nlucru. De asemenea, echipamentul permite reglarea lungimii de
contact a firufui cu baia de parafird, fapt ce asigurd o cre tere substan._ iald a productivita i

chipamentuiui. To 1 parametrii de lucru (temperatura materiei prime, temperatura baii de lucry,
temperatura medinlui de racire. vitezeie de lucru) sunt monitorizate -1 corelate dupa un algoritm
propriu. aigorilm c¢e asigurd un nivel de productivitate ridicat. Peniru men! linerca unui nivel de
calltate ridicat, sistemui peimite controful 111 reglajul foarte exact a circulariia ¢ lumdnari:

ineriru a evita producerea de fumadnari cu sec” 'iune ovali).

Scopul inveniei il reprezimia producerca de lumanari cilindrice  din materiale diverse
cchipamentul asipurd in mod automat 1dierea 'i mucuirea acestora (indepéartarea compozi ™ iei de

pe fitil din varful lumdnarii pentru a putea fi aprinsa cu usurin '4), precum * i inscrip!'ionarea
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multipld automata a fiecarei luménari cu pana la trei texte diferite, imprimate cu cearneald sau in
relief. Echipamentul realizat permite ob inerea de lumanari cu lungimi cuprinse intre 100 .1
500 mm - i diametre cuprinse intre 4 i 15 mm. Echipamentul permite. cu modificari minimale,
luate in calcul in faza de proiectare, realizarea de luméanari cu lungimi pana la 1000 de mm i

diametru pana la 25 mm.

ichipamentul utilizeaza ca principiu de producere metoda tragerii continue a unui fir (fitilul

luménarii) printr-o baie de compozi: iie pe baza de parafina sau ceard naturala.

Noutatea solutiei din prezenta inventie este reprezentata de sistemul multiplu de tragere. taiere
"1 Indepdrtare automatd a mucului lumanarii. De asemenea, sistemul asigurd lucrul simultan cu
doua fire astfel Tncét productivitatea echipamentului este dubia.

Sistemul raspunde cerint lelor 1 solicitarilor de produc’ ie de luménari de cuit si/sau lumandri
promoi jionale care trebuie sd prezinte elemente de identificare ~li/sau diverse texte sau desene.
Avand in vedere faptul ca lumanarea este un mediu plastic care permite o alungire aleatorie (firul
de fitil este un mediu elastic), sistemul conceput permite controlul exact al pozi ~ iondrii textelor
sau desenelor ce urmeazé a 1 inscrip: icnate. De asemenca. sistemul permite montarea de capete
de imprimare <u jet de cerneald. capete de imprimare laser. precum 1 capete de imprimare in
relief. Pentru imprimarea in relief. sistemul proiectat (71 realizat asigurd atat sincronizarea vitezel
firului de luménare cu cea a matri “el in vederea ob _ineri1 unui element clar {(desen sau text),
lizibil 1 f&ra zgarieturi. cat 1 !i controlul i corelarea temperaturilor de lucru ale firului de
luménare 1 matri_ et in func  ic de viteza de lucru pentru ob inerea unui mesaj in reliet de

buna calitate.

S¢ da in continuare un exemplu de realizare a inventiel it Fig. 1. Schema de principiv a

cchipamentului este prezentata prin par”_ ile componente ale mecanismuiui, care sunt:

. aswu

8]

. Tamburi

3. Grup anirenare

0



4. Cuvama: ina

5. Sistem fiiierd

6. Sistem Incarcare tir

7. Role ghidare

8. Sistem inscrip! lionare

9. Sistem tensionare-tragere fir
10.Sistem tdiere-mucuire
11.Elemente pneumatice

1
i

12 .Sistem de racire fir

13 . Alimentare {1l
14.Sistem de numirara-eliminare lumanari

i 3.5istem de alimentare cu materie prima
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In Fig. 2 sunt nrezentate aceleasi elemente de la Fig. 1. cu precizarea ca acestea sunt redate in

spatiu.
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Revendicar:

1. Mecanism de producere a lumanarilor cilindrice subtiri, caracterizat prin aceea ca detine
un sistem multiplu de tragere. tdiere i indepartare automatd a mucului tumdndrii .
jucrand de regula cu doua fire de taiere, dar putand avea si mai multe fire, avand un

sistem de reglaj al circularitatii lumanani

12

Mecanism de producere a lumanarilor cilindrice subiiri, ca la revendicarea 1. caracterizat
prin aceea ca permite inscriptionarea fiecarei lamanari, cu trei texte diferite. prin capete

1

de imprimare sau prin matrite ¢e asigura coretarea cu temperatura firului de lumanare,
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