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Inventia se refera la procedeul de protectie impotriva coroziunii pentru bazinele din
otel, si la bazine din otel utilizate pentru colectarea si tratarea apei in domeniul tratarii apelor
reziduale.

Bazinele pentru colectarea si tratarea apei, in mod special in domeniul tratarii apelor
reziduale, dar, de asemenea, pentru tratarea apei potabile si a apei industriale, sunt produse
din materiale in functie de volumul cerut al recipientului. Cele mai mari bazine sunt facute,
in mod normal, din beton armat, cele mai mici, din otel si din material plastic. Bazinele
trebuie sa indeplineasca cerinte statice in ceea ce priveste cantitatea de lichid pe care
trebuie s& o pastreze. In plus, caracteristici constructive importante ale bazinelor includ etan-
seitatea lor la apa si rezistenta la coroziune; in anumite circumstante, de asemenea, rezis-
tenta la expunerea la substante chimice.

Bazinele din otel sunt, in mod obignuit, circulare, nu mai mari de 1.000 m® ca volum.
O probleméa comuna a acestora este protectia impotriva coroziunii, in mod particular in cazul
bazinelor ingropate, care este 0 metoda obisnuitda a amplasarii lor. O alta problema este
transportul lor catre locul de destinatie. Atunci cand asamblarea bazinului care consta din
mai multe segmente se face direct pe locul de destinatie, dezavantajele constau in cerintele
ridicate de asamblare, fie prin ingurubarea placilor unele cu altele, pentru care este nevoie
de introducerea de saibe si trebuie facute orificii pentru bolturi, sau prin sudarea lor unele cu
altele. in plus, in caz de sudare, protectia placilor impotriva coroziunii este afectata si trebuie
sa fie refacuta pe locul de asamblare. Acest lucru se aplica atat pentru acoperirea anticoro-
ziva, cét si pentru protectia impotriva coroziunii, prin intermediul unei pelicule de suprafata
din plastic.

Din documentul EP 0601947 A1 este cunoscutéd o acoperire de protectie externa
pentru un rezervor metalic, ce consta dintr-un strat de protectie extern, alcatuit din cel putin
un strat constituit dintr-un amestec de cel putin o umplutura find, cum ar fi nisip sau altele
asemenea, si dintr-un material sintetic termorigid sau termoplastic.

Documentul EP 0487438 A1 face referire la un rezervor metalic ce prezinta, pe
suprafata sa exterioara, uninvelig de protectie anticoroziva, care apare sub forma unei pudre
polimerizate.

Dezavantajele care au fost enuntate mai sus sunt depasite prin intermediul unui pro-
cedeu de protectie anticoroziva a bazinelor din otel, in conformitate cu inventia. Fundamentul
inventiei consta in faptul ca fiecare element component care formeaza bazinul este captusit
pe interior si pe exterior, si pe toate celelalte parti, cu elemente termoplastice, care sunt
astfel conectate unele cu altele, incat sa creeze un spatiu interior in care sa se gaseasca
elementul din otel, separat de mediul inconjurator. Panourile formate in felul acesta sunt la
sfarsit sudate unele cu altele, pentru a se obtine forma doritd a bazinului respectiv.

Peretii inconjuratori ai recipientului constau din trei straturi, intre care straturile
exterioare sunt facute din material termoplastic, iar stratul interior este facut din placa de otel.
Stratul interior este izolat de mediul inconjurator. Suprafetele exterioare termoplastice ale
panourilor compacte, care formeaza peretii, fundul si, posibil, de asemenea, capacul
recipientului, sunt sudate unele cu altele pentru a se obtine forma dorita a recipientului.

Fundul recipientului este, in mod avantajos, realizat cu o depasire a dimensiunii
sectiunii orizontale a bazinului, definitéd de catre peretii bazinului.

Placile din otel, in mod deosebit, daca ele sunt baza peretelui plat, fara nicio parte
curbata, sunt profilate pentru rezistenta crescutd, sau sunt puse una peste alta mai multe
placi profilate mai subtiri.

in functie de incarcatura, fundul bazinului si panoul de deasupra al bazinului sunt
facute din material termoplastic, sau au o constructie similara cu aceea a peretilor bazinului.
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in conformitate cu prezenta inventie, avantajele bazinului constau in primul rand din
faptul ca bazinul poate sa fie realizat in conformitate cu cerintele specifice cu o statica defi-
nita precis pentru o incarcatura predeterminata, similar cu situatia bazinelor mari din beton
armat. Acestlucru permite sa se evite subdimensionarea sau supradimensionarea bazinului,
asigurand astfel o functionare sigura, cu costuri de confectionare optime. in acelasi timp,
sunt pe deplin utilizate proprietatile avantajoase ale materialului termoplastic, cum sunt suda-
bilitatea, impermeabilitatea la ap4, rezistenta la substante chimice si la coroziune, si exce-
lentele proprietéti fizice ale materialelor din otel.

Combinarea placilor din otel profilate si a materialelor termoplastice are ca rezultat
o impiedicare completa a coroziunii, cat si foarte buni parametri ai bazinului. Bazinul este mai
usor si, in acelasi timp, ajunge la rezultate foarte bune in ceea ce priveste momentele de inco-
voiere, dar si siguranta privind impermeabilitatea la apa. Otelul are proprietati excelente de
rezistentd, care au ca rezultat o statica foarte buna a bazinului. Utilizarea de placi din otel
profilate conduce la cresterea rezistentei sale statice. Coroziunea care pune in pericol bazinele
din otel este eliminata in intregime prin utilizarea materialelor plastice. De asemenea,
materialele plastice asigura o imbinare perfecta, etansa la apa si rezistenta a elementelor
separate ale bazinului. Bazinul confectionatin felul acesta prezinté o foarte buna izolare termica,
astfel incat, pe timpul gerurilor, continutul lor nuingheata. Sudarea materialelor plastice este,
de asemenea, usoara din punct de vedere tehnologic, si nu este mare consumatoare de timp.

Aceasta tehnologie poate sa produca, spre deosebire de atat de cunoscutele bazine
din otel circulare, bazine din otel care sa aiba orice forma in conformitate cu cerintele speci-
fice si scopul pentru care ele sunt utilizate.

in ceea ce priveste greutatea specificd scazutd, mentionata in cele de mai sus,
bazinele sunt usor de manevrat. Bazinul este corespunzator pentru a fi amplasat atat pe sol,
cat si in sol, sub nivelul apei freatice, fara niciun pericol de deteriorare si coroziune. Datorita
manevrabilitatii ridicate a segmentelor structurale ale bazinului, bazine de mari dimensiuni
pot sé fie asamblate direct pe locul de destinatie, ceea ce are ca rezultat costuri de transport
mai scazute.

in cele ce urmeazé se prezinta un exemplu de realizare a inventiei in legatura si cu
fig. 1...8, ce reprezinta:

- fig. 1, - sectiune orizontala printr-un recipient circular, confectionat din placi de otel
plate, neprofilate;

- fig. 2 - sectiune orizontald printr-un rezervor circular, confectionat din placi de otel
profilate;

- fig. 3 - sectiune verticald A-A' a rezervorului circular care a fost confectionat din
placa de otel profilata;

- fig. 4 - una dintre alternativele de rezervor paralelipipedic, in sectiune orizontalg;,

- fig. 5 - sectiune verticala 1-1' a unui rezervor cu tavan;

- fig. 6 - sectiune verticala 2-2' printr-un rezervor fara niciun panou de tavan;

-fig. 7 - una dintre alternativele pentru conectarea peretilor termoplastici cu o fundatie
arezervorului din beton armat;

- fig. 8 - una dintre alternativele pentru conectarea panourilor de pereti, fund i tavan
ale bazinului in spatiile de mari dimensiuni.

Fig. 1, 2 si 3 prezinta una dintre versiunile tipice de bazin circular care este utilizat
in cadrul instalatiilor pentru tratarea apelor reziduale. Peretii 4 ai recipientului constau din
straturile exterioare 1, facute din panou termoplastic, cu perete subtire, intre care gasindu-se
un strat interior 2, facut din otel, fie din placi de otel plate, fie din placi de otel profilate. Pe
margini, placile sunt captusite cu benzile termoplastice 12. Peretele circular 4 al bazinului
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este conectat cu fundul 5 printr-o imbinare sudatd, si intregul bazin este amplasat fie pe o
suprafatd comuna tare 7, cum ar fi pietrig, beton sau alt material corespunzator, sau pe o
placa din beton armat 9. Bazinele cu unghiuri drepte, prezentate in cadrul fig. 4, 5 si 6 au
aceeasi structura 4 a peretelui ca si peretii bazinelor circulare. Acesti pereti 4, indiferent de
forma lor, sunt conectati unul cu altul prin intermediul unei legaturi sudate 3, si sunt, de ase-
menea, sudati cu fundul 5 sau, daca este cazul, la panoul de tavan 6 al bazinului. Forma
bazinului poate sa fie circulara, patrata sau complet diferitd, in functie de cerintele specifice
si de destinatia de utilizare. Ca o regula, panourile de fund 5 si de tavan 6 sunt din aceeasi
structura ca si peretii 6 ai bazinului. Fundul 5 este confectionat cu o portiune de depasire 8,
care permite asigurarea bazinului la sol, prin umplutura cu pamant sau prin betonarea lui.
in cazul in care fundul 5 este facut dintr-o placa de beton armat 9, peretii 4 sunt prinsi in
canalele 10 facute in aceasta placa 9. in cazul in care bazinul este de mari dimensiuni, iar
peretii sai 4, fundul 5 sau panoul de tavan 6 sunt facute din mai multe segmente, aceste
segmente sunt sudate impreuna, si imbinarile sudate 3 sunt consolidate 11.

La analiza structurala a peretilor 4, panoului de tavan 6 si a fundului 5 ale bazinului,
proprietatile statice ale materialelor termoplastice sunt nesemnificative, dat fiind faptul ca pro-
prietatile fizice ale bazinului sunt definite in primul rdnd de catre structura din otel incor-
poratd, adica de catre stratul interior 2.

Peretii bazinului pentru dimensiunile cerute si pentru capacitatea de incarcare statica
ceruta sunt confectionati din panouri termoplastice subtiri, prin umplerea spatiului gol care
apare intre doua straturi termoplastice exterioare 1 cu un strat interior 2 din placéa de otel,
partile laterale ale acestora fiind céptusite cu benzi termoplastice 12. Sudarea sau o alta
metoda de conectare impermeabila la apa a straturilor exterioare
1 cu benzile termoplastice 12 va avea ca rezultat separarea stratului interior 2 de mediul
inconjurator. Peretii 4 sunt apoi sudati la fundul 5 si la tavanul 6, in colturi, folosind o metoda
obignuita a topirii electrozilor de sudura cu ajutorul aerului fierbinte. Acelasi procedeu este
utilizat pentru peretele circular 4. in afara cazului in care bazinul este ingropat in pamant,
fundul 5 si tavanul 6 pot fi facute din panou termoplastic, fara stratul interior de intarire.

Pentru o sarcina statica ceruta a bazinului, este calculatd mai intai presiunea hidro-
statica asupra peretelui 4 al bazinului, dupa care urmeaza calcularea presiunii tipului de sol
specific asupra peretelui 4 al bazinului, se face alegerea pentru un strat sau mai multe stra-
turi de placa trapezoidala, corespunzatoare pentru ambele tipuri de sarcind, sunt evaluate
impingerea catre in sus a apei freatice pentru fundul 5 al unui bazin gol, si tensiunea din
suprapunerea 8 a fundului 5 impotriva ridicarii bazinului de catre impingerea catre in sus a
apei freatice, este conceput un profil corespunzator al placii trapezoidale pentru fundul 5 al
bazinului. Apoi se face o calculare a sarcinii panoului 6 de tavan, pe baza greutatii solului
de umpluturd, sau, daca este cazul, al unei alte sarcini, este desemnat un profil corespun-
zator de placa trapezoidala pentru panoul de tavan 6, este realizata calcularea tensiunii imbi-
narilor sudate care conecteaza peretii 4 cu fundul 5 si cu panoul de tavan 6, si este desem-
nat un tip corespunzator de imbinare sudata 3. Urméand procesul mai sus mentionat, se
asigura parametrii si proprietatile cerute pentru un bazin in conformitate cu inventia.
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Revendicari

1. Bazin din otel, protejat impotriva coroziunii, pentru colectarea si tratarea apei,
atunci cand peretii inconjuratori sunt conectati cu fundul bazinului, caracterizat prin aceea
ca peretii inconjuratori (4) ai bazinului au in componenta trei straturi, in care straturile exte-
rioare (1) sunt facute din material termoplastic, iar stratul interior (2) este facut din otel, stratul
interior (2) fiind separat de mediul inconjurator prin intermediul elementelor componente din
material termoplastic, conectate intr-o singura piesa compacta.

2. Bazin din ofel, protejat impotriva coroziunii, in conformitate cu revendicarea 1,
caracterizat prin aceea ca bazinul este acoperit cu un panou de tavan (6), care este
conectat la pereti (4) prin sudare.

3. Bazin din otel, protejat impotriva coroziunii, in conformitate cu revendicarea 1,
caracterizat prin aceea ca fundul (5) are acelasi tip de structura ca si peretii (4) bazinului.

4. Bazin din ofel, protejat impotriva coroziunii, in conformitate cu revendicarea 2,
caracterizat prin aceea ca panoul de tavan (6) are acelasi tip de structura ca si peretii (4)
bazinului.

5. Bazin din otel, protejat impotriva coroziunii, in conformitate cu revendicarea 1,
caracterizat prin aceea ca fundul (5) bazinului este facut din material termoplastic.

6. Bazin din otel, protejat impotriva coroziunii, in conformitate cu revendicarea 2,
caracterizat prin aceea ca tavanul (6) bazinului este facut din material termoplastic.

7. Bazin din otel, protejat impotriva coroziunii, in conformitate cu revendicéarile 1, 3
si 5, caracterizat prin aceea ca fundul (5) bazinului depaseste sectiunea orizontala a
bazinului, definitd de catre peretii (4) bazinului.

8. Bazin din otel, protejatimpotriva coroziunii, in conformitate cu revendicarea 1, carac-
terizat prin aceea ca fundul (5) bazinului este facut dintr-o placa de beton sau de beton armat
(9), cu canalele (10) pentru fixare si montarea etansga la apa a peretilor incintei (4).

9. Bazin din otel, protejat impotriva coroziunii, in conformitate cu revendicarile de la
11a 4 si 7, caracterizat prin aceea ca stratul interior (2) este compus dintr-un strat sau din
mai multe straturi dintr-un material plat sau profilat.
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