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(57) Rezumat:

Inventia se referd la un sistem automat de amplasare a
unor pavele pe un palet. Sistemul conform inventiei
este alcdtuit dintr-o bandd (1) rulantd, pe care se
deplaseazd niste produse (16) agezate pe niste
suporturi (17) din lemn, pregéatite pentru paletizare,
banda (1) fiind actionaté prin intermediul unui motor (2)
reductor, nigte pavele de pe band& (1) fiind numarate
cu ajutorul unui senzor (3) cu infrarosu, produsele (16)
de pe band& (1) fiind aranjate si oprite cu ajutorul unor
bare (4 si 22) metalice, care permit trecerea placilor
(17) din lemn, dar nu permit trecerea pavelelor pentru
transferul acestora pe o banda (7) intermediarg, cétre
un palet(9), produsele (16) fiind transportate cu ajutorul
unui dispozitiv hidraulic format din niste cilindri (5 si 5")
si o racletd (6) metalicd pe banda (7) intermediarg,
ajungand astfelpe o suprafatd (8) netedd, panad in
dreptul unui senzor (14) cu infrarogu, paletul (9) fiind
ridicat cu ajutorul unui lift (10) actionat de un cilindru
hidraulic si de comanda, prin intermediul a trei senzori
(11, 12 i 13) inductivi.
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Sistem automat de amplasare a pavelelor pe europalet

Sistemul automat de amplasare a pavelelor pe europalet se referd la un paletizor automat
utilizat pentru depozitarea pavelelor de la 5 cm la 8 cm pe un europalet standard.

In scopul depozitarii pavelelor pe europalet existd mai multe solutii dintre care cea mai
reprezentativa (Patent KR20100122972A). o vom descrie pentru a putea evidentia avantajele noii
solutii propuse. Solutia existenta de jyaletizare se prezintd sub forma unui cadru metalic ce se afla
deasupra benzilor transportoare prevazut cu un brat cc poate cobora, prevédzut cu prinderi hidraulice
ce preseazéd produsele. le ridica in aer apoi le transportd spre europalet, benzile vor avansa apoi
aducind alte produse. Paletizorul repeta acesti pasi pand cand europaletul este plin.

Solutia descrisa mai sus prezintd dezavantajele urmatoare:

costurile de implemcentare sunt foarte mari. datorita faptului ca acesta necesita un control
precis al bratelor hidraulice:

- solutia are nevoie de aprobdri speciale deoarcce are elemente de ridicare la indltime al

produselor;

- ocupd un spatiu mare deoarece structura are nevoie de stabilitate :

- este mare consumatoare de energie:

Problema tehnica pe care o rezolva inventia este depozitarea facild si rapida a pavelelor pe
europalet.

Sistemul automat de amplasare a pavelelor pe europalet.conform inventiei, este tormat din
doud benzi de rulare, un sistem de extragere a produselor si ur cérucior prevdzut cu lift. care
depoziteaza produsele pe un europalet cu un efort minim folosindu-se cu precadere de gravitatie ca
actionare de bazd pentru depozitares finala a produselor pe europalet, acesta din urmd fiind

activitatea cu cel mai mare grad de dificultate.
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Datoritd inventiei se obtine avantajul realizarii cu un efort minim a unor formatiuni ce vor fi
pozitionate pe un europalet, cu foarte putind energie consumati si folosind un spatiu de manevrare
mic.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei in legaturd cu figurile 1, 2 si 3. care
reprezintd dupd cum urmeaza:

- Fig.1 -Vedere de sus a paletizorului automat:

- Fig.2 -Vedere laterald a paletizorului automat;

- Fig.3- Vedere frontald a paletizorului automat;

Sistem automat de amplasare a pavelelor pe europalet. conform inventiei, prezentat in fig. |
este alcatuit dintr-o banda rulanta 1, pe care se deplaseaza produsele 16 asezate pe suporturile de
lemn 17 pentru a fi pregitite pentru paletizare. Banda rulantd 1 este actionatd in miscare prin
intermediul unui motor reductor 2. Pavelele de pe banda | sunt numarate cu ajutorul unui senzor
infrarosu 3. Produsele de pe bandad | sunt aranjate si oprite cu ajutorul unor bare metalice 4 si 22.
care vor permite trecerea placilor de lemn 17 dar nu vor permite trecerea pavelelor 1 in vederea
transferului acestora pe banda intermediard 7 catre europalet 9. Produsele astfel organizate sunt
transportate cu ajutorul unui dispozitiv hidraulic format din cilindrii 5 si 5° si racleta metalicd 6 pe
banda intermediard 7 ajungand astfel pe suprafata neteda 8. pana in dreptul senzorului infrarosu 14.
in acest moment produsele sunt pozitionate in dreptul europaletului 9. Acesta este ridicat cu ajutorul
unui lift 10 la nivelul corespunzator suprafetei nctede 8. Prin retragerea pértii netede 8 produsele se
opresc in bara metalicd 15 i se ageazd pe europaletul 9 aflat imediat sub suprafata netedd 8.
Europaletul 9 impreuna cu produscle aflate pe el coboara pand cand este posibila revenirea suprafetei
netede 8. echivalentul Tndltimii unui produs plus grosimea suprafetei netede, pentru a permite
asezarea unei noi formatiuni pe europalet 9. Actionarea liftului este realizatd cu un cilindru hidraulic
si comandata prin intermediul a trei senzori inductivi 12,13. respectiv senzorul || amplasat la partea
inferioard a liftului pentru controlul pozitiei de minim a europaletului.

Sistemul automat de amplasare a pavelelor pe eurnpalet. conform inventiei, est format din 3
parti distincte ce reprezintd 3 etape in agezarea pavclelor pe europalet. Logica paletizorului este
controlatd cu ajutorul unui automat programabii PLC. Astfel primul pas este organizarea pavelelor
17 pe banda | pentru a putea fi depozitate pe un europalet 9, astfel acestea vor trebui numirate cu
ajutorul unui senzor cu infrarogu 14 pentru ca acestea sd poatd ocupa o suprafata utild in functie de
europaletul 9 utilizat. Modal de organizare a acestor produse se realizeazi foarte simplu prin oprirea
acestora intr-un anumit punct s$i numararea Jor nana la atingerca suprafetei dorite pentru paletizare.
Oprirea produselor se fsce cu ajutcrul unei bare metalice 4 care pcrmite trecerea suportului 17

produselor. dar nu permite trecerea produsclor 16. Numirarea produselor se face cu ajutorul unui
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senzor infrarosu 3 care controleaza banda | ce poartd produsele 16 cétre primul punct de aranjare
reprezentat in figura 1. Aici incepe al doilea pas in amplasarca pavelelor pe europalet. Astfel
organizate, produsele sunt transportate cu ajutorul unui dispozitiv hidraulic format din doi cilindri 5
si 5” si o racletd metalica 6, pe alta banda intermediara 7 care duce citre destinatia finald adica
europaletul 9. Cursa cilindrilor este controlatd cu ajutorul a doi senzori inductivi 18 si 19, asa
cum se poate observa si 1n figura 3. si un senzor infrarosu 14 in modul urmator: senzorii inductivi
controleaza minimul |8 si maximul 19 cursei care este mai mare decat suprafata de paletizare a
produselor 16, iar senzorul infrarosu opreste miscarea cilindrilor atunci cand produsele au ajuns pe
suprafata 8 aflatd deasupra europaletului 9. Avantajul acestui mod de organizare este ¢d in acest
moment produsele pot fi deplasate prin impingerca lor cu alte produse ce vin de pe prima banda de
alimentare. A treia etapa si ultima reprezintd pozitionarea produselor deasupra europaletului
reprezentatd in figura 1 cu PAS 3. De mentionat ca europaletul gol este ridicat cu ajutorul unui lift la
nivelul la care produsele vor fi livrate direct pe acesta, asa cum se poate observa in figura 3.
Produsele 16 in acest moment se afla deasupra europaletului 9 pe o suprafatd netedd 8 care se
deplaseazd in directia indicata de sdgeata lasand produsele 16 pe europalet 9. Deplasarea acestei
suprafete este controlatd cu doi senzori inductivi 12 si 13 ce limiteaza cursa suprafetei netede 8.
Produsele 16 astfel amplasate pe europalet 9, vor {1 coborite prin greutatea lor propric si a intregului
dispozitiv echivalentul indltimii unei pavele plus grosimea suprafetei netede 8 pe care vor fi
amplasate urmatoarele produse. Liftul 10 are ca actionare principald un cilindru hidraulic si este
controlat cu ajutorul a trei senzori inductivi dupd cum urmeaza : doi senzori vor controla limita de
minim 1| si maxim 20 a lift-ului iar un senzor 21 va controla nivelul cu care coboard liftul 10 la o
pozitionare a pavelelor, asa cum se poate observa si in figura 2. Ciclul s¢ reia pand la umplerea
europaletului 9 evacuarea lui, apoi pozitionarea unui europalet gol in locul acestuia si ridicarea lui

pana la inaltimea controlata de senzorul de maxim lift 20 .
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Revendicari
Sistem automat de amplasare a pavelelor pe europalet

|. Sistem automat de amplasare a pavelelor pe un europalet caracterizat prin aceea
ci pavelele sunt grupate cu ajutorul opritorului mecanic (4). care opreste pavelele dar lasa
suportul de lemn (17) sa treacd mai departe pe banda (1): gruparea pavelelor se face in perechi
de cate doud sau mai multe, numararea facandu-se cu senzorul fotoelectric (3). pentru
acoperirea suprafetei utile ale europaletuiui (9).

2. Sistemul conform revendicérii | caracterizat prin aceea ci formatiunile astfel
create vor fi transferate pe banda intermediara (7) cu ajutorul cilindrilor hidraulici (5) si (5°)
pand deasupra europaletului (9) pe suprafata netedd (8) pozitionarea acestora facandu-se cu
precizie cu ajutorul senzorului fotoelectric (14) care controleaza avansul cilindrilor (5) si (57).

3. Sistemul conform revendicarii 1 si 2 caracterizat prin aceea ci pavelele
pozitionate pe suprafata neteda (8) sunt transferate pe europaletul (9). transterul pe europalet
facandu-se prin retragerea suprafetei netede (8). pavelele rdmanand pe loc datoritd barei
metalice (15) ce are rol de opritor; dupd ce pavelele au fost transferate pe europaletul (9),
liftul (10) coboari o distanta egala cu indltimea pavelelor plus grosimea suprafetei netede (8).
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