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Prezenta inventie se refera la un procedeu de imbinare prin coasere, suprapunere
si termosaldare, pentru confectii de imbracaminte din tesaturi cu membrana imper-respi-
rantd, din doua sau din trei straturi laminate, destinate protectiei impotriva factorilor atmos-
ferici si meteorologici nefavorabili.

Domeniul de aplicare il reprezinta industria textild, mai exact, fabricarea articolelor
vestimentare civile, militare sau de protectie a muncii.

Confectiile destinate protectiei purtatorului, ca pelerine de ploaie, jachete si scurte
pentru sezonul rece, impotriva factorilor atmosferici $i meteorologici nefavorabili, ca ploaie,
zapada s.a., suntin mod traditional confectionate din tesaturi din tercotimpermeabil sau alte
tesaturi similare, tratate prin hidrofobizare impotriva penetrarii apei prin firele acestora.

Rezultatele testelor acestor tesaturi, in ceea ce priveste protectia impotriva unui
volum mare de apa intr-un timp indelungat, sunt reduse.

Tendintele si descoperirile tehnice mai recente au condus la utilizarea tesaturilor
laminate in doua sau in trei straturi, pentru confectionarea articolelor descrise mai sus, dar
si a confectiilor mai complexe, cum ar fi costumele de schi sau costumele de protectie impo-
triva intemperiilor. Unul dintre aceste straturi este o membrana imper-respiranta din polimeri,
a carei functie principala o constituie calitatea de a nu permite trecerea apei, in acelasi timp,
permitdnd vaporilor de aer sa iasa prin aceasta.

Cu toate acestea, procedeele traditionale de asamblare a pieselor permiteau patrun-
derea apei prin cusaturile confectiei, drept pentru care, a inceput sa fie folosita tehnologia
de termosaldare a cusaturilor, care consta din acoperirea acestora cu o banda aplicata prin
presiune, la o anumitd temperatura, in functie de materialul utilizat sau de cerintele de
protectie.

Prin prisma faptului ca una dintre caracteristicile acestor tipuri de confectii o repre-
zinta existenta glugii, problema mai des intalnita la aceste tehnologii o reprezinta imbinarea
acesteia la nivelul gulerului. imbinarile presupun o suprapunere a unui numar cuprins intre
sapte si zece straturi de tesaturi, in functie de modelul confectionat si de cerintele de pro-
tectie a acestuia, printre care: fata si dosul de guler, partea propriu-zisa a confectiei (spatele
si pieptii), captuseala, stratul temoizolant, gluga (startul exterior si captugeala) etc.

In domeniul de aplicare al prezentei inventii, se cunoaste, din stadiul tehnicii, brevetul
US 5885679, care se refera la un procedeu de formare a unei structuri de imbinare a unei
tesaturi de baza laminata si un film de résing, pentru a produce o imbinare rezistenta la apa.

Din cererea de brevet US 2007/0271669 A1, se cunoaste un procedeu de realizare
de imbracaminte rezistenta la apa si respirantd, prin imbinarea a doua sau mai materiale
compozite cu un adeziv acrilic, sensibil la caldura.

Se mai cunoaste, din brevetul CN 101292788, un procedeu de imbinare a termi-
natiilor unei imbracaminti rezistente la apa intre baza acesteia, care are o suprafata poroasa
din cauciuc si un strat din rasina fara pori, cu un adeziv, acoperita cu un strat din rasina
uretanica.

Problema tehnica, pe care o rezolvainventia, este de a realiza un procedeu de imbi-
nare prin coasere, suprapunere i termosaldare, pentru confectionare de imbracaminte din
tesaturi cu membrana imper-respiranta, din doua sau din trei straturi laminate, care sa asi-
gure protectie impotriva penetrarii apei prin cusaturile astfel realizate.

Procedeul conform inventiei inlatura dezavantajele imbinarilor cunoscute panain pre-
zent, prin aceea ca are loc prin imbinare prin coasere, suprapunere si termosaldare, pentru
confectionare de imbracéminte din tesaturi cu membrana imper-respirantd, din doua sau din
trei straturi laminate, conform inventiei, se realizeaza printr-o imbinare etansa si confortabila
in mai multe etape, constand din aceea ca: se realizeaza un dos de guler (3) prin montarea
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unui element (a) agatator intre o gluga (1) si o faté de guler (2), dupa care, intr-o prima
etapa, se monteaza fata de guler (2) si gluga (1), prin coasere pe corpul (5) propriu-zis al
confectiei, intr-o a doua etapa, se aplica dosul de guler (3) printr-o imbinare impermeabila,
in continuare, intr-o a treia etapa, se pliaza dosul de guler (3) si se aplica niste benzi (4 si
4') de imbinare impermeabild, dupa care, intr-o a patra etapa, se croieste un reper (6) care
inchide gulerul (3), si ansamblul obtinut se inchide etans, printr-un tighel final.

Cusaturile termosaldate realizate au o rezistenta la presiune hidrostatica de minimum
6000 mm coloana de apa.

Procedeul conform inventiei se aplica in productia articolelor de imbracaminte, reali-
zate din tesaturi laminate in doua siin trei straturi, i cu glugé asamblata, asigurand protectia
purtatorilor impotriva penetrarii apei prin cusaturi.

Avantajele aplicarii procedeului conform inventiei elimind necesitatea ca toate
straturile de tesaturi sa fie imbinate printr-o singura cusatura, urmata de o singura operatiune
de termosaldare. De asemenea, aplicarea benzii de termosaldare pe interiorul gulerului, la
baza acestuia, asigura caracterul impermeabil al imbinarii.

Succesiunea fazelor permite obtinerea unor imbinari termosaldate confortabile la
purtare si asigurarea protectiei in zona de asamblare a gulerului si a glugii pana la un nivel
de 6.000 mm coloana ap3, in functie de cerintele mentionate anterior.

Parametrul pentru verificareaimpermeabilitatii tesaturilor si a cusaturilor termosaldate
este rezistenta la presiune hidrostatica, iar unitatea de masura este mm coloana apa. Calita-
tea de impermeabilitate a tesaturilor si cusaturilor termosaldate poate fi verificata cu ajutorul
unui dispozitiv special de laborator, prin aplicarea a unei presiuni controlate pe o suprafata
a tesaturii sau a imbinarii, intr-o unitate data de timp.

Normele de protectie cele mai riguroase, existente pe piata in prezent, referitoare la
tesaturile laminate in trei straturi, fac referire la un nivel de 10.000 mm coloana apa
(aproximativ 1 bar), in timp ce pentru cusaturi termosaldate, acesta este de pana la
6.000 mm coloana apa.

Caracteristica de impermeabilitate a confectiei este conditionata, de la caz la caz, de
urmatoarele aspecte, care trebuie luate in considerare la proiectarea confectiei: specificul
tesaturilor utilizate la confectionare, domeniul de utilizare al confectiei, zona climaticé in care
aceasta este expusa in utilizare, timpul de expunere la o presiune hidrostatica data, cerintele
de protectie specifice unui client/purtator, parametrii tehnici de aplicare a benzii de
termosaldare (temperatura, presiune, timp) etc.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura si cu fig. A...E,
in care:

- fig. A reprezintd o sectiune a dosului de guler in zona agatatorului;

- fig. B reprezintd asamblarea fetei de guler si a glugii de corpul propriu-zis al
confectiei;

- fig. C reprezinta aplicarea prin termosaldare a dosului de guler;

- fig. D reprezinta termosaldarea rascroielii gatului;

- fig. E reprezinta inchiderea gulerului.

Procedeul se realizeaza in mai multe etape, care constau in aceea ca:

-inetapapreliminara, corespunzatoare fig. A, serealizeaza dosul de guler 3; aceasta
etapa este conditionatd de montarea agatatorului a, pentru a elimina necesitatea prinderii
ulterioare a acestuia in cusatura care urmeaza a fi termosaldata, asigurand, in acelasi timp,
utilizarea lui, cat si eficienta imbinarilor in raport cu utilitatea lor; reperul din tesatura b se imbina
prin coasere ¢ cu reperul din tesaturd d, montandu-se agatatorul a; urmeaza executarea
cusaturii de tighelire e; ansamblul 3, obtinut in aceasta etapa, va fi utilizat in figurile ulterioare
in mod simplificat, fara elementul agatator a, pentru a facilita intelegerea desenului;
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- in etapa |, corespunzatoare fig. B, se realizeaza montarea fetei de guler si a glugii;
reperul 1, din tesaturd, reprezentand gluga, impreuna cu reperul 2, din tesatura, reprezen-
tand fata de guler, se aplica prin coasere pe reperul 5, reprezentand corpul propriu-zis al
confectiei; asamblarea se face pe toata lungimea rascroielii gatului, fiind unul dintre avan-
tajele procedeului propus fata de cele existente, in final, imbinarea se tigheleste;

- in etapa a ll-a, corespunzatoare fig. C, se realizeaza aplicarea dosului de guler,;
ansamblul 3, confectionat la etapa preliminara, se aplica, prin termosaldare 4, pe ansamblul
realizat in etapa |, pe interiorul gulerului, la baza acestuia;

- in etapa a lll-a, corespunzatoare fig. D, se realizeaza termosaldarea rascroielii
gatului; pe banda 4, de termosaldare, se executa picluri de aproximativ 5 mm, la capetele
dosului de guler 3; se pliaza dosul de guler si se aplica banda 4', de termosaldare;

- in etapa a IV-a, corespunzatoare fig. E, se realizeaza inchiderea gulerului; se
croieste un reper 6, care inchide gulerul, un capat al acestuia aplicandu-se, prin coasere, pe
capetele ramase libere ale reperelor 2 si 3; se inchide ansamblul printr-un tighel final, care
cuprinde reperele de mai sus;

- in etapa a V-a, se face testarea ansamblului.

Ansamblul realizat se prinde in aparatul de testare si se exercita treptat, asupra
acestuia, intr-o unitate de timp data, o presiune care sa atinga in final limita prestabilita in
faza de proiectare, in functie de cerintele constructive si de utilizare, precum si de parametrii
tehnici specifici fiecarei confectii, aga cum au fost acestea enumerate mai sus.

Daca la epuizarea perioadei de exercitare a limitei maxime de presiune prestabilit3,
nu se observa picaturi sau scurgeri de apa pe suprafata testatd, se considera ca imbinarea
este impermeabila.
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Revendicari

1. Procedeu de imbinare prin coasere, suprapunere si termosaldare, pentru confec-
tionare de imbracaminte din tesaturi cu membrana imper-respirantd, din doud sau din trei
straturi, caracterizat prin aceea ca se realizeaza o imbinare etansa si confortabila in mai
multe etape, constand din aceea ca: se realizeaza un dos de guler (3) prin montarea unui
element (a) agatator intre o gluga (1) si o fata de guler (2), dupa care, intr-o prima etapa, se
monteaza fata de guler (2) si gluga (1) prin coasere pe corpul (5) propriu-zis al confectiei,
intr-o a doua etapa, se aplica dosul de guler (3) printr-o imbinare impermeabild, in conti-
nuare, intr-o a treia etapa, se pliaza dosul de guler (3) si se aplica niste benzi (4 si 4') de
imbinare impermeabild, dupa care, intr-o a patra etapa, se croieste un reper (6) care inchide
gulerul (3) si ansamblul obtinut se inchide etans, printr-un tighel final.

2. Procedeu conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca mentionatele
cusaturi termosaldate realizate au o rezistenta la presiune hidrostatica de minimum 6000 mm
coloana de apa.

3. Procedeu conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea cé se aplica in productia
articolelor de imbracaminte, realizate din tesaturi laminate in doua si in trei straturi, si cu
gluga asamblata, asigurand protectia purtatorilor impotriva penetrarii apei prin cusaturi.
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