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(57) Rezumat:

Inventia se referd la un procedeu de asamblare a unor
piese din tesaturi laminate din componenta unorarticole
vestimentare de protectie. Procedeul conform inventiei
consta dintr-o etapa preliminara, in care se realizeaza
dosul de guler (3) prin montarea unui element (a)
agatator intre o gluga (1) si o fata de guler (2), dupa
care, intr-o prima etapa, se monteaza fata de guler (2)
si gluga (1) prin coasere pe corpul (5) propriu-zis al
confectiei, intr-o a doua etapa, se aplica dosul de guler
(3) printr-o imbinare impermeabild, in continuare, intr-o
a treia etapa, se pliaza dosul de guler (3) si se aplica
niste benzi(4, 4') de imbinare impermeabild, dupa care,
intr-o a patra etapd, se croieste un reper (6) care
inchide gulerul (3) si in final ansamblul obtinut se
inchide etang printr-un tighel final, asigurand protectie
impotriva penetrarii apei prin cusaturi.

Revendicari: 3
Figuri: 5
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Intinderea protectiei conferite de cererea de brevet de inventie este determinata de revendicrile continute in cererea publicatd in conformitate
cu art.23 alin.(1) - (3).
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Prezentarea inventiei ' ' e

. VR
Imbinarile impermeabile, termosaldate inventate de S.C. ADINA S.R.L. reprezintd un

X%

procedeu de asamblare a reperelor “glugad” si ,,guler” utilizate la realizarea confectiilor din
tesaturd laminatd in 2 sau 3 straturi (din care unul reprezentind o membrand imper-
respiranti), destinate protectiei impotriva factorilor atmosferici si meteorologici nefavorabili.

Aplicabilitate

Domeniul de aplicare il reprezinta industria textild, mai exact la fabricarea articolelor
vestimentare civile, militare sau de protectie a muncii.

Istoric

Confectiile destinate protectiei purtitorului impotriva factorilor atmosferici si
meteorologici nefavorabili (ploaie, zapadi, s.a.) — pelerine de ploaie, jachete si scurte pentru
sezonul rece, etc. — sunt in mod traditional confectionate din tesituri din tercot impermeabil
sau alte tesaturi similare tratate prin hidrofobizare impotriva penetrarii apei prin firele
acestora. Rezultatele testelor acestor tesituri In ceea ce priveste protectia impotriva unui
volum mare de apa intr-un timp indelungat sunt reduse.

Tendintele si descoperirile tehnice mai recente au condus la utilizeaza tesdturilor
laminate in 2 sau 3 straturi pentru confectionarea articolelor descrise mai sus, dar si a
confectiilor mai complexe, cum ar fi costumele de schi sau costumele de protectie impotriva
intemperiilor. Unul din aceste straturi este 0 membrana imper-respirantd din polimeri a cérei
functie principalda o constituie calitatea de a nu permite trecerea apei, in acelasi timp
permitind vaporilor de aer sd iasa prin ea.

Cu toate acestea, procesele traditionale de asamblare a pieselor permitea patrunderea
apei prin cusdturile confectiei, drept pentru care a inceput si fie folositd tehnologia de
termosaldare a cusédturilor — acoperirea acestora cu o banda aplicata prin presiune la o anumiti
temperatura, in functie de materialul utilizat sau cerintele de protectie.

Prin prisma faptului ¢a@ una dintre caracteristicile acestor tipuri de confectii o
reprezintd existenta glugii, problema cea mai des intdlnitd la aceste tehnologii o reprezinta
imbinarea acesteia la nivelul gulerului. imbinirile presupun o suprapunere a unui numar

cuprins intre 7 si 10 straturi de tesdturi (in functie de modelul confectionat si cerintele de
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protectie a acestuia), printre care: fata si dosul de guler, partea propriu-zisd a confectiei
(spatele si pieptii), captuseala, stratul termoizolant, gluga (stratul exterior si ciptuseala), etc.

Considerente tehnice

Parametrul pentru verificarea impermeabilititii tesaturilor si a cusaturilor termosaldate
este rezistenta la presiune hidrostatica, iar unitatea de masura este mm coloani api. Calitatea
de impermeabilitate a tesaturilor si cusaturilor termosaldate poate fi verificaté cu ajutorul unui
dispozitiv special de laborator prin aplicarea a unei presiuni controlate pe o suprafati a
tesaturii sau a imbindrii, intr-o unitate dati de timp.

Normele de protectie cele mai riguroase existente pe piatd in prezent referitoare la
tesaturile laminate in 3 straturi fac referire la un nivel de 10.000 mm coloana apa (aprox. 1
bar), in timp ce pentru cusaturi termosaldate acesta este de pana la 6.000 mm coloani apa.

Caracteristica de impermeabilitate a confectiei este conditionatd, de la caz la caz, de

urmitoarele aspecte care trebuie luate in considerare la proiectarea confectiei:

specificul tesaturilor utilizate la confectionare

- domeniul de utilizare al confectiei

- zona climatica in care aceasta este expusa in utilizare

- timpul de expunere la o presiune hidrostatici data

- cerintele de protectie specifice unui client / purtator

- parametri tehnici de aplicare a benzii de termosaldare (temperaturd, presiune, timp)
- etc.

Caracterul de noutate

Societatea ADINA S.R.L. a testat in mod repetat aceste imbinéri traditionale care, prin
executarea in baza cunostintelor existente in stadiul actual al tehnicii, duc la un ansamblu
voluminos si inconfortabil si care este susceptibil a nu raspunde normelor de protectie
existente in prezent cu privire la etanseitate si la rezistenta la presiune hidrostatica.

Rezultatele obtinute nu au atins valorile impuse si au dus la necesitatea gasirii unei
solutii de crestere a performantelor acestor imbinari, totodatéd asigurand atingerea nivelului de
protectie si confort cerut.

Avantaje

Procedeul propus elimind necesitatea ca toate straturile de tesituri si fie imbinate
printr-o singurd cusaturd urmati de o singura operatiune de termosaldare.

De asemenea, aplicarea benzii de termosaldare pe interiorul gulerului, la baza acestuia,

asigura caracterul impermeabil al imbinarii.
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Succesiunea fazelor permite obtinerea unor imbinari termosaldate confortabile la
purtare si asigurarea protectiei in zona de asamblare a gulerului si a glugii pana la un nivel de
6.000 mm coloani apa, in functie de cerintele mentionate anterior.

Etape constructive

Erapd preliminard (schita A): se realizeazi dosul de guler (3).

Aceasta etapa este conditionatd de montarea agétitorului (a) in scopul de a elimina
necesitatea prinderii lui ulterioare in cusitura care urmeazi a fi termosaldatd, asigurfind in
acelasi timp atét utilizarea lui, cit si eficienta imbindrilor in raport cu scopul lor.

Reperul de tesaturi (b) se imbina prin coasere (c¢) cu reperul de tesitura (d), montandu-
se agitatorul (a).

Urmeaza executarea cusaturii de tighelire (e).

Schita A reprezintd o sectiune a dosului de guler in zona agétatorului. Ansamblul
obtinut (3) in aceastd etapd va fi utilizat in schitele ulterioare in mod simplificat — fara
elementul “agétator” (a) — pentru a facilita intelegerea desenului.

FEtapa I (schita B): montarea fetei de guler si a glugii.

Reperul de tesaturd (1) reprezentdnd gluga, impreund cu reperul de tesiturd (2)
reprezentind fata de guler se aplicd prin coasere pe reperul (5), reprezentind corpul propriu-
zis al confectiei.

Asamblarea se face pe toatd lungimea rascroielii gatului, fiind unul din avantajele
procedeului propus fati de cele existente.

In final imbinarea se tigheleste.

Etapa 11 (schita C): aplicarea dosului de guler.

Ansamblul confectionat la etapa preliminard (3) se aplica prin termosaldare (4) pe
ansamblul realizat in etapa I (schita B), pe interiorul gulerului (la baza acestuia).

Etapa 111 (schita D): termosaldarea riscroielii gatului.

Pe banda de termosaldare (4) se executa picluri de aprox. Smm la capetele dosului de
guler (3). Se pliaza dosul de guler si se aplica banda de termosaldare (4°).

FEtapa 1V (schita E): inchiderea gulerului.

Se croiegte un reper (6) care inchide gulerul, un capat al acestuia aplicindu-se prin
coasere pe capetele rdimase libere ale reperelor (2) si (3).

Se inchide ansamblul printr-un tighel final care cuprinde reperele de mai sus.
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Etapa V- testarea.

Ansamblul realizat se prinde in aparatul de testare si se exercita treptat asupra acestuia,
intr-o unitate de timp dati, o presiune care sa atingd in final limita prestabilitd in faza de
proiectare, in functie de cerintele constructive si de utilizare, precum si de parametri tehnici
specifici fiecarei confectii, asa cum au fost acestea enumerate mai sus.

Daca la epuizarea perioadei de exercitare a limitei maxime de presiune prestabilitd nu
se observa picituri sau scurgeri de apd pe suprafata testatd, se considerda ca imbinarea este

impermeabila.
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REVENDICARI

1. Procedeul de imbinare prin coasere, suprapunere si termosaldare aplicabil
articolelor de imbraciminte confectionate din tesdturi cu membrand imper-respiranti
caracterizat prin aceea ci asamblarea si termosaldarea succesivd a dosului de guler cu
gluga, fata de guler si corpul propriu-zis al confectiei si apoi a Intregii rascroieli a gulerului si
inchiderea ansamblului, asigurd o imbinare confortabili si etansa.

2. imbinarile realizate conform procedeului revendicat la punctul 1 caracterizate prin
aceea ci se obtine o rezistenta ridicata la presiunea hidrostatici a cusiturilor termosaldate.

3. Imbinarile realizate conform revendicarilor de la punctele 1 si 2 caracterizate prin
aceea ci prin aplicarea lor in productia articolelor de imbricaminte din tesituri laminate in 2

si 3 straturi asigura protectie purtitorilor impotriva penetrarii apei prin cusaturi.

o
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