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Inventia se referd la un procedeu de separare a unei

fractii de octanoli utilizati la fabricarea unor plastifianti.
Procedeul conform inventiei constd din fractionarea
octanolului recuperat de la fabricarea plastifiantilor pe
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carea parametrilor coloanelor de fractionare din care se
separd o fractie ugoard, o fractie de octanoli care se

poate recircula la fabricarea plastifiantilor, sau o fractie
de octanol produs comercial, cu minimum 99,5%

octanoli, i o fractie grea.
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PROCEDEU DE SEPARARE A UNEI FRACTII DE OCTANOLI DIN

OCTANOLUL RECUPERAT DE LA FABRICAREA PLASTIFIANTILOR PE
BAZA DE OCTANOL

Prezenta inventie se referd la un procedeu de recuperare a unei fractii de octanoli
(compusd din izomerii metil, etil pentanol si 2-etil hexanol) din fluxul de octanoli
recuperati de la fabricarea plastifiantilor pe baza de octanoli, utilizata fie ca materie prima
in procesul de fabricare a plastifiantilor, fie ca octanol produs comercial.

Se cunoaste cd din procesul de fabricare a plastifiantilor pe bazid de octanoli
rezultd un flux de octanoli recuperati. In functie de conditiile concrete de la fiecare
instalatie si in functie de calitatea dorita a plastifiantului, acest flux e“ste recirculat la
fabricarea plastifiantilor, total sau partial, sau este considerat deseu. Se apeleazi la
recircularea acestui flux pentru obtinerea de sortimente de plastifianti de calitate
inferioara. Avand In vedere cd in acest fel rezulta cantitdti importante de octanol
recuperat, se pune problema conceperii unui procedeu de separare prin care sd se
recupereze din acest flux o fractie de octanoli care sd aiba caracteristici identice cu
materia primd de la fabricarea octanolului sau sa aiba o calitate corespunzatoare pentru a
fi recirculat pentru obtinerea unor plastifianti de calitate superioara.

Identificarea componentilor din octanolul recuperat a condus la o lista ce cuprinde
peste 50 de componenti, dintre care amintim : 3 metil 1 heptena, 3 metil 2 heptena, 3
metil 3 heptena, 3 metilen 3 heptena, 2 octena, 2 metil 3 hexanona, 3 heptanona, 4
heptanona, 3 metil 4 heptanona, 2metil 2hepten-4ona, 2 etil hexanal, 4,5dietil 3,5
octadiena, ester 2 etil hexilic al acidului izo-butanoic, anhidrida ftalica, ester 2 etil hexilic
al acidului n-butanoic, 2 etil hexil 2 etilhexanoat, dibutilftalat, izo dioctil talat,
dioctilftalat. Dintre acestia, componentii cu caracter nesaturat, aldehidele si cetonele, mai
volatili decdt octanolii, numiti aici produsi usori (3 metil 1 heptena, 3 metil 2 heptena, 3
metil 3 heptena, 3 metilen 3 heptena, 2 octena, 2 metil 3 hexanona, 3 heptanona, 4
heptanona, 3 metil 4 heptanona, 2metil 2hepten-4ona, 2 etil hexanal), sunt principalii

vinovati pentru inrdutdtirea calitatilor plastifiantilor. Componentii mai grei, numiti aici

77



aC2011-00081--

31 -0 01
produsi grei, dintre care amintim dibutilftalatul si izomerii de dioctilftalat (izo dioctil
ftalat, dioctilftalat), conform experientei in exploatarea instalatillor de fabricare a
plastifiantilor pe bazad de octanoli, pot fi utilizati, in conditii clar precizate, din nou in
proces, total sau partial, acestia fiind in anumite proportii consumati in reactie .

Procesul cunoscut de fabricare a plastifiantilor din care rezulta un flux de octanoli
recuperat prezintd urmatoarele dezavantaje :

- se recupereazd un flux de octanoli care are caracteristici diferite de octanolul
materie prima; acest produs fie se recirculd, partial sau total, in procesul de fabricatie in
anumite conditii care depind de categoria de calitate a plastifiantilor produsi, fie se
incinereaza;

- prezenta unor compusi usori (3 metil 1 heptena, 3 metil 2 heptena, 3 metil 3
heptena, 3 metilen 3 heptena, 2 octena, 2 metil 3 hexanona, 3 heptanona, 4 heptanona, 3
metil 4 heptanona, 2 metil 2 hepten-4 ona, 2 etil hexanal), in fluxul de octanoli recuperati,
conduce la modificari nedorite ale caracteristicilor plastifiantilor, in special culoarea;

- in cazul incinerdrii se produc compusi nedoriti (oxizi de azot si dioxid de
carbon) care, fie polueaza, fie maresc emisiile de gaze cu efect de serd;

- prin incinerare se pierd componenti valorosi, valoarea céldurii produse fiind mai
mica decét a acestora.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia constd in aceea ca se stabileste o
succesiune de operatii de fractionare si parametri de operare pentru prelucrarea unui flux
de octanoli recuperati din instalatiile de fabricare a plastifiantilor, prin care se separa o
fractie usoard, o fractie de octanoli cu caracteristici identice cu ale materiei prime sau cu
caracteristici care sd permitd recircularea si o fractie grea. Scopul principal al procesului
propus este Indepdrtarea produsilor usori, responsabili de calitatea plastifiantilor, si
obtinerea fie a unei fractii de octanoli de concentratie minim 99.5% masa, fie a unei
amestec de octanoli si produsi grei, de o concentratie care sa il facd recirculabil la
fabricarea plastifiantilor. Pe baza acestui proces se propun variante de instalatii care sa
realizeze scopul prezentat mai sus.

Procedeul conform inventiei consta in aceea ca fluxul de octanoli recuperati de la
instalatia de recuperare a plastifiantilor cu compozitia: 2-8% masa produsi usori, 75-90%

masa octanoli, 2-12% masa produsi grei si 2-5% izomeri DOF este introdus, intr-o prima
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varianta de realizare a invetiei, intr-o coloand de fractionare C1, care functioneaza la o
presiune cuprinsa intre 200 si 300 mm Hg si o temperatura de 120 -140°C in véarf si 140 -
160°C in baza, in care sunt separati la varf produsii usori si pe la bazd un produs care
contine maxim 0.024% masa produsi usori (corespunzator unei concentratie limita care sa
conduca la un produs finit octanol cu o concentratie a produsilor usori de maxim 0,025%,
impusa de tehnologia de obtinere a plastifiantilor), restul reprezentand octanoli, produsi
grei si izomeri de DOF conform bilantului material, care este apoi introdus intr-o coloana
de fractionare C2, care functioneazi la o presiune cuprinsa intre 400 si S00 mm Hg si la o
temperatura de 150 - 170°C in varf 51 180 - 210°C in baza, in care este separata pe la varf
o fractie de octanoli recuperati, iar pe la baza produsii grei, fie intr-o a doua variantd de
realizare a inventiei, fluxul de octanol recuperat este introdus direct in coloana C3 din
fluxul de separare a octanolilor dintr-o instalatie de fabricare octanoli, care functioneaza
la o presiune cuprinsi intre 400 si 700 mm Hg si cu temperaturi de 150 - 170°C in varf si
180 - 210°C in baza, in care este separat pe la varf un flux de octanoli care cuprinde atét
octanolul fabricat cét si cel recuperat si pe la bazd un flux de produsi grei care contine
octanoli in proportie de 30-70% masi, care este introdus in coloana C4 din fluxul de
separare a octanolilor din instalatia de fabricare octanoli, care functioneaza la o presiune
cuprinsa intre 150 s1 600 mm Hg si cu temperaturi de 130-160°C in varf si 180-220°C in
bazd, unde se separd pe la varf un flux de octanoli de concentratie 99.5% sau un amestec
de 80-99% octanoli si produsi grei care este recirculat In instalatia de separare a
octanolilor din instalatia de fabricare octanoli si pe la baza un produs greu rezidual, fie
intr-o a treia varianta de realizare a inventiei, fluxul de octanol recuperat este introdus
direct in coloana C4 din fluxul de separare a octanolilor din instalatia de fabricare
octanoli, care functioneazd la o presiune cuprinsd intre 150 si 600 mm Hg si cu
temperaturi de 130-160°C in varf si 180-220°C in baza, unde se separa pe la varf un flux
de octanoli de concentratie 99.5% sau un amestec de 80-99% octanoli si produsi grei care
este recirculat in instalatia de separare a octanolilor din instalatia de fabricare octanoli si
pe la baza un produs greu rezidual.

Avantajele procedeului conform inventiei sunt :
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- permite obtinerea, cu un grad ridicat de recuperare, a unei fractii de octanoli
din octanolii recuperati la fabricarea plastifiantilor, ceea ce conduce la
micsorarea consumului specific al procesului;

- calitatea fractiei de octanoli este similard cu cea a octanolului utilizat la
fabricarea plastifiantilor;

- variantele procedeului permit adaptarea fabricatiei astfel incat si se obtind o
gamd largd de calitati ale octanolilor separati care sd permitd atit
recircularea la fabricarea diferitelor sorturi de plastifianti cat si obtinerea de
octanol comercial.

- procesul se poate adapta la o instalatie existenta rezultdnd o importanti
economie a costurilor de investitie.

Se dau trei exemple de realizare a inventiei corespunzatoare celor trei variante de
prelucrare a octanolului recuperat si in legédtura cu schemele tehnologice de principiu

prezentate in Figurile 1, 2 si 3.

Exemplul 1

Acest exemplu se referd la prima varianta de functionare, in care fractia de
octanoli recuperata de la instalatia de recuperare a plastifiantilor avand compozitia : 2-8%
masa produsi usori, 75-90% masa octanoli, 2-12% masa produsi grei si 2-5% izomeri
DOF este introdusa intr-o instalatie similard celei din figura 1. Fluxul de octanol
recuperat se introduce intr-o coloana de fractionare C1, care functioneaza la o presiune de
240 mm Hg si o temperaturd de 135°C in varf si 150°C in bazd. Pe la varf se separd
produsii usori si o parte din octanol in asa fel incat pe la bazi se obtine un flux care
contine produsii usori intr-o concentratie limitd impusd de tehnologia de obtinere a
plastifiantilor, concentratie care sa nu duci dupa prelucrarea in cea de a doua coloand la o
concentratie a produsilor usori in octanolul finit mai mare de 0.025% masa, restul fiind
format din octanoli, produsi grei si izomeri de DOF conform bilantului material, care este
apoi introdus intr-o coloana de fractionare C2, care functioneaza la o presiune de 450 mm
Hg si o temperatura de 160°C in varf si 195°C in baza, in care este separata pe la varf fie

fractia de octanoli recuperati (cu minim 99.5% masa octanoli), fie un amestec de octanoli
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si produsi grei care se poate recircula la fabricarea plastifiantilor si pe la bazd produsii

grel.

Exemplul 2

Acest exemplu se refera la a doua varianta de functionare, in care fractia de
octanoli se obtine intr-o instalatie similara celei din figura 2. Fluxul de octanol recuperat
se introduce intr-o coloana de fractionare C1, care functioneaza similar coloanei C1 de la
exemplul 1. Produsul de la baza primei coloane se introduce in cea de a doua coloani din
fluxul de separare a octanolilor din instalatia de fabricare octanoli (numita coloana C3),
care functioneazi la o presiune de 440 mm Hg si cu temperaturi de 165°C in varf si
197°C 1n baza, in care este separat pe la véarf un flux de octanoli cu concentratia de minim
99.5% masa, care cuprinde atdt octanolul fabricat cat si cel recuperat . Pe la baza coloanei
C3 rezulta un flux de produsi grei care contine $i o proportie apreciabild de octanoli, flux
introdus in cea de a treia coloana din fluxul de separare a octanolilor din instalatia de
fabricare octanoli (numita coloana C4), care functioneazi la o presiune de 200 mm Hg si
cu temperaturi de 140°C in varf si 195°C in baza, unde se separd pe la varf un flux de
octanoli de concentratie 99.5% sau un amestec de 80-99% octanoli si produsi grei care
este recirculat in instalatia de separare a octanolilor din instalatia de fabricare octanoli si
pe la bazd un produs greu rezidual. Amestecul de octanoli si produsi grei se poate
recircula ca materie prima la fabricarea plastifiantilor in conditii clar precizate in functie

de calitatea sortului de plastifiant produs.

Exemplul 3

Acest exemplu se refera la a treia variantd de functionare, amintitd mai sus, in
care fractia de octanoli se obtine intr-o instalatie similara celei din figura 3. Fluxul de
octanol recuperat se introduce intr-o coloani de fractionare C1, care functioneaza similar
coloanei C1 de la exemplul 1. Produsul de la baza primei coloane se introduce in cea de a
treia coloana din fluxul de separare a octanolilor din instalatia de fabricare octanoli
(numité coloana C4), care functioneaza la o presiune de 210 mm Hg si cu temperaturi de
150°C in varf si 200°C in baza, unde se separa pe la varf un flux de octanoli cu

concentratie de minim 99.5% masa sau un amestec de octanoli si produsi grei care este
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recirculat in instalatia de separare a octanolilor din instalatia de fabricare octanoli si pe la
baza un produs greu rezidual. Amestecul de octanoli si produsi grei se poate recircula ca

materie prima la fabricarea plastifiantilor in conditii clar precizate In functie de calitatea

sortului de plastifiant produs.
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REVENDICARE

Procedeu de separare a unei fractii de octanol din octanolul recuperat de la
instalatia de fabricare a plastifiantilor pe baza de octanol caracterizat prin aceea ci
fluxul de octanoli recuperati de la instalatia de recuperare a plastifiantilor avand
compozitia : 2-8% masa produsi usori, 75-90% masd octanoli, 2-12% masa produsi grei
s 2-5% izomeri DOF este introdus, infr-o prima varianta de realizare a invetiei, intr-o
coloand de fractionare C1, care functioneaza la o presiune cuprinsa intre 200 si 300 mm
Hg si o temperatura de 120 -140°C in varf si 140 - 160°C in bazi, in care sunt separati la
varf produsii usori si pe la baza un produs care contine maxim 0.024% masa produsi
usori (corespunzator unei concentratie limita care s conducd la un produs finit octanol cu
o concentratie a produsilor usori de maxim 0,025%, impusa de tehnologia de obtinere a
plastifiantilor), restul reprezentdnd octanoli, produsi grei si izomeri de DOF conform
bilantului material, care este apoi introdus intr-o coloand de fractionare C2, care
functioneaza la o presiune cuprinsa intre 400 si 500 mm Hg si la o temperatura de 150 -
170°C in varf si 180 - 210°C in bazai, in care este separata pe la varf fie fractia de octanoli
recuperati, cu minim 99.5% masa octanoli, fie un amestec de octanoli si produsi grei care
se poate recircula la fabricarea plastifiantilor iar pe la baza produsii grei, fie intr-o a
doua variantd de realizare a inventiei, fluxul de octanol recuperat este introdus direct in
coloana C3 din fluxul de separare a octanolilor dintr-o instalatie de fabricare octanoli,
care functioneaza la o presiune cuprinsa intre 400 si 700 mm Hg si cu temperaturi de 150
- 170°C in varf si 180 - 210°C in baz4, in care este separat pe la varf un flux de octanoli
care cuprinde atit octanolul fabricat cét si cel recuperat si pe la baza un flux de produsi
grei care contine octanoli in proportie de 30-70% masd, care este introdus in coloana C4
din fluxul de separare a octanolilor din instalatia de fabricare octanoli, care functioneaza
la o presiune cuprinsa intre 150 si 600 mm Hg si cu temperaturi de 130-160°C 1n varf si
180-220°C in bazd, unde se separd pe la varf un flux de octanoli de concentratie 99.5%
sau un amestec de 80-99% octanoli si produsi grei care este recirculat in instalatia de
separare a octanolilor din instalatia de fabricare octanoli si pe la baza un produs greu
rezidual, fie intr-o a treia varianta de realizare a inventiei, fluxul de octanol recuperat

este introdus direct in coloana C4 din fluxul de separare a octanolilor din instalatia de
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fabricare octanoli, care functioneaza la o presiune cuprinsa intre 150 s1 600 mm Hg si cu
temperaturi de 130-160°C in varf si 180-220°C in baza, unde se separd pe la varf un flux
de octanoli de concentratie 99.5% sau un amestec de 80-99% octanoli si produsi grei care
este recirculat In instalatia de separare a octanolilor din instalatia de fabricare octanoli si

pe la baza un produs greu rezidual.
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