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Inventia se referd la un element metalic folosit in con-
structii, pentru realizarea stalpilor si riglelor de cadru,
precum si a grinzilor independente si a stalpilor de
sustinere. Elementul conforminventiei are nigte profiluri
(A si B) deschise, laminate, montate fata in fata, unul
rasturnat fata de celalalt, fiecare dintre cele douad
profiluri (A si B) avand o inima (1) centrald, prevazuta
cu niste gauri (a) centrale de prindere, echidistante, in
care se introduc niste suruburi cu piulite sau niste nituri
de fixare, inima (1) centrala fiind legata de niste pereti
(2 si 3) inclinati, care se continua cu nigte pereti (4 si 5)
verticali, continuati cu niste talpi (6 si 7) orizontale, pre-
vazute cu niste canale (8 si 9) superior si, respectiv,
inferior, de rigidizare, in forma literei U, realizate astfel,
incat la montarea profilurilor (A si B) deschise, canalul
(9) inferior al primului profil (A) deschis sa intre in
canalul (8) superior al celui de-al doilea profil (B)

deschis, iar canalul (9) inferior al celui de-al doilea profil
(B) deschis sa intre in canalul (8) superior al primului
profil (A) deschis, Tn canalele (8 si 9) superior si inferior
fiind prevazute niste fante (b si ¢) axiale, alungite,
similare, ale caror axe corespund axelor gaurilor (a) de
prindere, intre gaurile (a) centrale de prindere, precum
si intre fantele (b si ¢) alungite, pe axa acestora, fiind
introduse niste suruburi (11) autofiletante sau niste
nituri, la ambele capete ale profilurilor (A si B) deschise
fiind prevazute niste piulite (13 si 14) individuale,
precum si niste placi (15 si 16) de fixare, prevazute cu
niste gauri filetate.

Revendicari: 4
Figuri: 3
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Inventia se refera la un elemnt metalic pentru constructii, pentru
realizarea stalpllor si riglelor de cadru, precum si a grinzilor lndependente sia
stalpilor de sustinere.

Este cunoscut un elemnt metalic pentru constructii, prezentat in brevetul
RO 121479 B1, care are niste profile deschise laminate, similare, realizate din
tabla de aceeasi grosime, care au o inima centralda, prevazuta cu niste gauri
de prindere si care este legata de niste pereti inclinati, care se continua cu
niste pereti verticali, care fac legatura cu niste talpi orizontale, prevazute cu
niste gauri de prindere, precum si niste rigidizari de tip cuta, pe care sunt
prelucrate niste fante longitudinale, intre profilurile deschise fiind introduse
niste piese de rigidizare simple sau profilate, prevazute cu nigte gauri de
prindere, fixarea profilelor deschise si a pieselor de rigidizare fiind realizata cu
ajutorul unor suruburi.

Este cunoscut de asemena un elemnt metalic pentru constructii,
prezentat in brevetul US 2508032 A, care are doua talpi orizontale, legate
intre ele prin intermediul unor pereti verticali, legati la randul lor de niste pereti
inclinati si de o inima verticala, centrala, talpile orizaontale fiind prevazute la
capete cu niste rigidizari de tip cuta, care, atunci cand doua profile profile sunt
asmblate pentru a forma, de exemplu o grinda sau un stalp, se interpatrund,
rigidizarea fiind realizata prin puncte de sudura sau cu ajutorul unor suruburi.

Elemntul metalic pentru constructii, conform inventiei, este realizat din
niste profile deschise laminate, montate fata in fata, rasturnat unul fata de
celalalt, fiecare porfil avand o inima centrala, prevazuta cu niste gauri centrale
de prindere, echidistante, in care se introduc niste suruburi cu piulute sau
nigte nituri de fixare, inima centrala fiind legata de niste pereti inclinati, care se
contiunua cu niste pereti verticali, continuati de niste talpi orizontale, talpile
orizontale fiind continuate cu cate un canal de rigidizare superior si un canal
de rigidizare inferior, in forma de U, care sunt prevazute niste fante axiale
alungite, similare, care se suprapun la motarea elementului metalic, ale caror
axe corespund axelor gaurilor de prindere, canalele superior, respectiv inferior
in forma de U, sunt astfel realizate, ca la monatarea profilelor deschise,
canalul inferior al unui profil deschis, sa intre in canalul superior al celuilalt
profil deschis, intre fantele alungite, pe axa acestora, sunt introduse niste
elemente de fixare, care sunt niste suruburi autofiletante sau niste nituri pop,
la capetele profilelor deschise sunt prevazute niste piulite individuale sau niste
placi de fixare, care au niste gauri filetate, montate la ambele capete profilelor
deschise, pe talpile orizontale.

Elementul metalic pentru constructi conform inventiei, prezinta
avantajele unei rezistente crescute la flambaj si la incarcarea peretilor si
acoperisurilor, permitdnd prinderea elemntelor constructiilor, cum ar fi de
exemplu penele de acoperis sau penele de perete, tiranti, contravantuiri,
instalatii sau suporturi pentru instalatii.

Se da in continuare un exemplu de realizare a elementului metalic
pentru constructii in legatura si cu fig. 1...3, care reprezinta:
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-fig. 1, vedere frontald a elementului metalic pentru constructii in stare
demontata;

- fig. 2, vedere frontala a elementului metalic pentru constructii in stare
montata,

- fig. 3, vedere laterala a unei piese de rigidizare.

Elementul metalic pentru constructii, conform inventiei, are nigte profile
A si B deschise, laminate, similare, montate fata in fata, unul rasturnat fata de
celalalt, fiecare porfil A si B avand, o inima 1 centrald, prevazuta cu niste gauri
a centrale de prindere, echidistante, aflate la o distanta de 100... 150 mm una
fata de alta. Inima 1 centrala a profilelor A si B deschise, este legata de niste
pereti 2 si 3 inclinati, simlari, care au intre ei un unghi a de 80...90° si care se
contiunud cu niste pereti 4 si 5 verticali, similari, continuati cu niste talpi 6 si 7
orizontale, similare.

Talpile 6 si 7 orizontale sunt continuate cu cate un canal 8 superior i
un canal 9 inferior, de rigidizare, in forma de U. Canalele 8 superior si
respectiv 9 inferior sunt astfel realizate, ca la monatarea profilelor A si B
deschise, canalul 9 inferior al profilului A deschis, sa intre in canalul 8
superior al profilului B deschis iar canalul 9 inferior al profilului B deschis, sa
intre Tn canalul 8 superior al profilului A deschis.

Profilele A si B deschise sunt realizate din tabla de otel sau aluminiu,
avand o grosime de 1,5...2,5 mm, inaltimea acestora putand fi cuprinsa intre
75...300 mm, o latime intre 60...90 mm si o lungime cuprinsd intre
600...12000 mm, permitand realizarea unor elemente pentru constructii cu
diferite capacitati de incarcare.

In canalul 8 superior si canalul 9 inferior, in forma de U, sunt prevazute
niste fante b si ¢ alungite, similare, care se suprapun la motarea elementului
metalic conform inventiei, ale caror axe corespund axelor gaurilor a de
prindere, echidistante.

La montarea profilelor A si B deschise, in fantele b si ¢ alungite se
introduc niste piese 10 de rigidizare, care pot fi simple sau prevazute cu niste
fante d si e de fixare, precum si cu o gaurd f centrala de prindere, similara
gaurilor a din inima 1 centrala a profilelor A si B deschise.

Rigidizarea elementului metalic conform inventiei este realizata prin
fixarea profilelor A si B deschise si a pieselor 10 de rigidizare simple sau
profilate, intr-un mod in sine cunoscut, cum ar fi de exemplu cu ajutorul unor
elemente de prindere, care nigte sunt suruburi 11 cu piulite 12 sau niste nituri,
introduse in gaurile a centrale de prindere ale inimilor 1 centrale ale profilelor
A si B deschise si in gaurile f centrale de prindere ale pieselor 10 de
rigidizare. Pentru asigurarea unei rigiditati sporite, in axa canalelor 8 superior
si respectiv 9 inf erior, intre fantele b si c¢ alungite , in axa acestora, sunt
introduse niste elemente de fixare echidistante, care sunt niste suruburi
autofiletante sau niste nituri pop, care sunt plasate simetric intre gaurile a.

La monatrea elementului metalic pentru constructii conform inventiei,
profilele A si B deschise sunt asezate fata in fata si rasturnate unul fata de
celalalt, astfel incat, canalul 9 inferior al profilului B fiind introdus in canalul 8
superior al profilului A, dupa care se introduc, prin fantele b si ¢ alungite ale
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talpilor 6 si 7 orizontale, piesele 10 de rigidizare si apoi se introduc nisgte
suruburi 11 stranse cu nigte piulite 12 sau nigte nituri, ne redate in desen, prin
gaurile a din inima 1 centrala a profilelor A si B deschise si prin gaurile f
centrale de prindere ale pieselor 10 de rigidizare, pentru fixarea acestora.

Pentru obtinerea unor grinzi, stalpi sau a altor elemente de constructii de
lungimi mai mari, sau montarea acestora cu diverse unghiuri unul fata de altul,
sunt utilizate niste bride, precum si niste piese de colt sau nigte piese centarle,
fixate cu ajutorul unor suruburi, introduse in nigte piulite 13 si 14 individuale
sau in nigte gauri filetate ale unor placi 15 si 16 de fixare, prevazute la ambele
capete ale profilelor A si B deschise.
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Revendicari

1. Element metalic pentru constructii care este realizat din niste
profile deschise laminate, montate fatda in fata si fixate cu ajutorul unor
suruburi cu piulute sa a unor nituri, fiecare porfil avand o inima centrala,
prevazuta cu niste gauri centrale de prindere, echidistante, legata de niste
pereti inclinati, care se contiunua cu niste pereti verticali, continuati de niste
talpi orizontale, intre profile deschise laminate fiind introduse niste piese de
fixare, care pot fi simple sau prevazute cu niste fante de rigidizare si o gaura
de prindere centrald, caracterizat prin aceea ca talpile (6 si 7) orizontale sunt
continuate cu un canal (8) superior si un canal (9) inferior, de rigidizare, in
forma de U, astfel realizate, ca la monatarea profilelor (A si B) deschise,
canalul (9) inferior al profilului (A) deschis, sa intre in canalul (8) superior al
profilului (B) deschis iar canalul (9) inferior al profilului (B) deschis, sa intre
in canalul (8) superior al profilului (A) deschis, in canalele (8 si 9) superior
respectiv inferior, fiind prevazute niste fante (b si ¢) axiale alungite, similare,
care se suprapun la motarea elementului metalic, ale caror axe corespund
axelor gaurilor (a) de prindere, intre fantele (b si ¢) alungite, pe axa acestora,
precum si intre gaurile (a) de prindere fiind introduse niste elemente de fixare,
care sunt niste suruburi autofiletante sau niste nituri pop, la ambele capete ale
profilelor (A si B) deschise fiind prevazute niste piulite (13 si 14) individuale,
precum si niste placi (15 si 16) de fixare prevazute cu niste gauri filetate.

2. Element metalic pentru constructi, conform revendicarii 1,
caracterizat prin aceea ca gaurile (a) centrale de prindere, echidistante, sunt
aflate la o distantd de 100...150 mm una fata de alta iar pereti (2si 3)
inclinati, simetrici, au intre ei un unghi (a) de 80...90°.

3. Element metalic pentru constructii, conform revendicarilor 1 la 2
caracterizat prin aceea ca elemente de fixare a profilelor (A si B) deschise,
introduse intre fantele (b si ¢) alungite, precum si intre gaurile (a) de prindere,
pe axa acestora, sunt plasate simetric intre gaurile (a) si intre fantele (b si ¢)
alungite.

4. Element metalic pentru constructii, conform revendicarilor 1 la 3
caracterizat prin aceea ca profilele (A si B) deschise sunt realizate din tabla
de otel sau aluminiu, avand o grosime de 1,5...2,5 mm, profilele (A si B)
deschise avand o inaltime intre 75...300 mm, o latime intre 60...90 mm si o
lungime intre 600...12000 mm.
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Fig. 3
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