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(57) Rezumat:

Inventia se referd la un recipient compartimentat,
destinat imbutelierii §i stocrii simultan, dar separat, a
trei lichide sau substan}e alimentare, sila un procedeu
de obtinere arecipientului. Recipientul conforminventiei
este alcdtuit dintr-un pahar (A) conic, imbinat in exterior
cu un suport (B) pahar, care este imbinat, la randul sau,
Cu un suport (Cz led, care prezintd la baza sa un spatiu
in care se monteaza un modul (D) led, care transmite
un fascicul de lumind, atat in volumul paharului (A)
conic, catsi in volumul suportului (B) pahar, in interiorul
paharului g?) conic fiind dozate trei lichide sau
substante (X, Y si Z) separate intre ele prin nigte folii
(E1, E2si E3) din aluminiu, alimentare, mixarea acestor
lichide sau substante (X, Y i Z) realizandu-se de cétre
un utilizator, cu ajutorul unui betisor (F) de amestec,
montat ntr-un pai (G) de baut, care, impreund cu
be%i§oru| (F), este fixat la partea inferioard, intr-un
orificiu prevazut in suportul (B) pahar gi la partea
superioard intr-un inel prevazut pe marginea unui capac
(H) care are rol de inchidere. Procedeul conform
inventiei constd in trei etape, o prima etapa de obtinere
a unui pahar cu lichide sau substanie dozate in
interiorul acestuia, o a doua etapd care presupune
asamblarea unui modul led cu un suport led si cu un
suport pentru pahar, si a treia etapd constand din
asamblarea paharului cu ansamblul de elemente format
in a doua etapa.
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Este cunoscutd din documenteu: US 6065348 ¢ baza pentru iluminarea
interiorului unui container pentru lichide, care prezinta ia partea inferioara un perete
transparent circular in interiorul caruia este maontat un bec conectat fa baterii

electrice.

Problema pe care o rezolva prezentz inventie consta in stocarea diferentiata
intr-un singur recipient a trei produse alimentare, In stare lichida/gelatina/granulata,
care pot fi amestecate direct de utilizator, obtinan un nou continut, al carui volum este

luminat de un fascicul luminos.

Recipinetul compartimentat, conform invetie!, este constituit dintr-un pahar
conic care este sustinut In exterior de un suport, fiind Imbinat cu respectivul suport
printr-un suport ied care prezinta la baza sa un spatiu in care se monteaza un modui
led care transmite un fascicul de lumina atat in volumul paharului cat si in columui
suportului, In interiorul paharului find dozate trei lichide/substante — X, Y, Z —
separate intre ele prin niste folii din aluminiy alimentar, mixarea acestor substanie/
lichide realizandu-se de catre utilizatorcu ur betisor montat intr-un pai de baut care
impreuna cu betisorul este fixat in suporiui paharului, ce este inchis la pariea

superioara cu un capac.

Procedeu! de obtinere a recipientuiui este definit prin trei etape, respectiv o
prima etapa de obtinere a paharulu: cu lichidele/substantele incluse Tn interiorul
acestuia; o a doua etapa care presupune asambiarea modulului led cu suportu! led si
suportul peritru pahar; a treia etapa consta din asamblarea paharuiui cu ansambiul
de elemente format in a doua etapa, uride etapa de obtinere a recipientului

compartimentat =ste caracterizata prir: szt definite prin puncieie de lucru din

cadrui liniei ternologice: in punctu! 10 dentifivarea, receptia, directionarea !
asezarea componentel panhst in sectiunea mesel de tucru; punctul 2. dozarea
controlata a COg, gaz/iichid; dozarea corireiatd & primuiul lichid/substanta, dozat;
punctul 3: identificarea, recepiia, directionaraa 3i asezarea primai folii termosudabile
pe suprafeteie inelare peniru stocarea s separgiaa primulu lichid/substanta, aozat;

punctul 4: sudarea primei il punctul 5: dozarea nontroiatd a COZ, gaz/ichid;

dozarea controiatd a ceiui de-ai doilez lchid/substanta; punciul 8: identificapée

receptia, directionarea si asezarea a ceizi de-a doua folii termosudabiffy

-
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suprafetele corespunzatoare pentru stccaiez i separarea celui d=-al doilea
lichid/substanta, dozat; punctu!l 7: sudarez celei de-s doua folie; punctul 8 dozarea
controlata a CO2, gaz/lichid; dozarea controiata a celut de-al treilea lichid/substanta;
punctul 9: identificarea, receptia, directionarea si asezarea celei de-a treia folii
termosudabile pe ultima suprafata inelara. pentru stocarea si separarea celui de-al
treilea lichid/substanta, dozat; punctul 10: sudarea celel de-a treia folii; punctul 11:
optional, aplicarea timbrului fiscal sau a componentei capac: punctul 12: evacuarea

catre banda de rulare a componentei pahar dozat, inchis.

Prin aplicarea inventiei se obtin urméatoarele avantaje:
- Pastrarea separata a lichidelor/substanteior;
- Amestecarea lichidelor/substantelcr din compartimente, direct de consumator;
- Simplitate constructiva;

- Costuri de fabricatie reduse;

in cele ce urmeaza se prezintz un exemplu de realizare a inventiei in
legatura si cu figurile 1-13 care reprezinta:

Figura 1 — vedere a recipientului compartimentat asambilat;

Figura 2 — sectiune a recipientuiui asambiat;

Figura 3 — sectiune prin pahar;

Figura 4 — vedere a suportului led:

Figura 5 — vedere a supcrtului pahar

Figura 6 — vedere a capacului recipientului;

Figura 7 — vedere a modulului led:

Figura 8 — 10 — vedere a foitelor,

Figura 11 — vedere a paiului de haut;

Figura 12 — vedere a betisorulu: de amestec:

Figura 13 — schita a procesului de fabricare a recipientului.

Recipientul compariimentat este aicitun dintr-un pahar conic A care este

sustinut in exterior de un suport B, fiind Irebingr cu coportul B printr-un led suport de

led C care prezinta la baza sa un spatiu % ;i care se monteaza un modul tea D care

transmite un fascicul de ‘urnind =B Iy pahurein A 8t si Tno v

rige! sdbstante X
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separate intre ele prin niste folii E1, £2 =3, din aluminiu alimentar, mixarea acestor
lichide/substante realizandu-se de catre ctiizator cu un betisor F montat intr-un pai
de baut G, care impreuna cu betisorul este fivat ir suportul B al paharutui A ce este

inchis In partea superioara cu un capac H.

Asa cum se observa din figuriie 1 si 3, paharul A este componenta de baza a

recipientului compartimentat. Paharul A ar= forma conica, cu un volum total deschis

i,‘Jz

controlat. Prin forma sa constructiva. are grevizuie trer suprafete inelare, 1. 2, 3 din
care suprafetele 1 si 2 sunt orientate caire ir*eriorul paharului A, iar suprafaia 3 este
orientata catre exteriorul paharului A. Suprafetele inelare 1, 2 si 3 au diametre
crescatoare, fiind dispuse la inaltimi diferite pe inaltimea totala a paharului A, in

functie de volumul stabilit al fiecarui compartiment

in interiorul paharului A si corp comun cu acesta, din procesul de fabricatie,
peretele de fund al paharului A are forma unui con 4, cu diametrul de la baza mai mic
decat diametrul bazei paharului A. Conul 4 este desfasurat pe inaltimea paharului A
in interiorul acestuia si are prevazut ‘a rardul sdu doua suprafete inelare 1’ si 27,
dispuse la inaliimi egale cu inaltimile suprafeieior inelare interioare 1 si 2, respectiv ia
inalfimea suprafetei 1° corespunde inalimii suprafete: 1, iar inaltimea suprafetei 2’

corespunde inaltimii suprafetei 2.

Suprafata inelara interioara 1 as:oure compartimentarea lichidului/ substantei
X, intr-un volum stabilit de reteta proprie, suprafata inelara interioard 2 asigura
compartimentarea lichidului/ substantei Y, Tntr-un volum stabilit de reteta proprie, iar
suprafata inelara exterioara 3 asigura compartimentarea lichidului/ substantei Z, intr-

un volum stabilit de reteta proprie.

Spre deosebire de suprafeiele ineiare 1 si 2, care au rolul de a separa
lichidele/ substantele X si Y, suprafata ineiard 3, pe langa functia de a separa
lichidul/ substanta Z, are si rolul de a inchide in final paharul A prin aplicarea
capacului H.

A
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Conul 4 este pozitionat in intericru! paharulu: A, fiind desfasurat pe inal{ime,
(diametrul mare — jos, diametrul mic — susj, de la baza acestuia pana la gura, varful

conului fiind situat cu 4mm sub nivelu! suprafete! ineiare 3.

Conul 4 are rolul de a transmite pe toata aria desfasurata a paharulut A, un
fascicul de lumina, oferit de modulul led D si de a asigura imbinarea dintre paharul A

si suportul led C.

Separarea lichidelor/ substantelor s face cu ajutorul suprafetelor inelare 1,
2, 3 si a suprafetelor inelare 1’ si 2°, pe suprafata carora se termosudeaza din fluxul
tehnologic de imbuteliere cate o folie E1, E2, E3 din aluminiu agreat alimentar,
exceptie facand folia E3, care se termosudeaza numai pe suprafata inelara 3,

inchizand totodata recipentui compartimentat.

Suportul led C, asa cum se observa din Fig. 4, indeplineste patru functii
esentiale:

- Este piesa de legatura intre paharul A si suportul B al paharului i practic
asigura imbinarea intre ceie doua componente, fara a fi vizibil,

- Permite montajul modulului led D;

- Este ,axa” dupa care se centreaza in procesul de asamblare paharui A Si
suportul B.

- Are rolul de a transmite prinn intermediul modulului ted D, {montat in
interiorul acestuia) un fascicu: de iumina, atat ir volumul paharutui A, cat

si Tn volumul suportului B.

Suportul led C prezinta o parte superioara 5 in forma de con care se continua
cu o parte inferioara 6 circulara, iar {a interior prezinta un spatiu a.

in procesul de asamblare. supoitui led C traverseaza sectiunea suportuiui B,
astfel incat partea superioara 5 intra in conu!l 4 at paharului A. Materialul constructiv
din care se realizeaza aceasta componentsd, contine proprietati ridicate, cu rol de
,conductor de lumina”.

Suportul B al paharului, prezeritat in fig. &, regrezintd baza de sustin
greutatii si echilibrul recipientului compaitimentat. £! are forma unui

S

x:f,(/.
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prezentand o suprafata lateralda b s: '‘a partea superioara o suprafata circulara
orizontala ¢ care are prelucrat un oiificiu d. Suprafata laterala b si cea circulara
orizontald ¢ au rolul de a masca imbinarile intre paharu! A, suportul led C si modulul
de led D si in acelasi timp permite aplicarea unor marcaje sau mesaje publicitare, iar

orificiul d sustine paiul G si betisorul F.

Paharul A este inchis de capacu! H si are prevazut pe marginea sa un inel 7

deschis, care sustine paiul G de baut si betisorui F de amestec.

Modulul led D, conform fig. 7, este constituit dintr-o carcasa din plastic 8, in
interiorul careia este dispus un circuit electronic, ce are incluse 2-3 baterii AG

nefigurate si un led 9, actionat de un buton on/off.
Culoarea ledului 9 este: alba, rosie, gaibend, verde, albastra, roz etc.

Acest modul D este montat in spatiul reaiizat special din fabricatie ali

componentei suport led C.

Participa major la designui recipientului compartimentat, prin crearea

fasciculului luminos suport led C.

Separarea celor trei lichide/ substante alimentare in interiorul paharului A
este realizata cu cele trei folii E1, E2, E3 realizate din aluminiu alimentar cu
proprietati termosudabile. Foliile E4, £2, £3, au diameirui exerior controlat si corelat
cu diametrul suprafetelor inelare 1, 2 si 3. ~olile E1 si E2 prezinta central cate un
orificiu circular e1 si e2, astfei incat sa permita termosudarea lor concomitert pe

suprafetele 1, 1’ respectiv 2, 2.

Folia E1 separa lichidul/ substanta X de ficnidul/ substanta Y, folia E2 separa
lichidul/ substanta Y de lichidul/ substanta Z, iar foiia E2 inchide lichidul/ substanta Z

in paharul A.

noul continut mixat X + Y + Z Paiul G esta usy

6

5

[
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dupa forma recipientului compartimentat. El este atasat de inelul 7 al capacului H si

introdus 1n orificiul d din partea superioara a suportului B de pahar.

Betisorul F de amestec, fig 12, este folosit pentru sectionarea celor trei folii
de aluminiu, care separa cele trei lichide/ substante si mixeaza lichidele/ substantele
pentru a obtine noul continut X + Y + Z. El este introdus in interiorul componentei
paiului G de baut.

Procedeul de obtinere a recipientului compartimentat destinat imbutelierii si
stocarii simultan, dar separat a trei lichide/ substante alimentare, dozate in cantitati
stabilite de reteta proprie, presupune existenta componentelor realizate individual

prin operatii in sine cunoscute.

Procedeul presupune o succesiune de etape si faze care se realizeaza pe o

linie tehnoligica de imbuteliere automatizata.

Procedeul este defini prin principalele etape:
|. Obtinerea paharuiui A cu lichidele / substantele inciuse in interiorul acestuia;
II.  Asamblarea modulului led D, cu suportul led C si suportul B pentru paharul A;

. Asamblarea paharului A cu ansamblul de elemente format in etapa .

Prima etapa presupune ca intr-c prima fazd sa se dozeze controlat in
paharul A primul lichid/ substanta X (fara a depasi nivelul suprafetelor 1 si 1’) dupa
care se termosudeaza folia E1 de aluminiu alimentar pe suprafetele inelare 1 si 1.

o In aceastd pozitie am obtinut compartimentarea primului lichid/

substanta X.

In faza a doua se dozeaza conitrolat it paharal A ai doilea lichid/ substanta Y

(fara a depasi nivelul suprafetei 2) peste folia E1 de aluminiu termosudata si se

inchide prin termosudarea foliei de aluminiu E2 pe suprafata interioara inelara 2 si pe
suprafata inelara exterioara 2’

e In aceastd pozitie am obtinut compartimentarea si separarea

lichidului/ substantei v de lichidul/ substanta X.

\%’/
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in a treia faza peste folia de aluminiu E2 termnosudata se dozeaza controlat in

paharul A si ultimul lichid/ substania Z peste care se termosudeaza ultima folie de

aluminiu E3 pe suprafata inelara extericar2 &

Procedeul

in aceasta pozitie am compartimentat si separat si ultimul lichid/

substanta Z obtinand totodata si inchiderea finala a paharului A.

tehnologic, respectiv etapa de obtinere a recipientului

compartimentat ce are imbuteliat automatizat tret iichide/ subsiante alimeritare este

caracterizat prin

tehnologice.

12 operatii definite prir punctele de lucru din cadrul liniei

Punctul 1 identificarea receptia, directionarea si asezarea
componentei pahar A in sectiunea mesei de lucru;
Punctul 2

o dozarea coritrclata a CO2, gaz/lichid,

o dozarea controlata a primului lichid/substanta;
punctul 3: identificarea, receptia, directionarea si asezarea
primei folii termosudabiie E1 pe suprafetele inelare 1 si 1’ pentru
stocarea si separarea prirnulul fichid/substanta, dozat;
punctul 4: sudarea foliei E1;
punctul 5:

o dozarea controlata a CO2, gaz/lichid;

o dozarea contraiata a ceiui de-al doilea lichid/substanta;
punctul 6: identificarea, receptia, directionarea si asezarea a
foliel termosudabile E2 pe suprafetele 2 si 2’ pentru stocarea si
separarea celui de-al doiiea lichid/substanta, dozat;
punctul 7: sudarea folisi E2;
punctul 8:

o dozarea controlata a COZ, gaz/lichig;

o dozarea controlata a ceiu! de-ai treilea lichid/substanta;
punctui 9: identificarez, recepiia, directionarea si asezares foliel
termosudakbite £3 pe suprafata inelara 3 (ultima), pentru siccarsa
3i separarea ceiui de-ai ireilaa Lichid/substanta, dozat:

punctul 10: sudares icliel E3;
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¢ punctul 11: optional, achcarsa timbrului fiscal sau a componentei
capac H;
e punctul 12 evacuarez catre banda de rulare a componentei

pahar, dozat, inchis.

Referitor la punctul 5 instalatia de dozare este dubla:
1. adaptata dozarii de substante granuloase/ gelatinoase:

2. adaptarit dozarii de lichid.

Optional, raportat la necesarul imbutelierii, utilizatoru! poate schimba printr-o

aplicatie simpla cele doua instalatii de dozat intre ele.

intre punctele 10 - 11 sau 11-12 sau dupa punctul 12 linia de imbuteliere
este prevazuta si cu un dispozitiv de inscriptionat cu caractere proprii, personalizare

recipient compartimentat.

Linia de Tmbuteliere este din categoria STAS agreat alimentar conform
normelor in vigoare.
- Alimentarea se face cu energie electrica la tensiunea de 220-380V, 60Hz
si cu aer comptimat la presiunea de 6bar.
- Forma mesei de lucru este circuiara.
- Pentru punctele 1-12 si I continuare se  utlizeaza instaialii i
echipamente tehnice adaptate fiecarei funciii (exemplu: bazine, suporti,

echipamente electrice si electronice etc)
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REVENDICAR]

Recipient compartimentat de forma corica, destinat stocarii diferentiate a
unor produse alimentare care are dispus la partea inferioara o sursa de
lumina alimentata de la o baterie electrica caracterizat prin aceea ca
este alcatuit dintr-un pahar conic (A) care este susiinut in exterior de un
suport (B), fiind imbinat cu acesta printr-un suport led (C) care prezinta la
baza sa un spatiu (a) in care se monteaza un modu! ied (D) care
transmite un fascicul de lumina atat in volumul paharului (A), cat si in
volumul suportului (B), in interiorul paharului (A) fiind dozate trei lichide/
substante X Y Z separate intre ele prin niste folii (E1, E2, E3) din aluminiu
alimentar, mixarea acestor lichide/ substanie realizdndu-se de catre
utitizator cu un betisor (F) montat intr-un pai de baut (G) care impreuna
cu betisorul este fixat intr-ur oriviciu! (d) de pe suportul (B) a! paharului
(A) si sustinut de un inel (7) al unui capac (H) care inchide la partea
superioara recipientul.

Recipient compartimentat conform revendicarii 1, caracterizat prin
aceea ca paharul (A) are forma ccnica, cu un volum total deschis
controlat, avand prevazute pe pereteie exterior niste uprafete ineiare (1,
2, 3) cu diametre crescatoare, dispuse la inaliimi diferite pe inaltimea
totala a paharului (A) in functie de volumul stabilit al fiecarui
compartiment, unde doua suprafete (1 si 2) sunt orientate catre interioru!
canarulut (A), lar a treta suorzfaia [2) este orientatd catre exieriorui
paharului (A), iar peretele de fund ai pahari.iv: (AY are “orma unui con (4)
cu diametrul de la baza ma: mic decat diametrut bazel paharuiv: {(A),
Recipient compartimentat conform revend:cari ¢ caracterizat prin aceea
ca suportul led (C) prezinta ¢ parte supe i =rs (5) 10 fooma de oo care se

continua cu o parts inferioad 0 Liiaaa

Recipient compartimentat confory ran ondicdni 1 caracterizat prin aceea

ca suportul (B) al paharului sre wwoma unul ciodiy, prezentand c©

suprafatad laterala (b si ia pariea supsioerd o
orizontala (c) pe care are prei o3 et T cars sust
betisorul (F).
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5. Recipient compartimentat conform ravendicarii 1 caracterizat prin aceea

ca modului led (D) este constituit dintr-o carcasa din plastic (8) in
interiorul careia este dispus un circuit lectronic ce are incluse 2,3 baterii
AG si un led (9) actionat de un buton on/off.
Recipient compartimentat conform revendicarii 1 caracterizat prin aceea
ca folile (E1, E2, E3) din aluminiu alimentar au diametrui exterior
controlat si corelat cu diametru! suprafetelor inelare (1, 2, 3), folille (E1,
E2) prezentand central cate un orificiu circular {e1, e2) astfe! incat sa
permita termosudarea lor concemitent pe suprafete inelare (1, 17) si (2, 27)
corespondente, situate la aceeasi inadliime.
Procedeu de obtinere a recipientulsi compartimentat destinat imbutelierii
$i stocarii simultan dar separat a trei lichide/ substante alimentare dozate
in cantitati stabilite de reteta proprie, componentele recipientuiui fiind
realizate individual prin operafii in sine cunoscute caracterizat prin
aceea ca procedeul presupune ¢ succesiune de etape si faze care se
realizeaza pe o linie tehnoligica de imbuteliere automatizata si definit prin
principalele etape:
a. Obtinerea pabharuiui (A) cu lichidele/ substantele incluse in
interiorul acestuia;
b. Asamblarea modulului led (D) cu suportul led (C) st suportul (B)
pentru paharul (A);
c. Asamblarea paharului (A) cu ansamblul de elemente format in
etapa b.
Procedeu conform revendicarii 7, caracterizat prin aceea ca etapa de
obtinere a paharului ce ars imbuteliat autcmatizat trei lichide/ substante
alimentare este caracterizat prin 12 operati: defirite prin punctele de iucru
din cadrul unei linii tehnologice:
Punctul 1 identificarea, receptia. dweciicnarea si  asezarea
componenter pahar & In sactiunes 256 428 uciy,
Punctul 2
a. dozarea conirolata a GOz, azzfichid,

b. dozarea controlata a primulur lich:disubstanta;
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punctul 3: identificarea. receptia, directionarea si asezarea prime: folii
termosudabile E1 pe suprafeteie inetare 1 si 1° pentru stocarea si
separarea primului lichid/substanta, dozat;
punctul 4. sudarea fcliet E1;
punctul 5:

c.dozarea controlata a CO2, gaz/lichid;

d. dozarea controlatad a celui de-al doilea lichid/substanta;
punctul 6: identificarea, receptia, directionarea si asezarea a foliei
termosudabile E2 pe suprafetele 2 si 2° peniru stocarea si separarea
celui de-al doilea lichid/substanta, dozat;
punctul 7: sudarea foliei E2;
punctul 8:

e. dozarea controlata a CO2, gaz/lichid,

f. dozarea controlata a celui de-al treilea lichid/substanta
punctul 9: identificarea, receptia, directionarea si asezarea foliei
termosudabile E3 pe suprafata inelara 3 (ultima), pentru stocarea si
separarea celui de-al treilea lichid/substanta, dozat;
punctul 10: sudarea foliei E3;
punctul 11: optional, aplicarez timbrului fiscal sau a componentei
capac H;
punctul 12: evacuarea catre banda de rulare a componentei pahar,

dozat, inchis.
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Fig. 6
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Fig. 7
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Fig. 8
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Fig. 9
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Fig. 10
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Fig. 11
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