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9 PROCEDEU DE ASFALTARE S| REPARARE A ASFALTULUI

CU ASFALT RECE

(57) Rezumat:

Inventia se referd la un procedeu de asfaltare, de
preferintd, de asfaltare in caz de reparare a inveligului
asfaltic al unui drum. Procedeul conform inventiei
constd In prepararea la rece a unei mixturi (3) asfaltice
din componente cunoscute, cu deosebirea ca liantul se
inglobeazd sub form& maruntitd, mixtura (3) malaxatd
omogen se varsda in buncarul unei magini (2) de
asfaltat, unde alunecd spre niste generatoare (4) de
microunde, care fluidizeaza liantul asfaltic, Tncalzind
putin si agregatele mixturii (3), asfaltul inmuiat fiind
preluat de un extruder (5) si Tmpins spre asternere pe
un strat (1) suport, in final asfaltul fiind compactat si
planeizat de un compactor (7) prevazut cu un mosor cu
un cablu (8) electric, pentru alimentarea de la refeaua
electricd, acolo unde este posibild racordarea.
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Procedeu de asfaltare si reparare a asfaltului cu asfalt rece.

Inventia se refera la un procedeu tehnologic de asfaltare a drumurilor,
convenind si repararii ulterioare a invelisului asfaltic.

Stadiul actual al tehnologiei de asfaltare e caracterizat de un consum mare
de energie. Pentru o tond de asfalt cald, doar pentru reparare, se consuma 120-
150 kwh energie calorica provenita din arderea combustibililor fosili, la care se
adaugd 20kwh energie electrica.

Asfaltul cald se prepara in statii specializate, de reguld departe de locul
asfaltarii, ceea ce impune o suplimentare energeticd la preparare, pentru a
acoperi pierderile de caldurad la transport. La destinatie, asfaltul fierbinte se
asterne pe drum cu o masina specializatd. Urmeaza compactarea si planeizarea
cu un tavalug sau cu un compactor.

in ceea ce priveste reparatiile la invelisul asfaltic, consumul de energie si
manopera este mai mare decét la aplicarea initiald a asfaltului. Pentru reparatii,
zona de asfalt deterioratd (deformairi, crapaturi, lipsa de asfalt) este decupata si
asfaltul inlaturat. Se amorseaza locul si se toarnd un alt asfalt fierbinte. Se
asteaptd un timp de racire, dupa care se niveleaza reparatia.

Reparatiile la suprafetele mari se fac prin razuirea asfaltului deteriorat,
curdtarea si amorsarea zonei, urmati de turnare de asfalt nou ce trebuie
compactat si planeizat.

Problema tehnici majord a procedeului de asfaltare cu asfalt cald,
preparat la distantd de locul turnarii, este consumul urias de energie si
manopera, atat la turnarea initiala, cat si la reparatii.

De asemenea, adesea, asfaltul este turnat sub temperatura optima,
jonctiunile sunt reci si la iesirea din iarna drumul este iardsi compromis.

Procedeul, conform inventiei, consta in folosirea unui asfalt rece, adica in
mixtura de asfalt clasicd, ficutd dupa retetele consacrate, liantul este addugat
maruntit.

Mixtura este malaxata la rece in statii la distanta sau chiar In proximitatea
zonel de aplicare.

O masina de asfaltat simplificatad este incarcatd cu mixtura asfaltica rece.
Inainte de iesirea din masin, mixtura traverseaza o zoni cu generatoare de
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microunde care fluidizeaza rapid liantul si incalzesc usor agregatele ce compun
mixtura. Asfaltul fluid este preluat de un extruder si impins spre asternere.
Asfaltul asternut este compactat si planeizat de un compactor.

in ceea ce priveste reparatiile, doar se completeazi lipsurile de asfalt cu
mixtura rece, dupa care se fluidizeaza asfaltul zonei compromise prin expunerea
la microunde.

Se compacteaza si se planeizeaza.

Se prezinta in continuare principalele avantaje ale aplicarii inventiei:

- reducerea de céteva ori a consumului de energie, de la 120-150
kwh/tona de asfalt la 30-40 kwh;

- reducerea manoperei de preparare, aplicare i reparare a asfaltului;

- ca protectie a mediului, se reduc de 4-5 ori dispersiile de energie in
mediu, cat si gazele de ardere;

- se simplifica si se miscsoreaza utilajele de producere, aplicare si
reparare a asfaltului;

- se introduce un nou concept de intretinere a drumurilor, lesnicios si
economic - regenerarea invelisului asfaltic.

- se reduc timpii de racire a invelisului asfaltic deoarece energia
microundelor permite controlul energiei consumate la finetea consumului
optim, ceea ce permite si reducerea timpilor de restrictionare a circulatiei pe
zonele nou asfaltate sau reparate.

Desenele anexate exemplificd procedeul de asfaltare si reparare a
asfaltului cu asfalt rece, conform inventiei, astfel:

- fig. 1 - asfaltarea unui drum nou construit

- fig. 2 - reparatii la invelisul asfaltic deteriorat pe suprafete restranse

- fig. 3 - reparatii la invelisul asfaltic deteriorat pe suprafete intinse

Se prezinta in continuare, in detaliu, procedeul de asfaltare cu asfalt rece,
conform inventiei.

Se prepara la rece o mixtura asfaltica, din componentele cunoscute, dupa
retetele consacrate, cu deosebirea ca liantul se inglobeaza sub forma maruntita.
Conform fig. 1, aceastd mixtura (3), malaxata omogen, se varsa in buncarul
masinii de asfaltat (2) unde alunecd spre generatoarele de microunde (4).
Acestea fluidizeaza liantul asfaltic, incélzind putin si agregatele mixturii.
Asfaltul inmuiat este preluat de un extruder (5) si impins spre asternere pe
stratul suport (1). Finalmente asfaltul este compactat si planeizat de un
compactor (7). Acest compactor poarta un mosor cu cablu electric (8) pentru
alimentarea de la reteaua electricad, acolo unde este posibila racordarea, cu
scopul de a economisi combustibili fosili. Cand aceastd racordare nu este
posibila se foloseste grupul electrogen (9).

v
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Prin procedeul descris se pot suprapune mai multe straturi de asfalt care
vor adera intim deoarece undele vor fluidiza concomitent ambele straturi.

Se prezinta in continuare un procedeu de reparare a invelisului astaltic
deteriorat pe suprafete limitate (fig.2).

Zona de astait deteriorata (1) este sutlata pentru curatare. Se compieteaza
lipsurile de asfalt cu mixtura asfaltica rece (2). Se expune suprafata de reparat la
campul de microunde (4) pana cand astaltul se inmoaie din cauza tluidizarii
liantului, devenind deformabil. Pentru finalizare se niveleazi asfaltul cu un
compactor (3). Sursa de curent electric pentru generatoarele de unde cat si
pentru utilajele anexe este furnizata de un grup electrogen (5).

In tinal se prezinta conceptul de regenerare a astaltului, contform inventiei
(fig.3). Invelisul asfaltic deteriorat de rigorile iernii sau deformat de cildura
veril, ca urmare a circulagielr 11R-urilor, poate 11 reparat pe toata lajfimea unel
benzi sau chiar pe un sens de circulatie - dintr-o trecere, pe toatd lungimea
atectata, ce poate t1 de multi kilometri.

Banda de circulatie (1), daca este murdara se spald cu apa sub presiune si
se usucd prin suflare cu aer (2). Dacd este nevoie, se completeaza lipsurile de
asfalt cu mixturd asfaltica rece. Se fluidizeaza asfaltul deformat cu o baterie de
generatoare de microunde (4). Asfaltul devenit deformabil este compactat si
planeizat cu un compactor sau cu mai multe (3). Asfaltul astfel regenerat se
intareste rapid datorita putinei energii calorice induse. Soseaua poate ti redatd
circulatiei in cateva ore, functie de tempetatura ambientului.

Aplicarea industriald a procedeului, conform inventiei, este lesnicioasa.
Se opereaza putine modificari in tehnologia actuala si anume:

- ingredientele asfaltului sunt cele cunoscute, cu diferenta ca liantul se
marunteste fin;

- reteta este cea consacratd, numai malaxarea se face la rece. Astfaltul
pleaci din statie sub forma unei mixturi reci, omogene.

- masina de asfaltat ( fig.1, poz.2) este simplu de proiectat si de executat,
fiind un buncar mobil care se incarcd cu mixtura rece (3). Aceasta aluneca spre
pachetul de generatoare de microunde (4) care fluidizeaza liantul asfaltic.
Asfaltul incélzit se fluidizeaza si curge spre un extruder (§) care impinge
asfaltul tluid in atara masginii de astfaltat. Masina se deplaseaza corelat cu
extruderul asternand continuu invelisul asfaltic. Generatoarele de microunde
exista in fabricatie de serie. Compactorul care planeizeaza asfaltul cald asternut
exista si el in fabricatie de serie, doar ca i se va atasa un suport pentru cablul
electric sau grupul electrogen (8, 9). Pentru spélarea cu apa sub presiune si
uscarea cu aer existd utilajele specifice in fabricatie care pot fi montate pe un
sasiu separat (fig.3 poz.2) sau direct pe compactor.

W
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Pentru reparatii la stratul de asfalt, pe suprafete limitate (fig.2) se
echipeaza un mic compactor (3) cu un pachet de generatoare de unde (4)
alimentat cu un grup electrogen (5).

in ceea ce priveste regenerarea asfaltului pe latimea unei benzi sau chiar a
unui sens de circulatie (fig.3), se monteaza un pachet de generatoare de unde (4)
pe un compactor de talie mare (3). In spatele compactorului se monteaza un
suport pentru mosorul cu cablu electric (5) sau pentru grupul electrogen (6).
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Revendicari

1. Procedeu de asfaltare §i reparare a asfaltului cu asfalt rece, caracterizat prin
aceea cd mixtura asfaltica este preparatd la rece si pleaca tot rece din statia de
preparare spre magina de asternut asfaltul.

2. Procedeu de asfaltare si reparare a asfaltului cu asfalt rece, caracterizat prin
aceea cd masina de asfaltat este alimentatd cu mixtura asfalticd rece. Aceastd
mixtura este incélzitd prima data doar in momentul asfaltarii.

3. Procedeu de asfaltare si reparare a asfaltului cu asfalt rece, caracterizat prin
aceea ca reparatiile la asfalt se fac cu adaugiri de asfalt rece, iar fluidizarea
asfaltului se face cu unde electromagnetice.

4. Procedeu de asfaltare si reparare a asfaltului cu asfalt rece, caracterizat prin
aceea ca reparatiile la asfaltul depreciat sau deformat, dar pe suprafete mari, se
fac doar fluidizdnd 1invelisul asfaltic, facandu-l lucrabil pentru o noua
planeizare.
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