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Inventia se refera la un procedeu de realizare a unui radiator pasiv cu racire liberg,
utilizat pentru racirea LED-urilor de putere.

Se cunoaste o metoda de realizare a unui radiator cu LED-uri, conform cererii de
brevet de inventie CN 101576241 A, care este format dintr-o placa de baza si din niste
aripioare de racire, pe suprafata placii de baza, fiind pozitionate, la intervale egale, niste
LED-uri de luming, care sunt fixate de aceasta prin sudura si prin radierea unui lubrifiant cu
silicon, iar intre acestea, pe suprafata placii de baza, este imprimat un circuit de legatura,
inainte de fixarea LED-urilor de lumina.

Dezavantajele solutiei prezentate anterior constau in faptul c& sudura si lubrifierea
cu silicon sunt mai putin rezistente.

Problema tehnicé pe care o rezolva inventia consta in racirea LED-urilor de putere.

Procedeul de realizare a unui radiator pasiv cu racire libera, conform inventiei,
rezolva problema tehnicd mentionata si inlaturd dezavantajele prezentate anterior, prin
aceea ca se imbing, in cadrul unui radiator pasiv cu racire libera, placa de baza cu aripioa-
rele de racire, printr-un numar de puncte de imbinare, cu ajutorul unei prese cu cilindru
pneumohidraulic, al unui poanson si al unui contrapoanson.

Procedeul de realizare a unui radiator pasiv cu racire libera, conform inventiei,
prezintd urmatoarele avantaje:

- se obtine un transfer termic eficient;

- radiatorul poate avea forme i dimensiuni constructive variate;

- costuri de productie reduse.

Se d3, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura si cu fig. 1...5,
care reprezinta:

- fig. 1, vedere in perspectiva a unui radiator pasiv cu racire libera, realizat conform
inventiei;

- fig. 2, sectiune transversala prin radiatorul pasiv cu racire libera din fig. 1;

- fig. 3, vedere in perspectiva a placii de baza 2 a radiatorului;

- fig. 4, vedere in perspectiva pentru aripioarele de racire 3 ale radiatorului;

- fig. 5, detaliu reprezentand forma constructiva si tehnologia de realizare a unui
punct de imbinare 1.

Procedeul de realizare a unui radiator pasiv cu racire libera, conform inventiei, consta
in realizarea unei structuri metalice din table de aluminiu de grosimi diferite, imbinate intre
ele printr-un numar suficient de puncte de imbinare 1.

Elementele care formeaza structura metalica a radiatorului sunt: placa de baza 2 si
aripioarele de racire 3. Placa de baza 2 este elementul care preia caldura transmisa de
LED-ul de putere si se realizeaza din tabla de aluminiu cu grosime de 3...6 mm.

Decuparea si perforarea placii de baza se realizeaza pe o masina care are un numar
definit de poansoane 4 si care realizeaza conturul piesei, masina fiind dotatd cu comanda
numerica. Formele si dimensiunile placii de baza pot fi diferite, in functie de cerinte (patrata,
dreptunghiulara).

Urmeaza apoi operatia de indoire, care se realizeaza pe o presa hidraulica cu
comanda numerica, care da forma finala a placii de baza in forma de U.

Aripioarele de racire 3 sunt elementele care preiau caldura de la placa de baza 2 si
se realizeaza din tabla de aluminiu cu grosime de +2 mm, prin aceeasi tehnologie ca la placa
de baza. Acestea pot fi in numar de 6...8 bucati; dupa operatia de indoire, aripioarele au
forma literei L.
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Asamblarea elementelor care formeaza radiatorul (placa de baza si aripioarele de
racire) se realizeaza prin obtinerea unui numar suficient de mare de puncte de imbinare 1,
care transmit caldura de la un element la altul.

Punctele de imbinare 1 se obtin prin tehnologia de deformare plastica la rece a celor
doud grosimi de tabla, sub actiunea unei forte exercitate de o presa cu cilindru
pneumohidraulic, prin intermediul unui subansamblu poanson 4, contrapoanson 5.

Se asaza, pe rand, fiecare aripioara 3 pe placa de baza 2 si sub actiunea fortei de
6 KN, a unei prese pneumohidraulice, se obtin punctele de imbinare 1, unul cate unul,
agezate la distanta egala intre ele.

Ansambilul astfel obtinut constituie un radiator pasiv cu racire libera, care va asigura
temperatura optiméa de functionare a LED-urilor de putere.
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Revendicare

Procedeu de realizare a unui radiator pasiv cu racire libera, a carui structurd metalica
este formata dintr-o placa de baza (2) si din niste aripioare de racire (3), caracterizat prin
aceea ca structura metalica a radiatorului, format din placa de baza (2) si aripioarele de
racire (3), este realizata din table de aluminiu cu grosimi diferite, imbinate intre ele printr-un
numar de puncte de imbinare (1), cu ajutorul unei prese cu cilindru pneumohidraulic, al unui
poanson (4) si al unui contrapoanson (5).
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Fig. 3 Fig. 4
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Fig. 5
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