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RO 127085 B1

Inventia se refera la un fiting pentru asamblare si etangare rapida, folosit pentru conexi-
unea dintre doua tevi metalice, pentru obturarea capatului unei tevi cu un dop, sau pentru
conectarea unei tevi cu un agregat, fitingul putand fi utilizat in orice tip de instalatie hidraulica
sau pneumatica prin care circula fluide la presiuni ridicate, pana la 315 bar.

Se cunosc fitinguri pentru conexiunea tevilor metalice, care se pot utiliza numai dupa
o prelucrare mecanica a capetelor celor doua tevi, ceea ce determina costuri suplimentare si
o durata relativ mare de conectare.

Din brevetul FR 1283088 se mai cunoaste un fiting constituit dintr-un niplu filetat la
ambele capete, conjugat cu o piulitéd care prezintd, la interior, o degajare conica. in teava este
montat un stut continuat cu o piesa de etansare, prevazuta cu o suprafatd conica ce conlu-
creaza cu suprafata conjugata a piulitei. Prin stréngere, etangarea se face pe suprafata conica.

Din brevetul RO 104821 se mai cunoaste un fiting rapid, compus dintr-un niplu cu
nervuri tronconice, pe care suntintroduse capetele tuburilor, aduse la limita de inmuiere a mate-
rialului, peste tuburile aflate in stare calda, fiind prinse niste coliere metalice, sudate prin puncte,
dupa ce acestea au fost stranse in prealabil, cu ajutorul unor dispozitive de strangere demon-
tabile.

Problema pe care o rezolva inventia revendicatd consta in conexiunea a doua tevi
metalice, obturarea capatului unei tevi sau conectarea unei tevi cu un agregat.

Fitingul pentru asamblare si etansare rapida rezolva problema tehnica propusa prin
aceea ca este alcatuit dintr-un stut filetat exterior, si un element de strangere, la care stutul este
gaurit interior si prevazut, la ambele capete, cu niste perechi de arcuri disc, care sunt com-
primate prin infiletarea si strdngerea cu doua piulite speciale, filetate la interior si gaurite con-
centric, tevile avand acelasi diametru exterior, fiind blocate si etansate rapid. intr-un exemplu
alternativ de realizare, stutul prezinta un capat filetat exterior si gaurit interior, in care sunt
montate ingropat niste arcuri disc, iar la capatul opus prezintd un dop ce obtureaza capatul tevii
metalice. Intr-un alt exemplu alternativ de realizare, stutul prezinta un capat filetat exterior gi
gaurit la interior, in care sunt montate ingropat niste arcuri disc, si la capatul opus prezinta un
alt filet exterior, care se infileteaza intr-un agregat, iar intre filete existd 0 zona exterioara
profilatd pentru strangere cu cheia.

Folosirea acestui tip de fiting conduce la urmatoarele avantaje: reduce durata de asam-
blare, mareste gradul de etansare dintre cele doua componente si elimina costurile supli-
mentare pentru prelucrarea mecanica.

Se dau in continuare mai multe exemple de realizare a inventiei, in legatura cu fig. 1...3,
ce reprezinta:

- fig. 1, fiting de conexiune dintre doua tevi;

- fig. 2, fiting cu dop;

- fig. 3, fiting de conexiune cu un agregat.

Fitingul pentru asamblare si etansare rapida, conform fig. 1, destinat conexiunii dintre
doua tevi metalice 1 si 2 cu acelasi diametru exterior, este constituit dintr-un stut 5 gaurit interior
si filetat exterior, in care sunt introduse coaxial tevile 1 si 2, care sunt blocate de doua perechi
de arcuri 7 disc, montate ingropat in capetele stutului 5. Prin strangerea cu cele doua piulite
speciale 3 si 6, filetate pe interior gi gaurite concentric, aflate in capetele stutului 5, se reali-
zeaza conexiunea dintre cele doua tevi metalice 1 si 2.
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Fitingul pentru asamblare si etangare rapida, conform fig. 2, destinat obturarii unei tevi
metalice, este constituit dintr-un stut 8 care, la unul dintre capete, este filetat exterior si gaurit
interior, pentru introducerea tevii 1, avand montate ingropat niste arcuri disc 7. Teava este fixata
prin strangerea arcurilor 7 disc cu piulita speciala 3, iar la celalalt capat stutul 8 prezinta un dop
negaurit, pentru obturarea capatului tevii 1.

Fitingul pentru asamblare si etansare rapida, conform fig. 3, destinat conexiunii unei tevi
metalice cu un agregat, este constituit dintr-un stut 9 filetat exterior la unul dintre capete, pentru
infiletarea cu o piulitd speciald 3, care comprima arcurile 7 disc montate ingropat in stut,
etangand teava 1. La capatul opus stutul 9 are un alt filet exterior care se infileteaza intr-un
agregat, iar intre filete exista o zona exterioara, profilata pentru strangere cu cheia fixa.
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Revendicari

1. Fiting pentru asamblare si etansare rapida a doua tevi metalice (1, 2), cuprinzand un
stut filetat exterior si un element de stréangere, caracterizat prin aceea ca stutul (5) este gaurit
interior, fiind prevazut la ambele capete cu niste perechi de arcuri disc (7), care sunt compri-
mate prin infiletarea si strangerea cu doua piulite speciale (3, 6), filetate la interior si gaurite
concentric, tevile (1, 2) avand acelasi diametru exterior, fiind blocate si etansate rapid.

2. Fiting pentru asamblare si etansare rapida, cuprinzand un stut filetat exterior si un
element de strangere, caracterizat prin aceea ca stutul (8) prezinta un capat filetat exterior si
gaurit interior, in care sunt montate ingropat niste arcuri disc (7), iar la capatul opus prezinta un
dop ce obtureaza capatul tevii metalice (1).

3. Fiting pentru asamblare si etansare rapida, cuprinzand un stut filetat exterior si un
element de strangere, caracterizat prin aceea ca stutul (9) prezinta un capat filetat exterior si
gaurit la interior, in care sunt montate ingropat niste arcuri disc (7), si la capatul opus prezinta
un alt filet exterior, care se infileteaza intr-un agregat, iar intre filete existad o zona exterioara
profilatd pentru strangere cu cheia.
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Fig. 1




RO 127085 B1

51) Int.Cl.
F16L 37/084 (200607

8

Fig. 2
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Fig. 3
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