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Inventia se refera la un procedeu si un sistem termo-hidroizolant format din mai multe
straturi de masa bituminoasa si un strat de polistiren expandat sau extrudat, destinat lucrarilor
de termo-hidroizolare a teraselor si planseelor din beton, la lucrérile de reabilitare termica
si hidrofugare a teraselor si planseelor de la ultimul nivel, peste structura veche existenta,
sau peste o structurd nou construita.

Din colectia de brevete este cunoscut documentul US 4670071 (COOPER, 02.06.1987)
care se refera la un procedeu de realizare a unui sistem, utilizat la hidroizolarea acoperisurilor
tip terasa ale cladirilor, sistem format din mai multe straturi de masa bituminoasa intre care
este intercalat un strat izolant din polistiren.

De asemenea, se mai cunoaste din cererea de brevet de inventie FR 2552801 A1
(GEISEN, 05.04.1985) un sistem de termo-hidroizolare a acoperisurilor tip terasa, format
din placi din polistiren fixate intre straturi de etansare lipite la cald sau la rece.

Mai este cunoscut sistemul termo-hidroizolant de reabilitare termica si hidroizolare
a teraselor si a plangeelor, care contine in alcatuirea lui un strat de difuzie, o membrana cu
continut de bitum oxidat, un strat de polistiren extrudat, o sapa de beton de minimum 5-6 cm,
avand rolul de a fixa polistirenul de stratul suport prin lestare si doua straturi de membrane
bituminoase.

Dezavantajele acestui sistem constau in faptul ca sapa de beton din alcatuirea
sistemului mareste incarcarea mecanica a constructiei, timpul de executie, precum si costul
ridicat.

Este cunoscut de asemenea sistemul de hidroizolare format dintr-o membrana
bituminoasa cu bitum oxidat, peste care se pozeaza un carton bitumat.

La nivelul acoperisului temperatura acestuia ajunge varala 70...80°C, iarin acest caz,
membrana din bitum oxidat are dezavantajul ca se topeste si curge, iar cartonul bitumat
imbatraneste relativ repede, se imbiba cu apa si putrezeste.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia constéinrealizarea unui sistem cu functie
multipla, de termoizolare si de hidrofugare a teraselor si planseelor, iar structura si
caracteristicile straturilor asigura lipirealor fara fixare mecanica sau lestare, sistemul asigurand
o durata de viata de 15...20 de ani.

Procedeul si sistemul termo-hidroizolant, conform inventiei, inlatura dezavantajele
prin aceea ca se realizeaza un sistem format din mai multe straturi, $ianume: un strat de difuzie
alcatuit dintr-o amorsa si 0 membrana bituminoasa perforata optional, un strat de bariera
de vapori alcatuit dintr-o membrana bituminoasa adeziva prin activare termica, cu o grosime
de 1,5...3 mm pe baza de bitum distilat aditivat cu poliolefine si/sau polimeri de stiren-butadien-
stiren si aditivi de aderenta, avand o armatura compozita alcatuita dintr-o tesaturé minerala
din fibra de sticla cu greutate de 40...100 g/m? sau dintr-o impaslituré de poliester cu greutate
de 100...180 g/m?, armata sau nu cu filamente de fibra de sticla, un strat de termoizolare
alcatuit din niste placi de polistiren expandat sau extrudat, cu grosimea intre 40...400 mm,
placi prevazute la partea inferioara cu niste caneluri de forma dreptunghiulara, trapezoidala
sau alta forma, cu latimi cuprinse intre 1 si 10 mm, cu o adancime a canelurii de 1/2...2/3 din
grosimea placii de polistiren, realizate la distante cuprinse intre 50 $i 300 mm, in scopul cresterii
elasticitatii placii si preluarii curburii suprafetelor de agezare, un strat de caserare alcatuit dintr-o
membrana bituminoasa adeziva prin activare termica, cu o grosime de 1,5...3 mm pe baza
de bitum distilat, aditivat cu poliolefine si/sau polimeri de stiren butadien stiren si aditivi de
aderentd, avand o armatura alcatuita dintr-o tesatura minerala din fibra de sticla, cu greutate
de 40...100 g/m?, sau dintr-o impaslitura de poliester cu greutate de 100...180 g/m? armata
sau nu cu filamente din fibra de sticla si un ultim strat de hidroizolare alcatuit din membrana
bituminoasa cu polimeri elastici sau plastici, autoprotejatd cu granule minerale.
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Avantajele acestui sistem sunt:

- inlatura fixarea mecanica prin dibluri sau adeziv a polistirenului;

- reduce incarcarea in greutate a terasei, prin excluderea sapei de beton;

- asigura sistemului termo-hidroizolant o durata de viata de 15...20 de ani;

- rezistenta la suctiune foarte mare;

- reduce costul executiei, precum si durata acesteia;

- stratul alcatuit din membrana bituminoasa adeziva prin activare termica are dublu
rol de bariera de vapori si de caserare a polistirenului de membrana;

- asigura coeziunea perfecta intre straturi, sistemul lucrand ca un tot unitar.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu figura care
reprezintd o sectiune transversala printr-un sistem termo-hidroizolant, aplicat pe o suprafata
de lucru.

Procedeul si sistemul termo-hidroizolant, conform inventiei, se realizeaza prin aplicarea
succesiva a straturilor pe suprafata de lucru, in felul urmator:

Stratul de difuzie care este format din amorsa bituminoasa 1 si membrana de difuzie
perforatd 2, necesara doar in cazul lucrarilor noi sau in urma decopertéarii totale a izolatiei
vechi, pentru asigurarea aderentei la suprafata de lucru A.

Stratul de bariera de vapori, constituit din membrana bituminoasa 3, adeziva prin
activare termica, cu o grosime de 1,5...3 mm, aditivata cu poliolefine, polimeri de stiren-butadien
stiren si aditivi de aderenta, avand o armatura compozitd, alcatuita dintr-o tesatura minerala
din fibra de sticla cu greutate de 40...100 g/m? sau dintr-o impaslituré de poliester cu greutate
de 100...180 g/m? armatd sau nu cu filamente din fibrd de sticla, care ofera proprietéti
excelente de aderenta si elasticitate, permitand alungiri la rupere intre 30 $i 50%, durabilitate,
rezistentd mecanica si flexibilitate la rece intre -15 si -30°C, cu o impermeabilitate mai mare
de 60 kPa, prevazuta la partea inferioara si pe banda de lipire laterala cu o folie siliconata
de polipropilena sau polietilena si pe partea superioara cu o folie de polietilena termofuzibila,
prin arderea careia se realizeaza topirea superficiala a stratului superior al membranei 3 pana
la punctul de inmuiere, creand conditile necesare de aplicare prin presare a stratului de
termoizolare, obtindndu-se o coeziune perfecta intre pl&cile de polistiren expandat4, membrana
3 si suprafata de lucru.

Stratul de termoizolare este format din placi de polistiren expandat sau extrudat 4,
cu grosimea intre 40 si 400 mm, rezistenta la o compresiune de minimum 100 kPa, prevazute
la partea inferioara cu niste caneluri a, de forma dreptunghiulara, trapezoidala sau de alta
forma, culatimi cuprinse intre 1 si 10 mm, cu o adancime a caneluriide 1/2...2/3 din grosimea
placii de polistiren, realizate la distante cuprinse intre 50 si 300 mm, in scopul cresterii
elasticitatii placii si preluarii curburii suprafetelor de agezare.

Stratul de caserare, care este alcatuit din membrana bituminoasa, termoadeziva 3,
se aplica prin pozare peste placile de polistiren expandat 4, cu suprapunere de 100 mm pe
zona laterala si de capat. Prin incélzirea stratului superior al membranei 3 cu flacara unui
arzator cu gaz, se realizeaza transferul termic catre stratul inferior al membranei 3, se activeaza
termic adezivitatea materialului in contact direct cu placa de polistiren expandat 4, realizand
caserarea placilor cumembrana bituminoasa 3, in acelasi timp, prin incalzirea stratului superior
pana la punctul de inmuiere, se realizeaza si lipirea de stratul hidroizolant, format din
membrana bituminoasa 5 autoprotejata cu granule minerale.

Stratul hidroizolant, format din membrana bituminoasa 5, care are o greutate intre 3,5
$i6 kg/m? si o grosime intre 2,5 si 5 mm si este alcatuita din bitum distilat, aditivat cu poliolefine
si polimeri elastici si/sau plastici, care contribuie semnificativ la cresterea flexibilitatii membranei
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(0...25°C), rezistentei laimbatranire silaimbunatatirea caracteristicilor elastice si de aderent3,
sifiller de calcar cuprins intre 30 si 50%. Membrana bituminoasa 5 este prevazuta cu o arma-
turd din impaslitura de poliester cu greutate de 120...180 g/m?, ranforsata cu filamente
longitudinale si/sau transversale din fibra de sticla sau cu o armatura din fibra de sticla cu
o greutate de 50...180 g/m?, care confera o buna rezistenta la solicitéri mecanice si o buna
stabilitate dimensionala la variatii mari de temperatura. Partea superioard a membranei este
protejata cu granule minerale sub forma de paiete, acestea avand deopotriva un rol de protectie
impotriva degradariimembranei sub actiunea razelor UV, cat siunrol estetic. Partea inferioara
a membranei este protejata de un film termofuzibil de polietilena cu o grosime de 7...8 um.

Procedeul de realizare a sistemului termo-hidroizolant, conform inventiei, cuprinde
urmatoarele faze:

- decaparea ultimului strat din hidroizolatia veche sau decaparea totala pana la sapa
de egalizare;

- amorsarea suprafetelor ce urmeaza a fi izolate cu 0 amorsa bituminoasa 1;

- se pozeaza membrana de difuzie 2, pe suprafata, fara sa fie lipita;

- pozarea stratului bariera de vapori pe suprafata terasei, indepartand in acelasi timp
folia siliconata, prevazuta la partea inferioaréa a membranei, precum si banda laterald, siliconata,
de pe zona de lipire laterald. Membrana bitumata termoadeziva va avea suprapuneri de
100 mm pe banda laterala si de capat, si datorita adezivitatii amestecului bituminos la tempera-
tura ambianta, membrana esta fixata in semiaderenta de suprafata suport;

- aplicarea flacarii pe suprafata superioard a membranei 3 activeaza aditivii termo-
aderenti, inglobati in masa bituminoasa, marind adezivitatea acesteia si realizand astfel o
aderenta totala pe suprafata suport si, in acelasi timp, prin topirea stratului superior al mem-
branei, se creeaza conditiile necesare pentru a se aplica stratul de termoizolare din placi
flexibile de polistiren 4;

- aplicarea pe masa bituminoasa topita, prin presare si mentinere pana la racire a
stratului de placi flexibile de polistiren 4;

- se pozeaza, pe toata suprafata, stratul din membrana bituminoasa, termoadeziva 3,
peste placile de polistiren 4, efectudndu-se suprapunerile longitudinale si transversale
necesare;

- se aplica flacara pe suprafata superioara a suprapunerilor longitudinale si transversale,
si se preseaza usor, asigurand lipirea completa a suprapunerilor intre ele.

- se aplica stratul final hidroizolant, care este membrana bituminoasa 5 cu granule
minerale, prin termosudare pe toata suprafata. Prin aceasta operatie, se realizeaza transferul
termic catre stratul inferior al membranei termoadezive, care va casgera placile de polistiren
si, in acelasi timp, lipirea intre ele a celor doua membrane.
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Revendicari

1. Sistem termo-hidroizolant, destinat lucrarilor de termo-hidroizolare a teraselor si
plaseelor de beton, reabilitarii termice si hidrofuge a teraselor si plangeelor de la ultimul nivel,
constituit din membrane bituminoase autoadezive, armate cu fibra de sticla, intre care este
dispus un strat de polistiren, caracterizat prin aceea ca este alcatuit dintr-o succesiune de
straturi, un prim strat de difuzie (A) format dintr-o amorsa bituminoasa (1) si o membrana de
difuzie (2), perforata, un al doilea strat bariera de vapori (B), constituit dintr-o membrana
bituminoasa (3), termoadeziva, avand 0 armatura compozita, membrana (3) prevazuta la partea
inferioara si pe banda de lipire laterala cu o folie siliconata de polipropilena si pe partea
superioara cu o folie de polietilena termofuzibild, un al treilea strat de termoizolare (C) format
din placi de polistiren (4), prevazute, la partea inferioara, cu niste caneluri (a) de forma
dreptunghiulara, trapezoidalé sau de alta forma, cu Iatimi cuprinse intre 1 $i 10 mm, adancimea
canelurii (a) fiind de 1/2...2/3 din grosimea placii de polistiren (4), realizate la distante cuprinse
intre 50 si 300 mm, un al patrulea strat de caserare (D) alcatuit din membrana bituminoasa
(3), termoadeziva, avand o armatura compozita, si un ultim strat hidroizolant (E), alcatuit dintr-o
membrana bituminoasa (5), prevazuta cu o armatura dintr-o impaslitura de poliester cu greutate
de 120...180 g/m? ranforsaté cu filamente longitudinale si/sau transversale din fibra de sticl3,
membrana bituminoasa (5) ce este protejata la partea superioara cu granule minerale sub
forma de paiete si la partea inferioara cu un film termofuzibil de polietilena.

2. Sistem termo-hidroizolant, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca
membrana bituminoasa (3), termoadeziva are o grosime de 1,5...3 mm, aditivata cu poliolefine,
polimeri de stiren/butadien stiren si aditivi de aderentd, arméatura compozita fiind formata dintr-o
tesatura minerala din fibra de sticld, cu greutate de 40...100 g/m?, sau dintr-o impaslitura de
poliester cu greutate de 100...180 g/m?, armata sau nu cu filamente din fibra de sticl&, ce permit
alungirila rupere intre 30 si 50%, durabilitate, rezistenta mecanica si flexibilitate la rece intre
-15 i -30°C si o impermeabilitate mai mare de 60 kPa.

3. Sistem termo-hidroizolant, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca
membrana bituminoasa (3), termoadeziva este prevazuta la partea inferioara si pe banda de
lipire laterald cu o folie siliconatd de polipropilena si pe partea superioara cu o folie de
polietilena termofuzibild, prin arderea careia se realizeaza topirea superficiald a stratului
superior al membranei (3) pana la punctul de inmuiere, crednd conditiile necesare de aplicare
prin presare a urmatorului strat de termoizolare (C).

4. Sistem termo-hidroizolant, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca
membrana bituminoasa (5) ce intra in componenta stratului hidroizolant (E) are o greutate
intre 3,5 si 6 kg/m? si o grosime intre 2,3 si 5 mm, este alcatuita din bitum distilat, aditivat cu
poliolefine si polimeri elastici si/sau plastici, care conduc la cresterea flexibilitatii membranei
la0...25°C, arezistentei laimbatranire, imbunatatirea caracteristicilor elastice si de aderent3,
si prezentand filler de calcar cuprins intre 30 si 50%.

5. Sistem termo-hidroizolant, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca placile
(4) de polistiren expandat sau extrudat au grosimea intre 55 gi 400 mm si o rezistenta la
compresiune de minimum 130 kPa.
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