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(57) Rezumat:

Inventia se referd la o structura din tole, destinata
realizarii unui miez magnetic pentru confectionarea unei
bobine electrice cu care este echipat, de preferinta un
transformator, convertizor sau o bobina de inductie,
precum si la un procedeu de realizare a unei astfel de
structuri. Structura conform inventiei este formata din
niste tole (1, 2 si 3) de margine, de continut primara si,
respectiv, de continut secundara, precum si dintr-o
carcasa (C) de calibrare si fixare, alcatuita dintr-un corp
(4) si dintr-un capac (5), fiecare dintre tole (1, 2 si 3)
avand o forma de "T" cu picior curbat si cate una dintre
niste portiuni (a, i $i q) de contact verticale, cate una
dintre nigte portiuni (b, j si r) de transfer si, respectiv,
cate una dintre niste portiuni (¢, k si s) de lucru, intre
fiecare dintre portiunile (a, i $i q) de contact si portiunile
(c, k si s) de lucru ale fiecareia dintre tole (1, 2 si 3)
fiind practicata cate una dintre niste ferestre (d, 1 sit) de
dimensiuni diferite, crescatoare de la tola (1) de
margine catre tola (3) de continut secundara, avand
aceleasi dimensiuni cu cele ale unor degajari(e, msin)
prevazute in dreptul unor capete (h, o si w) ale porti-
unilor (b, j si r) de transfer. Procedeul conform inventiei
consta in aceea ca se formeaza niste coroane circulare,
fiecare fiind constituita din cate patru din fiecare dintre

tole (1, 2 si 3), care se monteaza prin conjugare, una in
continuarea celeilalte, avand portiunile de contact
pozitionate in afara coroanelor circulare, un pachet (D)
de coroane circulare (E si F) fiind calibrat si fixat intr-un
locas (e) al corpului (4) carcasei (C) de calibrare, ce
este inchis de capac (5), dupa care carcasa (C) este
dispusa pe o carcasa (6) a unei bobine (H) electrice si
sunt realizate legaturile electrice.
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Structura de tole si procedeu
de realizare a acesteia

Inventia se refera la o structura de tole destinata realizarii unui miez
magnetic pentru echiparea unei bobine electrice apartinand de preferinta unui
transformator, convertizor sau bobina electrica de inductie precum si la un
procedeu de realizare a unei astfel de structuri.

Sunt cunoscute structuri din tole care cuprind niste tole stantate in
formade"1",de" E "saude " U " asamblarea intre ele formand un pachet
care realizeaza o infasurare din aceste tole si un miez magnetic cu care este
echipat orice bobina electrica.

Dezavantajele acestor structuri de tole constau in aceea ca: au o durata
de functionare relativ redusa datorita unui schimb termic defectuos cu mediul
exterior, o racire ineficienta care afecteaza functionarea in parametrii normali;
prezinta absortie relativ redusa a liniilor de cAmp magnetic de citre
infasurarea de tole datorita construirii si dispunerii ei pe un singur plan
transversal care infagoara carcasa solenoidului a pachetului de tole stantate si
asamblate "I +I1","I+E","I+U".

Sunt cunoscute procedee de realizare a unei structuri de tole care
cuprind stantarea tolelor in formade "I ", " E " saude " U ", asamblate intre
ele pentru obtinerea unui miez magnetic plasat intr-o carcasa prin care sunt
inchise liniile de cAmp magnetic.

Dezavantajele acestor procedee constau in aceea ca datorita
functionarii intr-un regim ridicat de temperatura este necesara o racire
suplimentara a tolelor ca de exemplu in cazul transformatoarelor si bobinelor
de inductie, iar vibratiile conduc la deplasari relative a tolelor in pachetul
asamblat.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in dirijarea
controlata a liniilor de cAmp magnetic in conditiile asigurarii unei pozitionari
stabile a tolelor intr-un pachet care reduce la minimum vibratiile din timpul
functionarii si respectiv valoarea maxima a temperaturii de functionare.

In urma incercarilor ficute cu miezuri magnetice realizate cu tole in
formede"1"," E "saude " U " nu a putut fi obtinuta o dirijare controlata a
liniilor de cAmp magnetic deoarece pachetul de tole care infagoara bobina
electrica este dispus intr-un plan transversal pe axa ei. Prin modificarea formei
tolelor si anume folosirea unor tole in forma de " T " rabatat la 90° cu picior
curbat, cu care se obtine un pachet de tole dispuse paralel cu bobina electrica
care va determina functionarea in regim pasiv, cu absortia curentului electric
de inductie din infasurarile de tole ale bobinei electrice in structura de tole
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unde se formeaza ca un curent electric de inductie circular. Pachetul de tole al
acestei structuri este montat intr-o carcasa de calibrare si fixare. Temperatura
maxima are un domeniu cuprins intre 50°...70°C datorita unei riciri intense
ca urmare a unei suprafete de schimb de céldura cu o arie relativ mare a
carcasei de calibrare si fixare.

Structura conform inventiei inldtura dezavantajele ardtate mai inainte
prin aceea ca, este formata din niste tole de margine, de continut primare si
respectiv de continut secundare, precum si dintr-o carcasi de calibrare si
fixare alcatuita dintr-un corp si dintr-un capac, fiecare dintre tole avand o
forma de " T "cu picior curbat si cate una dintre niste portiuni de contact
verticald, cate una dintre niste portiuni de transfer si respectiv cate una dintre
niste portiuni de lucruy, intre fiecare din portiunile de contact si portiunile de
lucru, fiecareia dintre tole este practicata cate una dintre niste ferestre, de
dimensiuni diferite crescatoare de la tola de margine cétre tola de continut
secundara si aceleasi dimensiuni cu cele ale unor degajari, prevazute in
dreptul unor capete ale portiunilor de transfer.

O alta caracteristica tehnica a structurii consta in aceea cé, o carcasa
are capacul prevazut cu o decupare centrala, delimitatd de un guler de ghidare
si fixare prevazut cu filet pe interior, concentric cu un perete circular exterior
care delimiteaza un locas deschis inferior, iar corpul are niste pereti circulari
concentrici, interior $i exterior care delimiteaza un locas deschis superior care
comunici cu exteriorul si prin niste ferestre practicate in peretele exterior si
fundul corpului, in locas fiind plasate niste coroane circulare (saibe) inferioare
de margine, superioare de margine, intermediare de continut primar, de
continut secundar, iar coroanele circulare (saibele) intermediare de continut
primar si respectiv de continut secundar alterneazi in montaj.

Procedeul conform inventiei inlitura dezavantajele ardtate mai
inainte prin aceea ca, fiecare dintre saibele inferioare de margine, superioare
de margine, intermediare de continut primar si intermediare de continut
secundar este obtinut prin cuplarea intre ele a cate patru tole de margine,
pentru saibele de margine inferioare si superioare si din cate patru tole de
continut primare, pentru saibele intermediare de continut primar si din patru
tole de continut secundare pentru saibele intermediare de continut secundar,
tolele avand portiunile de contact rabatate la 90° inspre exteriorul unui
segment de arc de cerc format din portiunilor de transfer impreuna cu
portiunile de lucru, iar curburilor portiunilor de lucru patrund cu niste capete
in ferestrele tolelor urmatoare, si respectiv niste capete ale portiunilor de
transfer sunt pozitionate si fixate in dreptul unor zone de rabatare a portiunilor
de contact, rezultd in final un pachet de saibe inferioare de margine,
superioare de margine, intermediare de continut primar §i respectiv de
continut secundar, cu portiunile de contact dispuse in exteriorul pachetului in
patru grupe care sunt pozitionate in ferestrele corpului si fixate prin infiletare
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cu capacul, iar corpul care contine pachetul de saibe fiind montat pe carcasa
bobinei electrice, grupele constituite din portiunile de contact se conecteaza
fiecare cu fiecare dintre cele patru pachete formate de tole care infasoara
carcasa bobinei.

Structura si procedeul conform inventiei prezinta urmatoarele
avantaje:

- constructie compacta si robusta;

- montare si demontare relativ ugoara;

- asigurd o ricire superioara datoritd unui transfer termic eficient intre carcasa
si mediul inconjurator;

- elimina efectul curentilor reziduali indusi si a curentilor electrostatici.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legitura cu

fig.1... fig.8 care reprezinta:

- fig.1, vedere in plan a unei tole simple si de margine;

- fig.2, vedere in plan a unei tole simple $i de continut primare;

- fig.3, vedere in plan a unei tole simple si de continut secundare;

- fig.4, vedere de ansamblu a unui capac de carcasa de calibrare si fixare;

- fig.5, vedere de ansamblu a unui pachet de coroane de cerc (saibe);

- fig.6, vedere de ansamblu a unui corp de carcasa de calibrare gi fixare;

- fig.7, sectiune a unei bobine electrice cu structura de tole ca miez magnetic;
- fig.8, vedere de sus a unei bobine electrice cu structura de tole ca miez
magnetic.

Structura de tole conform inventiei este formata din niste tole 1, 2 si 3
de margine, de continut primare $i respectiv de continut secundare precum si
dintr-o carcasa C de calibrare si fixare alcatuitd dintr-un corp 4 si un capac 5.

Tola 1 in forma de " T "cu picior curbat este realizata prin stantare si
are o portiune a de contact verticala si niste portiuni b si ¢ de transfer si
respectiv de lucru. Acest picior curbat are forma unui segment de arc de cerc
fata de care portiunea a este rabatati la 90°. Intre portiunile a si ¢ este creata
prin stantare o fereastra d avand aceleasi dimensiuni cu cele ale unei degajari e
stantata in portiunea b.

Tola 2 in forma de " T "cu picior curbat este realizata prin stantare si
are o portiune i de contact verticala si niste portiuni j si k de transfer si
respectiv de lucru. Acest picior curbat are forma unui segment de arc de cerc
fata de care portiunea i este rabatata la 90°. intre portiunile i si k este creata
prin stantare o fereastra 1 avind aceleasi dimensiuni cu cele ale unei degajart
m stantata in portiunea j.

Tola 3 in forma de " T "cu picior curbat este realizata prin stantare si
are o portiune g de contact verticala si niste portiuni r si s de transfer si
respectiv de lucru.

Acest picior curbat are forma unui segment de arc de cerc fata de care
portiunea q este rabatata la 90°. Intre portiunile q si s este creata prin stantare o
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fereastrd t avand aceleasi dimensiuni cu cele ale unei degajari u stantata in
portiunear.

Tola 7 in forma de "I ", este realizata prin stantare si are litimea
egala cu latimea portiunilor de contact.

Carcasa C de calibrare si fixare este formata din corpul 4 si din
capacul 5 si este realizata dintr-un material diamagnetic, intrd iIn componenta
structurii de tole 1, 2 si 3 51 In care se realizeazi montajul acestora.

Bobina electrica H, ca transformator, convertor sau bobina de inductie
are in componenta o carcasa 6 circulara cu niste pachete de tole de grosimea f°
cu carcasa C avand structura D de tole 1, 2 si 3 fixata in ea i care este montata
la superiorul carcasei 6 prin intermediul capetelor exterioare, respectiv
interioare ale portiunilor de contact ale pachetelor I de tole, cuplate la capetele
pachetelor K de tole.

Un procedeu de realizare a structurii de tole se prefigureaza in trei
etape si anume:

Etapa 1 in care se determina dimensiunea si se stanteaza forma bruta
de " T "cu picior curbat a tolelor 1, 2 si 3 dupa care acestea se grupeaza in patru
pachete fiecare de grosimea f°, si respectiv in care se determina dimensiunea §i
se stanteaza forma de " I " a tolelor 7 dupi care acestea se grupeazi in patru
pachete de grosimea f°. La tolele 1, 2 si 3 se Indoaie la 90° portiunile a, i 5i g de
contact fata de portiunile b, ] si r de transfer. Se marcheaza un punct de referinta
pe fiecare pachet de la care se masoara si se traseaza zonele liniilor de indoire
g, 1, v si portiunile ¢, k si s, ferestrele d, | si t 5i degajarile e, m si u la fiecare
told determinandu-i tipul de margine sau de continut in functie de pozitia ei in
pachet. Lungimea fiecaruia dintre segmentele de arc de cerc a portiunilor b, j si
r de transfer ale tolelor 1, 2 si 3 este determinata cu relatia (1)

Larci =2 IIn (D)
in care Larci reprezinta lungimea arcului exterior; r: reprezinta raza arcului.
Lungimea fiecaruia dintre segmentele de arc de cerc a portiunilor ¢, k si s de
lucru ale tolelor 1, 2 si 3 este determinata cu relatia (2)
Larc;=42 I — {2’ (2)
in care Larcsreprezinta lungimea arcului interior; r3 reprezinta raza arcului interior;
f.” reprezinta grosimea portiunilor de contact.
O lungime L. a fiecareia dintre fereastra d si degajarea e este data de relatia (3)
Li=(%+2£)%2Ir: 3)
in care r2 reprezintd raza de mijloc a fiecaruia dintre segmentele de arc de cerc
ale tolelor 1, 2 si 3.
O lungime L a fiecareia dintre fereastra m si degajarea | este data de relatia (4)
Lo=(%+2f" )21l (4)
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7
O lungime L a fiecdreia dintre fereastra t si degajarea u este data de relatia(5) %
Li=%+1" )% 21 (5)
Latimea lo a fiecareia dintre portiunile de transfer b, j si r precum si a fiecareia
dintre degajarile e, m si u este determinati cu relatia (6)
lo=r—r (6)
Latimea li a fiecareia dintre portiunile de lucru ¢, k si s precum si a fiecareia
dintre ferestrele d, | si t este determinata cu relatia (7)
li=n—n=1 (7)
Capacul 5 al carcasei C are forma unei oale prevazute cu o decupare centrala
de raza rs delimitatd de un guler a' de ghidare si fixare prin infiletare precum si
cu un perete exterior z, care formeaza un spatiu deschis inferior in care se
introduce corpul 4.
Corpul 4 al carcasei C are niste pereti ¢’ si d’ circulari concentrici, interiori si
exteriori care delimiteaza un locas e’ deschis superior care comunica cu
exteriorul si prin patru ferestre b’ practicate in peretele d’ exterior si podea.
O arie Ao a capacului 5 este data de relatia (8)

AOZH(I‘24—I‘25) (8)
O inéltime Ho a peretelui z este data de relatia (9)
Ho=f+2g’ 9)

in care g’ reprezinta grosimea podelei si peretilor corpului 4 respectiv a
tavanului si peretilor capacului 5.
O 1naltime H: a gulerului de ghidare si fixare a’ este data de relatia (10)

Hi=12Ho (10)

pe interiorul céruia se practica un filet cu dimensiunea data de relatia (11)
M=Q2r+2g’)1,5 (11)

O arie Aia corpului 4 este data de relatia (12)
A1=A0—2g’ (12)

O inéltime H: a corpului 4 este data de relatia (13)
H:=Ho—-g’ (13)

O 1naltime Hs a ferestrelor b’ practicate in peretele d’ este datd de relatia (14)
H:=f{ +g’ (14)

iar adancimea 1n podea este egala cu latimea zonei liniilor de indoire.

Etapa a-2-a in care se formeaza niste coroane circulare (saibe) din
cate patru tole 1, 2 sau 3 si se monteaza prin conjugare una in continuarea
celeilalte avand portiunile de contact pozitionate inafara saibelor. In pachetul
D de saibe, saiba E inferioara de margine se formeaza din patru tole 1 prin
introducerea a cate unui capat f liber al portiunii ¢ de lucru in fereastra d si
agezarea pe podeaua corpului 4 cu accesul prin ferestrele laterale si prin podea
a zonelor liniilor de indoire, concomitent cu fixarea capetelor h ale portiunilor
b de transfer prin degajarile e 1a zonele g de rabatare ale urmatoarei tole 1
inchizandu-se astfel saiba E inferioara de margine, montajul avand sensul
acelor de ceasornic sau invers acestui sens care este determinat de sensul de
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rabatare al portiunilor a, i si g de contact fatd de portiunile b, j si r de transfer.
Peste saiba E se dispune ca un strat o saiba intermediard de continut primara
care se formeaza cu patru tole 2 de continut primare, prin introducerea a cate
unui capat p liber al portiunii k de lucru in fereastra 1, concomitent cu fixarea
capetelor o ale portiunilor j de transfer prin degajarile m la zonele n de
rabatare ale urmatoarei tole 2, inchizandu-se astfel saiba intermediara de
confinut primar, la care sensul de montare a celor patru tole 2 este acelasi cu
sensul de montaj al tolelor 1 din saiba E. Peste saiba intermediara de continut
primar se dispune ca un strat o saiba intermediara de continut secundar care se
formeaza cu patru tole 3 de continut secundare, prin introducerea a unui capat
x liber al portiunii s de lucru in fereastra t, concomitent cu fixarea capetelor w
ale portiunilor r de transfer prin degajarile u la zonele v de rabatare ale
urmatoarei tole 3, inchizandu-se astfel saiba_intermediara de continut
secundar, la care sensul de montare a celor patru tole 3 este acelasi cu sensul
de montaj al tolelor 1 din saiba inferioard de margine. Peste saiba intermediara
de continut secundar se dispune ca un strat o alta saiba intermediara de
continut primar care prin dispunerea stratificata si alternativa cu saiba
intermediara de continut secundar se completeaza pachetul de saibe cu saiba F
superioard de margine formata din patru tole 1 in acelasi mod cu montajul
celor patru tole 1 care formeaza saiba E inferioara de margine. Pachetul D de
saibe astfel format se calibreazi si se fixeaza in locasul €’ al corpului 4 cu
zonele g, n si v de indoire fixate in nigele practicate in peretele exterior d’ si
podea si cu cele patru grupe de portiuni a, i si g de contact agezate inafara
podelei corpului 4. Dupa care capacul 5 se va fixa pe corpul 4 prin centrarea si
infiletarea gulerului 2’ pe exteriorul peretelui ¢’ imbracand corpul 4 complet
pe exterior, imobilizand pachetul D de tole din locasul e’ al corpului 4 prin
presarea straturilor de saibe, intregind in acest mod carcasa C de calibrare si
fixare.

Etapa a-3-a In care carcasa C cu structura D de tole fixatd in ea se
dispune pe carcasa 6 a bobinei electrice H conectandu-se cu capetele stdnga
respectiv dreapta a celor patru grupe I de portiuni de contact fiecare de
grosime {* la capetele superioare ale celor patru pachete K fiecare de grosime
f* 1a capetele pachetelor de tole 7 fiecare de grosime f°, inchizand prin acest
montaj final infasurarile de tip " I + K + grup7 " asamblate pe carcasa 6 a
bobinei electrice H.

Structura de tole conform inventiei, ca miez magnetic montat pe
superiorul carcasei 6 circulare a bobinei electrice H functioneaza pe baza
captarii curentului electric de inductie care se formeaza in cele patru infasurari
de tip " I + K +grup7"” din momentul alimentarii bobinei electrice H cu un
curent electric de valoare data, curent electric de inductie care va trece prin
intermediul celor patru grupe I a portiunilor de contact la zonele g, n si v de
indoire 1n interiorul structurii de tole si care trece prin portiunile de transfer b,
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j sirla portiunile ¢, k si s de lucru unde se va forma ca un curent electric de
inductie circular a carui sens de lucru este acelasi cu sensul montarii tolelor 1,
2 51 3 din saibele E...F care formeaza pachetul D. Curentul electric de inductie
circular genereaza in jurul carcasei C un camp magnetic local avand sensul
liniilor de camp determinat cu regula burghiului, si va interactiona cu liniile de
camp magnetic ale bobinei H in doud moduri:

fn cazul in care, sensul de lucru al curentului de inductie circular
format in structura D este acelasi cu sensul curentului electric din bobina H,
regula burghiului determina sensul liniilor acestui camp magnetic local ca
pornind de la partea superioara prin decuparea y spre partea inferioara a
carcasei C. Acest sens de lucru al curentului de inductie circular care datorita
actiunii conjugate dintre liniile de cAmp magnetic locale cu liniile cAmpului
magnetic al bobinei H, cauzeaza un efect de dirijare controlati a tuturor
liniilor de camp magnetic care traverseaza partea superioara a carcasei C prin
decuparea y a carcasei C, acest efect de dirijare controlata actionand ca un
efect de disipare a structurii de tole.

in cazul in care, sensul de lucru al curentului de inductie circular
format in structura D este invers cu sensul curentului electric din bobina H,
regula burghiului determina sensul liniilor acestui camp magnetic local ca
pornind de la partea inferioara prin decuparea y spre partea superioara a
carcasei C. Acest sens invers de lucru al curentului de inductie circular,
datorita actiunii conjugate dintre liniile de cimp magnetic local cu liniile
campului magnetic al bobinei H, cauzeaza un efect de dirijare controlata a
tuturor liniilor de camp magnetic care traverseaza partea inferioara a carcasei
C, respectiv partea superioari a carcasei 6 a bobinei H prin spatiul existent
intre aceasta gi carcasa C, acest efect de dirijare controlata actionand ca un
efect de concentrare a structurii de tole. Ambele efecte de dirijare controlata
de disipare, respectiv de dirijare controlatd de concentrare confera structurii D
ca miez magnetic exterior calitatea de disc electromagetic.

Structura D care echipeaza orice carcasa 6 a unor bobine electrice
se poate folosi la constructia difuzoarelor cu membrane duble si opuse, avand
ca baza cate un taler dotat cu cate un guler construit dintr-un material
feeromagnetic, cu care se centreaza pe de-o parte si de alta a decupérii y a
carcasei C si se leaga intre ele cu un resort care va trece prin decuparea y.

Structura D care echipeaza o carcasa 6 cilindrica a unei bobine
electrice care se poate folosi la constructia unor motoare electrice in sistem
bield — manivela avand un magnet permanent in loc de piston a cirui detenta
este provocata de alimentarea bobinei electrice cu un curent electric de
exemplu 1 amper si cu tensiunea de 12 volti, incepdnd cu momentul cand
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pistonul se afld in bobina electrica sub structura C la PMI si alimentarea
bobinei electrice dureaza cat pistonul executa cursa dintre PMI catre PME
care se localizeaza la partea inferioara a bobinei electrice, alimentare realizata
cu un distribuitor electric rotativ montat pe arborele cotit.

Temperatura de lucru are o valoare de 50°C, iar vibratiile apar numai
in pachetul de tole 7 in forma de " 1 " si sunt atenuate de carcasa C.
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Revendicari

1. Structura de tole montata in legatura cu o bobina electrica prevazuta cu
o carcasd circulara, caracterizata prin aceea ca este formati din niste tole (1,
2 51 3) de margine, de continut primara si respectiv, de continut secundari,
precum si dintr-o carcasa (C) de calibrare si fixare, alcituitd dintr-un corp (4)
si dintr-un capac (5), fiecare dintre tole (1, 2 5i 3) avand o formade " T " cu
picior curbat si cite una dintre niste portiuni (a, i si q) de contact verticala,
cate una dintre niste portiuni (b, j si r) de transfer si respectiv cate una dintre
niste portiuni (¢, Kk si s) de lucru, intre fiecare din portiunile (a, i 51 q) de
contact si portiunile (¢, k si s) de lucru, fiecareia dintre tole (1, 2 si 3) este
practicata cate una dintre niste ferestre (d, 1 si t), de dimensiuni diferite
crescitoare de la tola (1) de margine catre tola (3) de continut secundara si
aceleasi dimensiuni cu cele ale unor degajari (e, m si n), prevazute in dreptul
unor capete (h, o i w) a portiunilor (b, j si r) de transfer.

2. Structura conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea ci, o
carcasa (C) are capacul (5) in forma de oald previzut cu o decupare (y)
centrald, delimitatd de un guler (a’) de ghidare si fixare delimitat la exterior de
un perete (z), iar corpul (4) are niste pereti (¢’ si d’) circulari concentrici,
interior $i exterior care delimiteaza un locas (e’) deschis superior care
comunica cu exteriorul si prin niste ferestre (b’) practicate in peretele (d”) si
podea, in locasul (¢’) fiind plasate niste coroane circulare (saibe) (E....F)
inferioare de margine, intermediare de continut primar, intermediare de
continut secundar care alterneaza in montaj.

3. Procedeu de realizare a structurii, aplicat pentru realizarea unei
structuri conform revendicérilor 1 si 2, caracterizat prin aceea ca fiecare
dintre saibele ( E ) inferioare de margine, intermediare de continut primar,
intermediare de continut secundar si ( F ) superioare de margine este obtinut
prin cuplarea intre ele a cate patru tole (1) de margine, pentru saibele ( E si F)
de margine inferioare §i superioare, din cate patru tole (2) de continut primare
pentru saibele intermediare de continut primar si din patru tole (3) de continut
scundare pentru saibele intermediare de continut secundar, tolele (1, 2 si 3)
avand portiunile (a, i i q) rabatate la 90° fata de portiunile (b, j si r) de
transfer si situate in exteriorul gsaibelor obtinute prin patrunderea concomitenta
a portiunilor (b, j si r) de transfer, impreuna cu portiunile (¢, k si s) de lucru,
cu nigte capete (f, p si x) in ferestrele (d, 1 5i t) ale tolelor (1, 2 si 3) urmétoare,
iar nigte capete (h, o si w) ale portiunilor (b, j si r) de transfer sunt
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pozitionate si fixate in dreptul unor zone (g, n si v) de rabatare a portiunilor
(a, 151 q) de contact, in final rezultand un pachet (D) de saibe ( E....F)
inferioare de margine, intermediare de continut primar, respectiv de continut
secundar si superioare de margine, cu portiunile (a, i si q) de contact dispuse
in exteriorul pachetului (D) in patru grupe (I) care sunt pozitionate si fixate in
ferestrele (b”) ale corpului (4), carcasa (C) care contine pachetul (D) de saibe
(E....F), fiind montat pe carcasa (6) a bobinei electrice (H), grupele (I)
constituite din portiunile (a, i i q) de contact cuplandu-se cu capetele stanga
respectiv dreapta la capetele superioare ale grupelor (K) si inchizand
infasurarile de tole pe carcasa (6) cu grupele formate din niste tole (7) stantate
in formade"1".
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Fig.l

fig.2

fig.3
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Structura de tole si procedeu
de realizare a acesteia

Inventia se referd la o structura de tole destinata realizérii unui miez
magnetic pentru echiparea unei bobine electrice apartinand de preferinti unui
transformator, convertizor sau bobina electrica de inductie precum si la un
procedeu de realizare a unei astfel de structuri.

Sunt cunoscute structuri din tole care cuprind niste tole stantate in
formade"I",de " E "saude " U " asamblarea intre ele formand un pachet
care realizeaza o infagurare din aceste tole si un miez magnetic cu care este
echipat orice bobina electrica.

Dezavantajele acestor structuri de tole constau in aceea ca: au o durata
de functionare relativ redusa datorita unui schimb termic defectuos cu mediul
exterior, o ricire ineficienta care afecteaza functionarea in parametrii normali;
prezinta absortie relativ redusa a liniilor de camp magnetic de catre
infasurarea de tole datoritd construirii $i dispunerii ei pe un singur plan
transversal care infagoara carcasa solenoidului a pachetului de tole stantate si
asamblate "I+I","I+E", "I+U".

Sunt cunoscute procedee de realizare a unei structuri de tole care
cuprind stantarea tolelor in formade "I ", " E " saude " U ", asamblate intre
ele pentru obtinerea unui miez magnetic plasat intr-o carcasa prin care sunt
inchise liniile de cAmp magnetic.

Dezavantajele acestor procedee constau in aceea ca datorita
functiondrii intr-un regim ridicat de temperatura este necesara o ricire
suplimentara a tolelor ca de exemplu in cazul transformatoarelor si bobinelor
de inductie, iar vibratiile conduc la deplasiri relative a tolelor in pachetul
asamblat.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in dirijarea
controlati a liniilor de cAmp magnetic in conditiile asigurarii unei pozitionari
stabile a tolelor intr-un pachet care reduce la minimum vibratiile din timpul
functionarii si respectiv valoarea maxima a temperaturii de functionare.

in urma incercarilor ficute cu miezuri magnetice realizate cu tole in
formede"I1"," E "saude " U " nu a putut fi obtinuta o dirijare controlati a
liniilor de cAmp magnetic deoarece pachetul de tole care infagoara bobina
electrica este dispus intr-un plan transversal pe axa ei. Prin modificarea formei
tolelor si anume folosirea unor tole in forma de " T " rabatat la 90° cu picior
curbat, cu care se obtine un pachet de tole dispuse paralel cu bobina electrici
care va determina functionarea in regim pasiv, cu absortia curentului electric
de inductie din intasurarile de tole ale bobinei electrice 1n structura de tole
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unde se formeaza ca un curent electric de inductie circular. Pachetul de tole al
acestei structuri este montat intr-o carcasa de calibrare si fixare. Temperatura
maxima are un domeniu cuprins intre 50°...70°C datoritd unei riciri intense
ca urmare a unei suprafete de schimb de céldura cu o arie relativ mare a
carcasei de calibrare si fixare.

Structura conform inventiei inlaturd dezavantajele aratate mai inainte
prin aceea cd, este formata din niste tole de margine, de continut primare si
respectiv de continut secundare, precum si dintr-o carcasa de calibrare si
fixare alcatuitd dintr-un corp si dintr-un capac, fiecare dintre tole avind o
forma de " T "cu picior curbat si cate una dintre nigte portiuni de contact
verticald, cite una dintre niste portiuni de transfer si respectiv cite una dintre
niste portiuni de lucru, intre fiecare din portiunile de contact si portiunile de
lucru, fiecdreia dintre tole este practicata cate una dintre niste ferestre, de
dimensiuni diferite crescatoare de la tola de margine catre tola de conginut
secundara si aceleagi dimensiuni cu cele ale unor degajari, prevazute in
dreptul unor capete ale portiunilor de transfer.

O alta caracteristica tehnica a structurii consti in aceea ci, o carcasa
are capacul prevazut cu o decupare centrald, delimitata de un guler de ghidare
si fixare prevazut cu filet pe interior, concentric cu un perete circular exterior
care delimiteaza un locas deschis inferior, iar corpul are niste pereti circulari
concentrici, interior gi exterior care delimiteazi un locas deschis superior care
comunica cu exteriorul si prin nigte ferestre practicate in peretele exterior si
fundul corpului, in locag fiind plasate niste coroane circulare (saibe) inferioare
de margine, superioare de margine, intermediare de continut primar, de
continut secundar, iar coroanele circulare (saibele) intermediare de continut
primar gi respectiv de continut secundar alterneaza in montaj.

Procedeul conform inventiei inldturd dezavantajele aritate mai
inainte prin aceea ca, fiecare dintre saibele inferioare de margine, superioare
de margine, intermediare de confinut primar si intermediare de continut
secundar este obtinut prin cuplarea intre ele a céte patru tole de margine,
pentru saibele de margine inferioare §i superioare si din cate patru tole de
continut primare, pentru saibele intermediare de continut primar si din patru
tole de continut secundare pentru saibele intermediare de continut secundar,
tolele avand portiunile de contact rabatate la 90° inspre exteriorul unui
segment de arc de cerc format din porfiunilor de transfer impreuna cu
portiunile de lucru, iar curburilor portiunilor de lucru patrund cu nigte capete
in ferestrele tolelor urmatoare, si respectiv niste capete ale portiunilor de
transfer sunt pozifionate gi fixate in dreptul unor zone de rabatare a portiunilor
de contact, rezulta in final un pachet de saibe inferioare de margine,
superioare de margine, intermediare de continut primar si respectiv de
continut secundar, cu portiunile de contact dispuse in exteriorul pachetului in
patru grupe care sunt pozitionate in ferestrele corpului si fixate prin infiletare
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cu capacul, iar corpul care contine pachetul de saibe fiind montat pe carcasa
bobinei electrice, grupele constituite din portiunile de contact se conecteaza
fiecare cu fiecare dintre cele patru pachete formate de tole care infagoara
carcasa bobinei.

Structura si procedeul conform inventiei prezintd urmatoarele

avantaje:

- constructie compacta si robusta;

- montare §i demontare relativ ugoara;

- asigurd o racire superioara datoritd unui transfer termic eficient intre carcasi
si mediul inconjurator;

- elimina efectul curentilor reziduali indusi si a curentilor electrostatici.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei In legétura cu

fig.1... fig.8 care reprezinta:

- fig.1, vedere in plan a unei tole simple si de margine;

- fig.2, vedere in plan a unei tole simple si de continut primare;

- fig.3, vedere in plan a unei tole simple si de continut secundare;

- fig.4, vedere de ansamblu a unui capac de carcasa de calibrare si fixare;

- fig.5, vedere de ansamblu a unui pachet de coroane de cerc (saibe);

- fig.6, vedere de ansamblu a unui corp de carcasa de calibrare i fixare;

- fig.7, sectiune a unei bobine electrice cu structura de tole ca miez magnetic;
- fig.8, vedere de sus a unei bobine electrice cu structura de tole ca miez
magnetic.

Structura de tole conform inventiei este format& din niste tole 1, 2 i 3
de margine, de continut primare si respectiv de continut secundare precum si
dintr-o carcasa C de calibrare si fixare alcatuita dintr-un corp 4 si un capac 5.

Tola 1 in forma de " T "cu picior curbat este realizata prin stantare si
are o portiune a de contact verticala si niste portiuni b si ¢ de transfer si
respectiv de lucru. Acest picior curbat are forma unui segment de arc de cerc
fata de care portiunea a este rabatata la 90°. Intre portiunile a si c este creati
prin stantare o fereastrd d avand aceleasi dimensiuni cu cele ale unei degajéri e
stantatd in portiunea b.

Tola 2 in forma de " T "cu picior curbat este realizata prin stantare si
are o portiune i de contact verticald si niste portiuni j i k de transfer si
respectiv de lucru. Acest picior curbat are forma unui segment de arc de cerc
fata de care portiunea i este rabatata la 90°. Intre portiunile i si k este creata
prin stantare o fereastrd | avand aceleasi dimensiuni cu cele ale unei degajari
m stantata In portiunea j.

Tola 3 in forma de " T "cu picior curbat este realizatd prin stantare si
are o portiune q de contact verticala si nigte portiuni r si s de transfer si
respectiv de lucru.

Acest picior curbat are forma unui segment de arc de cerc fatd de care
portiunea g este rabatata la 90°. Intre portiunile g si s este creatd prin stantare o
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fereastra t avand aceleasi dimensiuni cu cele ale unei degajari u stantati in
portiunear.

Tola 6 in formade "I ", este realizata prin stantare si are litimea
egala cu latimea portiunilor de contact.

Carcasa C de calibrare si fixare este formata din corpul 4 si din
capacul 5 si este realizata dintr-un material diamagnetic, intra in componenta
structurii de tole 1, 2 si 3 si in care se realizeaza montajul acestora.

Bobina electrica K, ca transformator, convertor sau bobini de inductie
are in componenta o carcasa L circulara cu niste pachete de tole de grosimea {° ,
cu carcasa C avand structura D de tole 1, 2 si 3 fixata in ea si care este montata
la superiorul carcasei L prin intermediul capetelor exterioare, respectiv
interioare ale portiunilor de contact ale pachetelor 8 de tole, cuplate la capetele
pachetelor 9 de tole.

Un procedeu de realizare a structurii de tole se prefigureaza in trei
etape s1 anume:

Etapa 1 in care se determina dimensiunea §i se stanteaza forma bruta
de " T "cu picior curbat a tolelor 1, 2 s5i 3 dupa care acestea se grupeaza in patru
pachete fiecare de grosimea f°, i respectiv in care se determind dimensiunea si
se stanteaza forma de " I " a tolelor 6 dupa care acestea se grupeaza in patru
pachete de grosimea f°. La tolele 1, 2 si 3 se indoaie la 90° portiunile a, i 5i g de
contact fata de portiunile b, j si r de transfer. Se marcheazi un punct de referinta
pe fiecare pachet de la care se mésoara i se traseaza zonele liniilor de indoire
g, 1, v si portiunile ¢, k si s, ferestrele d, | si t 5i degajarile e, m si u la fiecare
tola determinandu-i tipul de margine sau de continut in functie de pozitia ei in
pachet. Lungimea fiecaruia dintre segmentele de arc de cerc a portiunilor b, j si
r de transfer ale tolelor 1, 2 si 3 este determinata cu relatia (1)

Larci =% 2 I1 1y (1)
in care Larc: reprezinta lungimea arcului exterior; ri reprezinti raza arcului.
Lungimea fiecaruia dintre segmentele de arc de cerc a portiunilor ¢, k si s de
lucru ale tolelor 1, 2 si 3 este determinati cu relatia (2)
Larcs =% 211 — {2’ (2)
in care Larcsreprezinta lungimea arcului interior; r3 reprezinta raza arcului interior;
f2’ reprezinta grosimea portiunilor de contact.
O lungime L. a fiecdreia dintre fereastra d si degajarea e este data de relatia (3)
Li=(%+2f>)% 21 (3)
in care r2 reprezintd raza de mijloc a fiecaruia dintre segmentele de arc de cerc
ale tolelor 1, 2 si 3.
O lungime L a fiecéreia dintre fereastra m si degajarea ] este data de relatia (4)
Lo=(%+2) %211 4)
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O lungime L a fiecareia dintre fereastra t si degajarea u este data de relatia(5)

s=%+f")%2r (5)
Liatimea lo a fiecdreia dintre portiunile de transfer b, j §i r precum si a fiecireia
dintre degajdrile e, m si u este determinata cu relatia (6)

lo=ri—r (6)
Litimea | a fiecdreia dintre portiunile de lucru ¢, k si s precum si a fiecéreia
dintre ferestrele d, ] si t este determinata cu relatia (7)

i=rn—n=l (7)
Capacul 5 al carcasei C are forma unei oale prevazute cu o decupare centrala
de raza rs delimitatd de un guler a' de ghidare si fixare prin infiletare precum si
cu un perete exterior z, care formeaza un spatiu deschis inferior in care se
introduce corpul 4.
Corpul 4 al carcasei C are nigte pereti ¢’ §i d’ circulari concentrici, interiori i
exteriori care delimiteaza un locag e’ deschis superior care comunici cu
exteriorul si prin patru ferestre b’ practicate in peretele d’ exterior si podea.
O arie Ao a capacului 5 este datd de relatia (8)

Ao=H(r24—r25) (8)
O 1naltime Ho a peretelui z este data de relatia (9)
Ho=f+2g’ )

in care g’ reprezintd grosimea podelei si peretilor corpului 4 respectiv a
tavanului si peretilor capacului 5.
O inaltime H: a gulerului de ghidare si fixare a’ este data de relatia (10)

Hi=%H (10)

pe interiorul cdruia se practica un filet cu dimensiunea data de relatia (11)
M=Q2r+2¢g)1,5 (1)

O arie A:a corpului 4 este dati de relatia (12)
Ai=Ac-2¢g (12)

O inaltime H: a corpului 4 este data de relatia (13)
H:=Ho—-g’ (13)

O inaltime Hs a ferestrelor b’ practicate in peretele d’ este data de relatia (14)
Hi=f+g’ (14)

iar addncimea in podea este egala cu latimea zonei liniilor de indoire.

Etapa a-2-a in care se formeaza nigte coroane circulare (saibe) din
céte patru tole 1, 2 sau 3 si se monteaza prin conjugare una in continuarea
celeilalte avand portiunile de contact pozitionate inafara saibelor. In pachetul
D de saibe, saiba E inferioara de margine se formeaza din patru tole 1 prin
introducerea a cate unui capat f liber al portiunii ¢ de lucru in fereastra d si
agezarea pe podeaua corpului 4 cu accesul prin ferestrele laterale si prin podea
a zonelor liniilor de indoire, concomitent cu fixarea capetelor h ale portiunilor
b de transfer prin degajarile e la zonele g de rabatare ale urmatoarei tole 1
inchizandu-se astfel saiba E inferioard de margine, montajul avand sensuli
acelor de ceasornic sau invers acestui sens care este determinat de sensul de
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rabatare al portiunilor a, i si g de contact fata de portiunile b, j si r de transfer.
Peste saiba E se dispune ca un strat o saiba F intermediara de continut primara
care se formeaza cu patru tole 2 de continut primare, prin introducerea a cate
unui capat p liber al portiunii k de lucru in fereastra 1, concomitent cu fixarea
capetelor o ale portiunilor j de transfer prin degajarile m la zonele n de
rabatare ale urmatoarei tole 2, inchizindu-se astfel saiba F intermediard de
continut primar, la care sensul de montare a celor patru tole 2 este aceiagi cu
sensul de montaj al tolelor 1 din saiba E. Peste saiba F intermediara de
continut primar se dispune ca un strat o saiba G intermediara de continut
secundar care se formeaza cu patru tole 3 de continut secundare, prin
introducerea a unui capat x liber al portiunii s de lucru in fereastra t,
concomitent cu fixarea capetelor w ale portiunilor r de transfer prin degajarile
u la zonele v de rabatare ale urmatoarei tole 3, inchizidndu-se astfel saiba G
intermediara de continut secundar, la care sensul de montare a celor patru tole
3 este acelasi cu sensul de montaj al tolelor 1 din saiba E inferioara de
margine. Peste saiba G intermediara de continut secundar se dispune ca un
strat o alta saiba intermediara de continut primar care prin dispunerea
stratificatd si alternativa cu saiba intermediara de continut secundar se
completeaza pachetul de saibe cu saiba H superioara de margine formata din
patru tole 1 in acelasi mod cu montajul celor patru tole 1 care formeazi saiba
E inferioard de margine. Pachetul D de saibe astfel format se calibreaza si se
fixeaza 1n locasul e’ al corpului 4 cu zonele g, n si v de indoire fixate in nigele
practicate In peretele exterior d’ si podea si cu cele patru grupe de portiuni a, 1
$1 q de contact agezate inafara podelei corpului 4. Dupa care capacul 5 se va
fixa pe corpul 4 prin centrarea si infiletarea gulerului a’ pe exteriorul peretelui
¢’ imbracand corpul 4 complet pe exterior, imobilizand pachetul D de tole din
locasul €’ al corpului 4 prin presarea straturilor de saibe, intregind in acest
mod carcasa C de calibrare si fixare.

Etapa a-3-a in care carcasa C cu structura D de tole fixata in ea se
dispune pe carcasa L a bobinei electrice K conectindu-se cu capetele stinga
respectiv dreapta a celor patru grupe 8 de portiuni de contact fiecare de
grosime f* la capetele superioare ale celor patru pachete 9 fiecare de grosime
f* ,precum si la capetele pachetelor de tole 7 fiecare de grosime f°, inchizand
prin acest montaj final infasurarile de tip " 8+7+9+6 " asamblate pe carcasa L
a bobinei electrice K.

Structura de tole conform inventiei, ca miez magnetic montat pe
superiorul carcasei L circulare a bobinei electrice K functioneaza pe baza
captarii curentului electric de inductie care se formeaza in cele patru infasurari
de tip " 8+7+9+6 " din momentul alimentdrii bobinei electrice H cu un curent
electric de valoare data, curent electric de inductie care va trece prin
intermediul celor patru grupe 8 a portiunilor de contact la zonele g, n si v de
indoire n interiorul structurii de tole si care trece prin portiunile de transfer b,



- A S o1 OO
A= R R O S

j sirla portiunile ¢, k si s de lucru unde se va forma ca un curent electric de
inductie circular a cérui sens de lucru este acelagi cu sensul montérii tolelor 1,
2 si 3 din saibele E, F, G si H care formeaza pachetul D. Curentul electric de
inductie circular genereaza in jurul carcasei C un cAmp magnetic local avand
sensul liniilor de camp determinat cu regula burghiului, si va interactiona cu
liniile de cdmp magnetic aie bobinei K in doua moduri:

In cazul in care, sensul de lucru al curentului de inductie circular
format in structura D este acelasi cu sensul curentului electric din bobina K,
regula burghiului determina sensul liniilor acestui cdmp magnetic local ca
pornind de la partea superioara prin decuparea y spre partea inferioard a
carcasei C. Acest sens de lucru al curentului de inductie circular care datoritd
actiunii conjugate dintre liniile de cAmp magnetic locale cu liniile campului
magnetic al bobinei K, cauzeaza un efect de dirijare controlata a tuturor
liniilor de camp magnetic care traverseaza partea superioara a carcasei C prin
decuparea y a carcasei C, acest efect de dirijare controlata actionand ca un
efect de disipare a structurii de tole.

in cazul in care, sensul de lucru al curentului de inductie circular
format in structura D este invers cu sensul curentului electric din bobina K,
regula burghiului determina sensul liniilor acestui cAimp magnetic local ca
pornind de la partea inferioara prin decuparea y spre partea superioard a
carcasei C. Acest sens invers de lucru al curentului de inductie circular,
datorita actiunii conjugate dintre liniile de cAmp magnetic local cu liniile
campului magnetic al bobinei K, cauzeaza un efect de dirijare controlatd a
tuturor liniilor de camp magnetic care traverseaza partea inferioara a carcasei
C, respectiv partea superioari a carcasei L a bobinei K prin spatiul existent
intre aceasta si carcasa C, acest efect de dirijare controlata actionand ca un
efect de concentrare a structurii de tole. Ambele efecte de dirijare controlata
de disipare, respectiv de dirijare controlatid de concentrare confera structurii D
ca miez magnetic exterior calitatea de disc electromagetic.

Structura D care echipeaza orice carcasa L a unor bobine electrice
se poate folosi la constructia difuzoarelor cu membrane duble si opuse, avand
ca baza céte un taler dotat cu cate un guler construit dintr-un material
feromagnetic, cu care se centreaza pe de-o parte si de alta a decuparii y a
carcasei C si se leaga intre ele cu un resort care va trece prin decuparea y.

Structura D care echipeaza o carcasa L cilindrica a unei bobine
electrice care se poate folosi la constructia unor motoare electrice in sistem
biela — maniveld avind un magnet permanent in loc de piston a carui detentd
este provocati de alimentarea bobinei electrice cu un curent electric de
exemplu 1 amper i cu tensiunea de 12 volti, incepand cu momentul cand



pistonul se afla in bobina electrica sub structura C la PMI si alimentarea
bobinei electrice dureaza cét pistonul executi cursa dintre PMI catre PME
care se localizeaza la partea inferioard a bobinei electrice, alimentare realizata
cu un distribuitor electric rotativ montat pe arborele cotit.
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in pachetul de tole 6 in forma de " I " si sunt atenuate de carcasa C.



Revendicari

1. Structura de tole montata in legatura cu o bobina electrica prevazuta cu
o carcasd circulard, caracterizati prin aceea ¢ este formatd din niste tolc (1,
2 51 3) de margine, de continut primara si respectiv, de continut secundaré,
precum si dintr-o carcasa (C) de calibrare si fixare, alcatuita dintr-un corp (4)
st dintr-un capac (5), fiecare dintre tole (1, 2 si 3) avand o formd de " T " cu
picior curbat si cate una dintre nigte portiuni (a, i si q) de contact verticala,
cate una dintre niste portiuni (b, j si r) de transfer si respectiv cate una dintre
niste portiuni (¢, k si s) de lucru, intre fiecare din portiunile (a, i si q) de
contact si portiunile (¢, k si s) de lucru, fiecireia dintre tole (1, 2 si 3) este
practicata cate una dintre niste ferestre (d, 1 si t), de dimensiuni diferite
crescatoare de ]a tola (1) de margine catre tola (3) de continut secundara s1
aceleasi dimensiuni cu cele ale unor degajari (e, m si n), prevazute in dreptul
unor capete (h, o §i w) a portiunilor (b, j si r) de transfer.

2. Structura conform revendicarii 1, caracterizati prin aceea ca, o
carcasa (C) are capacul (5) in forma de oala prevazut cu o decupare (y)
centrald, delimitatd de un guler (a”) de ghidare si fixare delimitat la exterior de
un perete (Z), iar corpul (4) are niste pereti (¢’ si d’) circulari concentrici,
interior si exterior care delimiteaza un locas (e”) deschis superior care
comunica cu exteriorul si prin niste ferestre (b”) practicate in peretele (d’) si
podea, in locasul (e”) fiind plasate niste coroane circulare (gaibe) (E....F)
inferioare de margine, intermediare de continut primar, intermediare de
continut secundar care alterneaza in montaj.

3. Procedeu de realizare a structurii, aplicat pentru realizarea unei
structuri conform revendicarilor 1 si 2, caracterizat prin aceea ci fiecare
dintre saibele ( E ) inferioare de margine, ( F ) intermediare de continut
primar, ( G ) intermediare de continut secundar si ( H ) superioare de margine
este obtinut prin cuplarea intre ele a céte patru tole (1) de margine, pentru
saibele ( E si H) de margine inferioare si superioare, din cite patru tole (2) de
continut primare pentru saibele ( F ) intermediare de continut primar si din
patru tole (3) de continut scundare pentru saibele ( G ) intermediare de
continut secundar, tolele (1, 2 si 3) avand portiunile (a, i 51 q) rabatate la 90°
fata de portiunile (b, j si r) de transfer si situate in exteriorul saibelor obtinute
prin patrunderea concomitenta a portiunilor (b, j si r) de transfer, impreuna cu
portiunile (¢, k si s) de lucru, cu niste capete (f, p si x) in ferestrele (d, 1 51 t)
ale tolelor (1, 2 si 3) urmatoare, iar niste capete (h, o si w) ale portiunilor (b, j



si 1) de transfer sunt pozitionate si fixate in dreptul unor zone (g, n s1v) de
rabatare a portiunilor (a, i si ) de contact, in final rezultand un pachet (D) de
saibe ( E, F, G si H) inferioare de margine, intermediare de continut primat,
respectiv de continut secundar si superioare de margine, cu portiunile (a, i si
q) de contact dispuse in exteriorul pachetului (D) in patru grupe (I) care sunt
pozitionate si fixate in ferestrele (b’) ale corpului (4), carcasa (C) care contine
pachetul (D) de saibe (E, F, G si H), fiind montat pe carcasa (L) a bobinei
electrice (K), grupele (8) constituite din portiunile (a, i si q) de contact
cuplandu-se cu capetele stAnga respectiv dreapta la capetele superioare ale
grupelor (7 si 9) si inchizand infasurarile de tole pe carcasa (L) cu grupele
formate din niste tole (6) stantate in formade "1 ".
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