(19) OFICIUL DE STAT
PENTRU INVENTII $1 MARCI
Bucuresti

ROMANIA

S RO 126855 B1

51) Int.Cl.
E04B 1/38 ?°%69D

(12) BREVET DE INVENTIE

(21)  Nr.cerere: A 2011 00584

(22) Data de depozit: 21/06/2011

(45) Data publicarii mentiunii acordarii brevetului: 29/04/2016 BOPI nr. 4/2016

(41) Data publicarii cererii:
30/11/2011 BOPI nr. 11/2011

(73) Titular:
+ CIORAN CONSTANTIN,
ALEEA BARAJUL LOTRUNR.2 A, BL.N 23,
SC.1, ET.3, AP.10, SECTOR 3,
BUCURESTI, B, RO

(72) Inventatori:
+ CIORAN CONSTANTIN,
ALEEA BARAJUL LOTRUNR.2 A, BL.N 23,
SC.1, ET.3, AP.10, SECTOR 3,
BUCURESTI, B, RO

(56) Documente din stadiul tehnicii:
US 2010/0068533 A1; EP 2063039 A1

59 PROCEDEU DE REALIZARE A UNEI PLACI ORIZONTALE
DIN BETON ARMAT SI UTILIZAREA ACESTEIA LA FIXAREA
DE ELEMENTE STRUCTURALE VERTICALE EXISTENTE
FARA PIESE METALICE DE LEGATURA

Examinator. ing. IONESCU ANCA

Orice persoand are dreptul sd formuleze in scris si motivat,
la OSIM, o cerere de revocare a brevetului de inventie, in
termen de 6 luni de la publicarea mentiunii hotararii de
acordare a acesteia

RO 126855 B1



11

13

15

17

19

21

23

25

27

29

31

33

35

37

39

41

43

45

47

RO 126855 B1

Inventia se refera la un procedeu de realizare a unei placi orizontale din beton armat,
sila utilizarea acesteia la fixarea de elemente structurale verticale existente, fara piese metalice
de legatura.

Procedeul se poate utiliza la amenajari, consolidari si la executarea de constructii civile
cu caracter comercial sau social-cultural.

Acest procedeu se refera la realizarea unor placi din beton armat orizontale, astfel
concepute incat sa poata fi incastrate sau rezemate de alte placi din beton armat verticale.

Se cunoaste un procedeu de realizare a placilor din beton armat in care armatura de
rezistentd este astfel distribuita incat sa poata fi create zone de compresiune in partile margi-
nale ale placii, zone care sa preia eforturile de compresiune transmise de incarcarile la care
este supusa placa (EP 2063039 A1, TECHNICAL UNIVERSITY OF DENMARK, 27.05.2009).
Dezavantajul acestuia constd in aceea ca elementul din beton armat prezinta, in partile
marginale, zone de compresiune de o rezistentd mai mica, in comparatie cu rezistenta din zona
de camp a acestuia.

Este cunoscut si un procedeu de prindere a placilor din beton armat orizontale de
elemente structurale verticale, realizate, de asemenea, din beton armat, fara piese metalice de
legatura, din documentul US 2010/0068533 A1 (CHANVILLARD, 18.03.2010). Acest procedeu
de prindere se realizeaza prin tratarea suprafetelor ce intra in contact si aplicarea unui beton
intre cele doua elemente, avand o compozitie specialad. Dezavantajul acestuia consta in aceea
ca materialul utilizat pentru lipire este un beton cu caracteristici speciale, ceea ce conduce la
un procedeu costisitor si greu de realizat.

Mai sunt cunoscute procedee de prindere a placilor de beton armat monolit de planseu,
de elemente de rezistenta din beton armat, prin ancorarea armaturilor de rezistenta in interiorul
elementului de rezistenta de care trebuie prins, iar cele din beton armat prefabricat se prind prin
sudura cu bucle si mustati de elementul de rezistenta.

Prin aceste procedee se pot prinde, prin incastrare sau rezemare, placi orizontale de
beton armat de elemente de beton armat ale structurii de rezistenta (grinzi, centuri) care au fost
deja executate, fara piese metalice de legatura.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in realizarea unei placi orizontale
din beton armat care, prin modul de dispunere a armaturilor, s& prezinte, in cel putin una dintre
partile sale marginale, o zon&a de compresiune armata, rezistentd, care sa preia in totalitate
incarcarile la care este supusa placa in exploatare, cand este fixatd de elemente structurale
verticale, fara elemente metalice de legatura.

Aceasta problema tehnica este rezolvata prin conceperea unui procedeu ce consta in
urmatoarele etape:

- se executd separat, in mod similar, pe cate o suprafatd plana, o retea de armare
inferioara 3 si o retea de armare superioara 2, din bare dispuse longitudinal, cu capetele indoite
in sus, si bare de repartitie dispuse transversal,

- se intoarce reteaua de armare superioara 2 si se suprapune distantat, la o distanta
egala cu grosimea placii ce urmeaza a fi realizata, peste reteaua inferioara 3;

- in capatul placii care urmeaza a fi fixat de elemente structurale existente, capetele
barelor retelei superioare 2 se indoaie la un unghi de 45° spre barele retelei inferioare 3 peste
care se suprapun, iar capetele barelor retelei inferioare 3 se indoaie sub forma de bucla si se
suprapun peste cele ale retelei superioare 2, astfel incat se formeaza un spatiu S de forma unui
triunghi dreptunghic isoscel;

- se introduce, intre cele doua retele de armare 2, 3, un miez 1 din polistiren tesit la 45°
in prealabil la unul dintre capetele sale;
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- la capatul opus celui de fixare a placii, se suprapun capetele barelor retelei inferioare
3 peste capetele barelor retelei superioare 2, sub forma de buclg;

- se cofreaza de jur imprejurul retelelor de armare 2, 3, la o distanta d, necesara aco-
peririi cu beton pe toate laturile, exceptand capatul placii ce urmeaza a fi fixat, si unde portiunea
verticala a retelei inferioare 2 se lasa libera;

- se toarna beton in cofraj si se vibreaza astfel incat sa acopere arméaturile si sa umple
integral spatiul S triunghiular, formand astfel, la capatul de fixare a placii, 0 zona marginala de
preluare a eforturilor de compresiune transmise de incarcarile placii;

- dupa intarirea betonului, se decofreaza.

Avantajele placilor orizontale de beton armat, realizate prin procedeul de realizare aunei
placi orizontale de beton armat, care se poate prinde de elemente ale structurii de rezistenta
de beton armat deja executate, sunt:

- economie de otel si de beton;

- sunt mai ugoare si elastice in comparatie cu placile din beton armat monolit sau din
beton armat prefabricat;

- au inclusa in ele izolatia termica;

- prinderea lor se face doar cu beton, fara piese metalice de legatura, fiind usor de
executat;

- timpul de executie a prinderii lor este mic;

- au o rezistenta si o sigurantd mai bune la actiunile seismice decéat cele monolite sau
prefabricate.

Se prezinta in continuare mai multe exemple de realizare a inventiei, in legatura si cu
fig. 1...4, ce reprezinta:

- fig. 1, imagine de ansamblu a placii orizontale fixata de elementul vertical, in care este
prezentat echilibrul de forte care apar la capatul de prindere a placii orizontale, din beton armat,
de elementul de rezistenta, din beton armat, deja executat, in cazul prinderii prin incastrare,
atunci cand la capatul liber actioneaza o forta F;

- fig. 2, procedeu de realizare a unui raft din mortar ciment armat cu plasa de fibra de
sticla, si prinderea lui in consola de un perete de beton sau de zidarie de caramida;

- fig. 3, procedeu de realizare a unei placi orizontale de beton armat, si prinderea ei in
consola de un element de rezistenta de beton armat (grinda sau centura) deja executat;

- fig. 4, procedeu de realizare a unei placi orizontale de beton armat, si prinderea ei prin
rezemare pe doua laturi, de doud elemente de rezistenta de beton armat (grinzi, centuri) deja
executate.

Procedeul de realizare a unei placi orizontale de beton armat este urmatorul:

- se confectioneaza din otel beton PC52 sau PC60, la forma si dimensiunile necesare,
armaturile de rezistentd, precum si cele de repartitie din OB37, de la partea de jos si de sus ale
placii, armaturile de bordaj, armaturile de rezistentd, pentru preluarea eforturilor orizontale de
intindere, de la capatul de prindere al placii, precum si armaturile sub forma de U, pentru
prinderea armaturilor de bordaj de la capetele libere, laterale capatului de prindere al placii din
otel beton PC52 sau PC60; apoi

- pe o placa orizontalé de cofraj, ce are lungimea si latimea egale cu cele ale placii ori-
zontale de beton armat, se asaza armatura de rezistenta de la partea de jos a placii cu capetele
indoite in sus, peste care se monteaza armatura de repartitie, perpendicular pe directia
armaturii de rezistenta, formand astfel o retea de armare inferioara 3;

- separat, pe o suprafata orizontala dreapta, se asaza armatura de rezistenta de la
partea superioara a placii, cu capetele indoite in sus, peste care se monteaza, pe directie per-
pendiculara, armatura de repartitie formand o retea de armare superioara 2;
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- se intoarce apoi aceasta reteaua de armare superioara 2 cu partea de jos in sus, si
se asaza peste reteaua de armare inferioara 3, de la partea de jos a placii, cu capatul la care
este ramura indoita in unghi de 45°, a armaturilor de rezistenta de la partea de sus a placii, in
dreptul capatului cu ramura orizontald mai lunga a armaturii de rezistenta de la partea de jos
a placii, care va fi capatul de prindere al placii orizontale de beton armat;

- la capatul armaturilor de rezistenta de la partea de sus si de jos ale placii care vine la
capatul de prindere al placii orizontale de beton armat se monteaza trei bare de armatura de
rezistentd, pentru preluarea eforturilor orizontale ale pl&cii in interiorul indoiturii lor, iar la capatul
armaturilor de rezistentd care vine la capatul liber opus capéatului de prindere al placii se
monteaza, in interiorul indoiturii acestor armaturi de rezistentd, doua bare de bordaj;

- laun capat liber lateral capatului de prindere al placii se monteaza doua bare de bordaj
prinse cu armaturi in forma de U;

- pe la celdlalt capat liber lateral al placii de beton armat, in interiorul carcasei de arma-
turi de rezistenta si de repartitie astfel formate, se introduce un miez 1 de polistiren, ce are
dimensiunile necesare pentru a umple spatiul interior dintre aceste armaturi.

Acest miez 1 de polistiren se introduce in carcasa de armaturi cu partea tesita in unghi
de 45° la capatul de prindere a placii de beton armat, apoi:

- se monteaza doua bare de armatura de bordaj si la acest capat liber lateral, pe unde
s-a introdus miezul 1 de polistiren, care se prind cu armatura in forma de U, inchizandu-se
carcasa de armaturi;

- se monteaza carlige de prindere, pentru manipulare si transport;

- se cofreaza de jur imprejurul acestei carcase de armatura astfel realizata, neldsand
acoperire cu beton a ramurilor verticale a armaturilor de rezistenta de la partea de jos a placii
orizontale, de beton armat, care vin la capatul de prindere al placii;

- la celelalte armaturi de rezistentd se lasa acoperire cu beton egala cu jumatate din
diferenta dintre lungimea ipotenuzei si cea a catetei triunghiului dreptunghic isoscel care se
formeaza la capatul de prindere al placii orizontale de beton armat, intre ramurile orizontale si
verticale ale armaturilor de rezistenta de la partea de jos si cele inclinate in unghi de 45° ale
armaturilor de rezistentd de la partea de sus a placii cu care se intersecteaz;,

- se toarna beton B150, B200 in cofrajul in care se gaseste carcasa de armaturi in
interiorul careia este umplutura de polistiren pana la partea de sus a placii, care trebuie bine
vibrat.

Dupa doua zile se decofreazd, si placa este gata confectionata.

Astfel, prin acest procedeu, se realizeaza placi orizontale de beton armat, care, in cazul
prinderii prin incastrare, au, la capatul de prindere, un spatiu S sub forma de triunghi dreptun-
ghic isoscel, in sectiune transversala, care preia eforturile de compresiune date de incarcarile
placii, cu o cateta verticala la partea exterioara, o cateta orizontala |la partea de jos, siipotenuza
la partea interioara a placii. Spatiul S de beton trebuie sa aiba sectiunea de triunghi drep-
tunghic, deoarece eforturile de compresiune sunt zero la partea de sus, $i maxime la partea de
jos a placii, si este isoscel, pentru ca, prin realizarea unei legaturi de prindere pe directie incli-
nata a spatiului S de beton, eforturile de compresiune si cele de intindere sa fie egale pe cele
doua catete ale spatiului S de beton, si astfel sa fie impiedicata rotirea capatului de prindere al
placii. Spatiul S, ale carui laturi sunt cuprinse intre armaturile de rezistenta de la partea de sus
si de jos a placii, si care se petrec intre ele, realizeaza o prindere prin incastrare a capatului de
prindere al placii, impiedicand deplasarea pe orizontald, verticald si rotirea capatului de
prindere.
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Barele retelei de armare superioard 2, care preiau eforturile de intindere date de
momentul incovoietor al incarcarilor placii, se duc in zona de compresiune din interiorul placii
pe ipotenuza spatiului S, pana la partea de jos a placii, pe care se indoaie spre interior, $i se
petrec cu barele retelei de armare inferioare 3. Barele retelei de armare inferioare 3, situate in
zona de compresiune, se duc pe cateta orizontala si se ridica pe cateta verticala exterioara a
spatiului S de beton, pana la partea de sus a placii pe care se indoaie spre interior, $i se petrec
cu barele retelei de armare superioara 2, preluandu-i efortul de intindere prin petrecerea
armaturilor de rezistenta de la partile de sus si de jos ale placii, si la capatul liber al placii, la
partea de sus si de jos, avand acelasi diametru si fiind din acelasi tip de otel OB37, PC52 sau
PC60. Armatura de rezistenta care vine pe cateta verticald, si care este prinsa de betonul care
se toarna pe distanta d,, realizeaza o prindere pe verticala si, prin petrecerea ei cu armatura
de rezistenta de la partea de sus, realizeaza o prindere pe directie orizontala, iar armatura de
rezistenta de pe ipotenuza spatiului S de beton, prin petrecerea cu armatura de rezistenta de
la partea de jos a placii, realizeaza o prindere pe directie inclinata a capatului placii. Armatura
de rezistenta de la partea de sus a placii preia eforturile de intindere la partea de sus a placii
si pe distanta d, dintre elementul de rezistenta de care se prinde si capatul de prindere al placii.

Acoperirea cu beton a armaturilor de rezistenta trebuie sa fie egald cu jumatate din
diferenta dintre lungimea ipotenuzei si cea a catetei triunghiului dreptunghic isoscel al spatiului
S de beton, pentru ca eforturile de compresiune de pe sectiunea transversala a grosimii
acoperirii cu beton a armaturilor de rezistenta sa fie egale cu cele de pe sectiunile transversale
ale capetelor spatiului S de beton perpendiculare pe ipotenuza, si pe indltimea spatiului S de
beton pe ipotenuzd, la aceasta distanta si pentru a se impiedica astfel rotirea spatiului S de
beton, de la capatul de prindere al placii.

ininteriorul carcasei de arméturi de rezistenta si de repartitie se introduce un miez 1 din
polistiren, pentru a nu permite turnarea betonului in acesta, deoarece betonul din acest spatiu
s-ar rupe, avand forma de trapez dreptunghic, cu dimensiuni ale laturilor diferite, si fiind cuprins
intr-un spatiu inchis, care este prins la un capat si care, la partea de sus, este supus la eforturi
de intindere, iar la partea de jos, la eforturi de compresiune, carcasa de armaturi de rezistenta
lucréand independent de betonul dintre ele pe acest spatiu.

Pentru procedeul de prindere a unei placi orizontale de beton armat, se aduce placa
orizontala de beton armat, confectionaté prin procedeu de realizarea a unei placi orizontale de
beton armat, dupa ce se buciardeaza capatul de prindere al placii si locul de prindere de
elementul de rezistentd deja executat, si se agaza pe suporturi cu capatul de prinde al ei la
distanta d, de elementul de beton armat de rezistenta, de care trebuie prinsa, egala cu
grosimea acoperirii cu beton a armaturilor de rezistenta, deoarece la partea de sus a placii, la
distanta d, de capéatul de prindere al ei, se afld nodul de legatura unde se intersecteaza trei
legaturi de prindere, pe trei directii diferite, conform desenului din fig. 1, ce realizeaza prinderea
prin incastrare a placii orizontale de beton armat, legatura pe directie inclinata fiind in unghi de
45°. Se cofreaza locul de prindere si se toarnd beton B150 sau B200. Dupa doua zile se
decofreaza si se indeparteaza suporturile pe care a stat placa. Placa raméane astfel prinsa de
elementul de beton armat de rezistentd deja executat.

in desenul din fig. 1 este prezentat echilibrul de forte care apar la capatul de prindere
al placii orizontale, din beton armat, de elementul de rezistenta din beton armat deja executat,
in cazul prinderii prin incastrare, atunci cand la capatul liber actioneaza o forta F.

F.=V;F,=H;F,=F,; V,=H; R,=R; R, xd=F x 1

Pe aceste directii de legatura avem: forta F din incarcarea placii orizontale de beton
armat, de la partea de sus la capatul liber, céreia i se opune forta de reactiune V, pe directie
verticald, de la capatul de prindere de pe elementul de rezistenta de care se prinde placa; forta

11

13

15

17

19

21

23

25

27

29

31

33

35

37

39

41

43

45

47



11

13

15

17

19

21

23

25

27

29

31

33

35

37

39

41

43

45

RO 126855 B1

pe orizontala F,, data de forta F,, careia i se opune forta de reactiune H, pe directie orizontal;
forta rezultantd R,, din compunerea fortelor F, si F,, céreia i se opune forta de reactiune R,
rezultata din compunerea fortelor V, si H, pe directie inclinata a ipotenuzei spatiului S de beton;
fortele verticale si orizontale de actiune la capatul de prindere, rezultate din incarcarea placii
orizontale de beton armat la capatul liber dau forte rezultante de reactiune, care, in raport cu
distanta intre ele, dau un cuplu de momente care se opune momentului dat de incarcarea placii
orizontale din beton armat, in raport cu distanta la elementul de care trebuie prinsa. in cazul
prinderii prin rezemare, placa se intoarce cu partea de sus in jos, pentru ca la capetele de
prindere a placii, la partea de sus este compresiune si la partea de jos, intindere. Placa trebuie
sa contina spatii S de beton armat la toate capetele de prindere.

Mod de realizare pentru fig. 2:

Rafturi din mortar de ciment, armate cu plasa de fibra de sticla prinse in consola.

Se confectioneaz& miezul 1 de polistiren la dimensiunile necesare (lungime, Iatime,
grosime).

Se taie plasa de fibra de sticla necesara retelei de armare de la partea superioara 2 si
la cea inferioara 3.

Se imbraca miezul 1 de polistiren cu retelele 2, 3 de fibra de sticla, care se petrec la
capete la partea de sus si de jos cu circa 10 cm, si se prind cu mortar adeziv pentru polistiren.

La capatul de prindere se umple mai intai golul spatiului S de compresiune.

Dupa 1-2 zile de la confectionare, dupa ce s-a uscat mortarul, se fixeaza raftul cu
ajutorul unor reazeme de montaj, cu mortar de perete, la locul respectiv.

Dupa ce s-a uscat prinderea cu mortar circa 2 zile, se indeparteaza reazemele si raftul
ramane prins.

Pentru fig. 3, placa orizontald de beton armat este prinsa in consola de elementul deja
executat.

Se confectioneaza din otel PC52 sau PC60 toate armaturile de rezistenta si cele de
repartitie.

Pe o placa orizontald de cofraj, cu lungimea si latimea corespunzatoare celor placii
orizontale de beton armat care trebuie realizata, se asaza armatura de rezistenta, de la partea
de jos a placii, cu capetele indoite in sus, peste care se monteaza armatura de repartitie, de la
partea de jos a placii, perpendicular directiei armaturii de rezistenta, si se formeaza reteaua de
armare inferioara 3.

Separat, pe o altd suprafata dreapta, se agaza armatura de rezistenta, de la partea de
sus a placii, cu capetele indoite in sus, peste care se monteaza, pe directie perpendiculara,
armatura de repartitie si se formeaza reteaua de armare superioara 2.

Se intoarce apoi aceasta retea de armare superioara 2 cu partea de jos in sus, $i se
asaza peste reteaua de armare inferioara 3, cu capatul la care este ramura indoita in unghi de
45°, a armaturilor de rezistenta de la partea de sus a placii, in dreptul capatului cu ramura
orizontald mai lunga a armaturii de rezistenta de la partea de jos a placii, care va fi capatul de
prindere al placii orizontale de beton armat.

Se monteaza armaturile la capatul de prindere al placii, in interior, la capetele armaturilor
si de rezistenta.

Se monteaza armatura de bordaj la interiorul capetelor retelelor de armare 2 si 3, de
la capatul liber opus capatului de prindere al placii.

Se monteaza la un capat liber, lateral capatului de prindere al placii, armatura de bordaj,
care se prinde cu armatura in forma de U.
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La celalalt capat liber lateral se introduce un miez de polistiren 1 intre reteaua de armare
3 side repartitie 10, de la partea de jos a placii orizontale de beton armat, si reteaua de armare
2 si de repartitie 10, de la partea de sus a placii orizontale de beton armat. Aceasta placa de
polistiren este la dimensiunile necesare pentru a umple spatiul dintre armaturi, si are un capat
tesit in unghi de 45°, care va veni la capatul de prindere al placii orizontale de beton armat.

Se monteazad armatura de bordaj care se prinde cu armatura sub forma de U,
inchizandu-se astfel carcasa armaturii $i la capatul pe unde s-a introdus miezul 1 de polistiren
de umplutura.

Se monteaza carlige de agatare, pentru manipularea si transportul placii orizontale de
beton armat.

Se cofreaza de jur imprejurul carcasei de armaturi astfel realizate, nelasand acoperire
cu beton a ramurilor verticale a armaturilor de rezistenta de la partea de jos a pl&cii orizontale
de beton armat, care vin la capatul de prindere al placii. La celelalte armaturi de rezistenta se
lasa acoperirea cu beton egald cu jumatate din diferenta dintre lungimea ipotenuzei si cea a
catetei triunghiului dreptunghic isoscel care se formeaza la capatul de prindere al placii
orizontale de beton armat, intre ramurile orizontale si verticale ale armaturilor de rezistenta de
la partea de jos a placii si cele inclinate in unghi de 45° ale armaturilor de rezistenta de la partea
de sus a placii cu care se intersecteaza.

Se toarna beton B150 sau B200 in cofrajul in care se gaseste carcasa de armaturi in
interiorul careia este miezul 1 de umplutura de polistiren care trebuie bine vibrat, pana la partea
de sus a placii orizontale de beton armat.

Dupa doua zile de la turnarea betonului, cand acesta este intarit, se decofreaza, apoi
se trece la prinderea placii orizontale de beton armat de elementele verticale existente, si
anume, se buciardeaza capatul de prindere al placii orizontale de beton armat, si locul de
prindere al ei de elementul de beton armat de rezistenta, deja executat, se asaza pe niste
suporturi, cu capatul de prindere la distanta d, de elementul de beton armat de rezistenta deja
executat, de care trebuie prinsa, egala cu acoperirea cu beton a armaturilor de rezistenta.

Se cofreaza locul de prindere si se toarna beton B150 sau B200.

Dupa 2 zile de la turnarea betonului de prindere, se decofreaza locul de prindere si se
indeparteaza suporturile de sustinere a placii, iar placa raméane prinsa.

Procedeul de realizare a unei placi orizontale de beton armat se poate aplica industrial,
adica placile orizontale de beton armat care se pot prinde de elemente de beton armat ale
structurii de rezistenta deja executate pot fi facute in ateliere sau in fabrici, si aduse si montate
pe santier.
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Revendicari

1. Procedeu de realizare a unei placi orizontale, din beton armat, in vederea fixarii de
elemente structurale verticale existente, ce cuprinde etapele de confectionare a carcasei de
armatura, cofrare, turnare beton, intarire beton si decofrare, caracterizat prin aceea ca:

- se executd separat, in mod similar, pe cate o suprafatd plana, o retea de armare
inferioara (3) si o retea de armare superioara (2), din bare dispuse longitudinal, cu capetele
indoite in sus, si bare de repartitie dispuse transversal;

- se intoarce reteaua de armare superioara (2) si se suprapune distantat, la o distanta
egala cu grosimea placii care urmeaza a fi realizata, peste reteaua inferioara (3);

- in capatul placii care urmeaza a fi fixat de elemente structurale existente, capetele
barelor retelei superioare (2) se indoaie la un unghi de 45° spre barele retelei inferioare (3)
peste care se suprapun, iar capetele barelor retelei inferioare (3) se indoaie sub forma de bucla
si se suprapun peste cele ale retelei superioare (2), astfel incat se formeaza un spatiu (S) de
forma unui triunghi dreptunghic isoscel,

- se introduce, intre cele doua retele de armare (2, 3), un miez (1) din polistiren tesit la
45° in prealabil, la unul dintre capetele sale;

- la capéatul opus celui de fixare al placii, se suprapun capetele barelor retelei inferioare
(3) peste capetele barelor retelei superioare (2), sub forma de bucl;

- se cofreaza de jur imprejurul retelelor de armare (2, 3), la o distanta (d,) necesara
acoperirii cu beton pe toate laturile, exceptand capatul placii care urmeaza a fi fixat, si unde
portiunea verticala a retelei inferioare (2) se lasa libera;

- se toarna beton in cofraj, si se vibreaza astfel, incat sa acopere armaturile si sa umple
integral spatiul (S) triunghiular, forménd astfel, la capatul de fixare al placii, 0 zona marginala
de preluare a eforturilor de compresiune transmise de incarcarile placii;

- dupa intarirea betonului, se decofreaza.

2. Utilizarea placii orizontale din beton armat, de la revendicarea 1, la fixarea de
elemente structurale existente verticale, prin buciardare a capatului de fixare al placii si a zonei
corespondente, de pe elementul de care trebuie fixat, agezarea placii pe un suport la o distanta
(d,) egala cu grosimea acoperirii cu beton a portiunii verticale a retelei inferioare (2), cofrarea
spatiului creat, turnarea betonului in acest spatiu astfel incat acesta sa inglobeze arméatura
verticald ramasa descoperita din placa, intarirea betonului si decofrarea.
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