ROMANIA

(19) OFICIUL DE STAT 2

PENTRU INVENTII SI MARCI
Bucuresti

an RO 126766 A2
1) Int.Cl.
EO04C 1/42 (2006.01);
B28B 7/22 (2006.01);
E04G 17/06 2°06.0D

(12) CERERE DE BREVET DE INVENTIE

(21)  Nr.cerere: d 2010 00372
(22) Data de depozit: 28.04.2010

(41) Data publicarii cererii:
28.10.2011 BOPI nr. 10/2011

(71) Solicitant:
* PRISACARU DAN, STR. SUCEDAVA
BL.17, AP.9, SC.B, ET.1, ROMAN, NT, RO

(72) Inventatori:
* PRISACARU DAN, STR. SUCEDAVA
BL.17, AP.9, SC.B, ET.1, ROMAN, NT, RO

499 ELEMENT MODULAR ELASTIC PREFABRICAT (MEP)

(57) Rezumat:

Inventia se referd la un element modular, prefabricat
pentru constructii, si la un tipar de realizare a acestuia,
destinat structurilor de gard cu deformare elastica.
Elementul conform inventiei este format din niste
anvelope (1) uzate, rigidizate intre ele, cu ajutorul unor
suruburi (2), saibe (4), piulite (3) si al unor tije (14)
metalice, pe care sunt fixate niste sticle din PET (12)
umplute cu un material de constructie, in interiorul
anvelopelor (1) fiind turnat un amestec din beton celular
usor peste niste alte sticle din PET (20), inchise etans,
care contin aer. Tiparul conform inventiei este alcatuit
din doua parti (9 si 10), inferioara, din beton, si, respec-
tiv, superioara, din metal, partea (9) inferioara fiind
obtinuta prin turnarea betonului, folosind, ca model, o
anvelopa (1) si o flansa (5) executata dupa dimensiunile
interioare ale anvelopei (1), iar partea (10) superioara
fiind realizaté prin sudarea unei flange metalice de o
bucsa (11) metalicad ale carei dimensiuni sunt corelate
cu dimensiunile partii (9) inferioare.
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ELEMENT MODULAR ELASTIC PREFABRICAT (MEP),
SI TIPAR DE REALIZARE AL ACESTUIA

Inventia se referd la un element modular elastic prefabricat, pentru constructii si la un
tipar de realizare al acestuia. Principalele utiliziri ale MEP sunt structurile de gard cu deformare
elastica.

Nu sunt cunoscute astfel de elemente de constructie. in general, la constructiile gardurilor
din zid#rie se utilizeazi cirdmizi, blocuri de beton celular sau elemente de beton armat, care sunt
rigide, casante si consuma mult material de constructie.

Este cunoscuti si o compozitie de beton celular superusor, tip BCSU (CBI a2007 00611)
obtinuti prin inglobarea unor PET-uri de plastic intr-o masa de beton celular.

Problema tehnica pe care o rezolvé inventia consti in obtinerea unor elemente modulare
prefabricate ugoare si elastice pentru structuri de gard cu deformare elasticd utilizind materiale
reciclabile combinate cu materiale clasice de constructie.

Produsul MEP, conform inventiei, rezolvd problema tehnici prin aceea c3, un numir de
anvelope uzate (sase sau noud) sunt rigidizate intre ele printr-o structuri metalicd, toate aceste
anvelope fiind umplute apoi cu o compozitie de beton celular superusor.

Inventia prezinti urméitoarele avantaje:

- tiparul este usor de realizat $i nu necesitd mecanizare;

- elementul modular se realizeazi cu manoperid scdzutd si cu economie de material

clasic de constructie;

- se di o mare utilizare anvelopelor uzate si a PET-urilor din plastic ceea ce va duce la

diminuarea depozitelor de astfel de deseuri;

- constructia unui gard cu astfel de module se realizeazi simplu si eficient, toate

elementele fiind la indeméana constructorilor si montatorilor;

- gardul realizat din astfel de elemente modulare elastice au un aspect plicut, deosebit

si interesant .

Pentru obtinerea acestui produs se va realiza mai intdi un tipar corespunzator.

~
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Se prezintd in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legatur si cu figurile
1....12 care reprezinti:

- fig.1, Model de anvelopa utilizat la realizarea tiparului;

- fig.2, Ansamblu de 9 anvelope rigdizate prin asamblare demontabili;

- fig.3, Detaliul A al imbindrii demontabile a anvelopelor;

- fig.4, Flansa mic3 a tiparului inferior;

- fig.5, Formarea tiparului inferior din beton;

- fig.6, Formarea tiparului superior din metal;

- fig.7, Model de umplere al PET-urilor de 0,5 I;

- fig.8, Fixarea PET-ului pe tija metalic4;

- fig.9, Placuta de trecere;

- fig.10, Detaliu cu fixarea a 4 tije metalice intre 4 anvelope;

- fig.11, Turnarea betonului celular in anvelopele elementului modular;

- fig.12, Element modular elastic prefabricat dintr-un ansamblu de 9 anvelope.

Mai jos este prezentat modul de executie al unui tipar pentru un element modular

compus din 9 anvelope.

Tiparul este alcatuit din doua pérti: partea inferioard si partea superioara.

Partea inferioard a tiparului se realizeazi din beton prin turnare directd utilizind drept

model o constructie de 9 anvelope asamblate intre ele cu elemente de fixare demontabile.

Etapele de executie a tiparului inferior sunt urmétoarele:

1. se folosesc ca model 9 anvelope identice (1), avdnd aceleasi dimensiuni ca in fig. 1, si
se asambleazi intre ele ca in fig.2 cu ajutorul a 12 suruburi (2) M8x40 mm, 24 saibe
(4) din tabld de 3mm si 24 piulite (3) M8, ca in detaliul din fig.3;

2. pe o suprafati pland din beton se aseazd in pozifie orizontald intregul ansamblu
prezentat mai sus;

3. se pregitesc 9 flanse mici (5) executate din tabld de 5 mm ca in fig. 4, avand
diametrul exterior @e=Di; diametrul interior al anvelopelor utilizate in ansamblul
model;

4. se toarnd beton in locurile destinate jantelor, determinate de conturul interior al

anvelopelor si placa de beton (6), cain fig. 5 ;

~
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in momentul in care nivelul betonului se apropie de marginea inferioard (7) a
anvelopei (1) ca in fig. 5, se aseazd orizontal pe suprafata betonului turnat (10) un
capac mic (5) si se continuii turnarea prin decuparea interioard a acestuia pand cand
suprafata sa tinde s depseascd marginea inferioars (8) a anvelopei.

dupd ce s-a procedat identic la turnarea in toate cele 9 anvelope din ansamblul de
model se asteaptd uscarea betonului turnat (9).

dupi extragerea capacelor si a ansamblului de anvelope rezultid forma finald a

tiparului inferior de beton.

Urmeaza executia tiparului superior, care se realizeazi astfel:

1.

3.

se executd o flangd mare (10) din tabla de 10 mm ca in fig. 6, avand diametrul
exterior @ = D¢y diametrul exterior al anvelopei (1) utilizatd drept model, si
diametrul interior @= Dj,-10mm, unde D;, este diametrul interior al anvelopelor (1)
utilizate;

de flanga (10) se sudeazd bucsa metalicd (11) care are diametrul Og = Dine
gros.=Smm si H= indltimea tiparului inferior din beton (9).

se executd 9 astfel de tipare superioare, ca in fig. 6.

In continuare se va prezenta modul de executie a unui element modular format din 9

anvelope, ce cuprinde urmétoarele etape:

1.

se pregétesc 22 PET-uri de 0,5 L (12) pentru umplerea lor cu BCU si nisip; capacele
(13) ale acestora se scot i se giuresc central cu @ 8 mm;

se prepara amestecul de BCU in instalatia corespunzitoare;

. se toarnd BCU in PET-urile (12), cca 5 cm din indl{imea acestora;

dupd cca. 5 — 7 ore, se toarnd nisip in PET-urile (12), peste stratul de BCU, pani la

aprox. 5 cm de gura acestora;

. apoi se continud turnarea de BCU péani la umplerea PET-urilor (12), si se infileteazi

capacele (13), gdurite, ale acestora, ca in fig. 7;

dupi cca 5 — 6 ore se giuresc tot cu @ 8 mm si fundurile PET-urilor umplute;

7. imediat se va introduce in fiecare PET (12), pe la partea inferioara, cite o tija metalici

(14) de © 8 mm si lungime 30 cm, avand la 2,5 cm de un capit sudat un opritor (15)

de forma unei saibe; tija (14) va fi trecutd prin interiorul PET-ului (12) si va iesi prin
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capacul gaurit (13), si se va fixa in pozitia in care opritorul (15) va fi in contact cu
fundul PET-ului;

la capitul opus al tijei se va introduce o altd saiba (16) pana cand va ajunge in contact
cu capacul (13) al PET-ului (12) si apoi se sudeazd de tija metalicd (14), astfel incat
PET-ul (12) s fie blocat intre cele doua saibe-opritor pe tiji ca in fig. 8.

analog, se repetd operatile de mai sus pentru toate celelalte 21 PET-uri;

capetele tijelor din vecinatatea capacelor (13) ale PET-urilor (12) vor fi sudate pe céte
o placuti de trecere (17) de 3 mm, figura 9, astfel incét distanta masurati de la centrul
gaurii alungite si pand la capdtul tijei (14) vecine cu fundul PET-ului (12) si fie egala
cu jumitate din Dy, (diametrul exterior al anvelopelor utilizate); se observa ca pentru
utilizarea a 9 anvelope sunt necesare 12 placute de trecere (17), din care zece din ele
vor fi sudate cu cite douad tije (14) ce trec prin PET-uri; restul de doud vor fi sudate
doar cu cite o astfel de tijd deoarece vor fi pozitionate in partea superioard a
ansamblului cand acesta se afla in pozitie verticali;

se ageazd anvelopele pe tiparul inferior din beton (9) , fiecare pe pozitia ei, formandu-
se acel contur de 9 anvelope din fig. 2;

se ageazd tijele cu PET-uri si sudate de placutele de trecere (17) astfel incit acestea si
se afle cu gaura ovali in punctele de tangenta dintre anvelope;

se introduc in fiecare anvelopd (1) saibele dreptunghiulare (4) corespunzitoare si prin
acestea se trec suruburile (2) M8x40, care se infileteazd cu piulitele (3)
corespunzitoare dar fird a se strdnge la maxim; este important si se verifice daci
suruburile au trecut si prin gdurile ovale ale placutelor (17);

se va realiza sudura (19) celor 4 capetele tije (14) ce sunt vecine in aceastd pozitie, ca
in fig.10;

dupd finalizarea sudurilor se infileteazd toate suruburile din interiorul anvelopelor,
pan3 la rigidizarea completd a ansamblului; se vor utiliza in plus 9 suruburi (2), 9
saibe (4) si 9 piulite (3) spre deosebire de ansamblul folosit ca model deoarece aceste
9 suruburi vor fi utilizate pentru prinderea elementului final de stilpii metalici (25) si

centura de ciment (24), ca in fig. 12;
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16. se introduc PET-uri goale (20) si inchise etans, de diferite dimensiuni, in interiorul
anvelopelor (1);
17. apoi se incepe turnarea betonului celular in anvelope, ca in fig. 11.
18. cand nivelul BCU se apropie de marginea superioard (21) a anvelopei (1), se aseazi
pe anvelopi tiparul superior (10);
19. se continud turnarea betonului celular prin gura de turnare al din tiparului superior;
20. turnarea se opreste in momentul in care nivelul de BCU dep#seste suprafata (22) a
tiparului superior (10);
21. se agteaptd cca 2 — 3 ore dupi care se indepirteaza tiparul superior de pe anvelope;
22. dupi cca. 14 — 18 ore intregul element modular se poate ridica de pe tiparul inferior si
se transporti la locul de depozitare;
23. dupa 7 zile suprafetele laterale din BCU (23) se vor finisa cu mortar.
in final elementul modular elastic prefabricat astfel obtinut se va prinde de stalpii de
sustinere ai gardului ca in fig. 12.
Deasemenea, dupd fixarea elementului modular pe stalpi, PET-urile si anvelopele se vor
vopsi conferindu-i astfel un aspect placut si atractiv.
Pentru anvelope de dimensiuni mai mari se pot realiza ansambluri de sase, patru, sau
chiar o singurd anvelopa, cu reducerea corespunzitoare a numarului de tije metalice (14) si

cresterea in schimb a numérului PET-urilor goale (20) din interiorul anvelopelor.
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Revendiciri

I. Element modular elastic prefabricat, alcituit dintr-un ansamblu de anvelope uzate (1)
in care este inglobat un amestec de BCSU caracterizat prin aceea cii toate anvelopele din
ansamblu sunt rigidizate in suprafetele de tangentd prin suruburi (2), saibe (4) si piulite (3) si
prin tije metalice (14) pe care sunt fixate PET-uri (12) umplute cu material de constructie, iar in
interiorul anvelopelor se toarnd un amestec de BCU peste PET-url (20) inchise etans ce contin
aer. oot R

2. Tipar pentru executarea elementului modular elastic prefabricat, alcdtuit din partea
inferioard din beton (9) si partea superioara din metal (10) caracterizat prin aceea ca partea
inferioara a tiparului din beton (9) se obtine prin turnarea betonului folosind ca model o anvelopa
(1) si o flanga (5) executatd dupa dimensiunile interioare ale anvelopei (1), iar partea superioara
de metal se realizeaza prin sudarea unei flange metalice (10) de o bucgé metalici (11) ale carei
dimensiuni sunt corelate cu dimensiunile tiparului inferior din beton (9).

3. Gard realizat din elemente modulare caracterizat prin aceea ci fiecare element
modular este gata ansamblat, fiind necesare doar operatiile de fixare la pozitie pe elemantele de
sprijin.

4. Element de constructie pentru realizarea gardurilor caracterizat prin aceea ci in
construcfia sa ca ansamblu sunt utilizate deseuri precum anvelope (1) si PET-uri (12), si

materiale de constructie naturale neprelucrate precum nisipul de rau.

6 t TN }
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Fig. 6. Formarea tiparului superior
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Fig. 9. Plicuti de trecere
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Fig. 10. Detaliu cu fixarea a 4 tije metalice intre 4 anvelope
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Fig, 12. Element modular elastic prefabricat dintr-un ansamblu de 9 anvelope
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