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Prezenta inventie se refera la un procedeu de piroimprimare pe suporturi organice
(materiale textile precum: in, canepa, lana/astar, bumbac sau piele) si anorganice (suporturi
din poliamida, poliester etc.), utilizdnd materiale termorezistente, cum ar fi stampile de lut
ars, stampile metalice sau alte instrumente metalice, conventionale sau neconventionale,
care se incalzesc si se apasa pe suprafata doritd, pentru a realiza piroimprimarea.

in domeniul imprimarii, in general, procedeele cunoscute au vechime foarte mare,
unele informatii datand incé din antichitate. Aceste procedee utilizau diferiti coloranti, care
erau aplicati pe materiale de diferite compozitii, prin diferite procedee. Primele procedee
industriale de imprimare a materialelor textile care utilizeaza placute dateaza din anii 1960,
cand principiul de baza al imprimarii utiliza, pentru imprimare, placute din silicon. Placutele
din silicon, avand un model gravat pe unatre din fete, erau colorate cu vopsea si se aplicau
cu fata in jos, pe suprafata destinata imprimarii, obtinandu-se astfel desenul dorit. Initial,
domeniul de aplicare al procedeului de imprimare cu placute din silicon nu a fost cel textil,
ci cel al instrumentarului medical, al constructiei de masini, al promovérii de produse, al
constructiei de aparate, al electronicii, al fabricarii materialelor sportive si al jucariilor.

Apoi, lucrurile au ajuns intr-o alta faza, si au aparut procedee de imprimare cu placute
din lut ars la rece. Caracteristica acestui procedeu este aceea ca foloseste placute din lut
ars de diferite forme, care sunt colorate cu vopsea pe una dintre fete, si anume, pe cea in
relief, dupa care stampila se preseazé pe materialul dorit si se obtine astfel imprimeul.

Un exemplu de astfel de imprimeu, obtinut prin acest procedeu, este prezentat in
fig. 1; materialul utilizat a fost bumbacul, placutele din lut ars sunt profilate cu motive
neolitice, iar culorile utilizate sunt negru sau bleumarin, coloranti textili sintetici.

infig. 2, se poate vedea o placuta din lut ars, utilizata la imprimarea bumbacului din
exemplul anterior. Dupa cum se poate observain fig. 1, imprimarea are un traseu neregulat,
structura de fond a motivului imprimat nefiind repetabild. Aceasta lipsa de uniformitate a
calitatii imprimarii poate fi utila in situatia in care se urmareste obtinerea unei piese unicat.
in orice altad situatie, aceastd caracteristicad este un dezavantaj, mai ales in procese
industriale, in care se doreste uniformitate si constanta in repetabilitatea motivului de pe
placuta.

In fig. 3 este prezentat un material imprimat cu coloranti vegetali extrasi din coji de
ceapa, cu ajutorul placutei din lut ars, prezentata in fig. 4, avand motive neolitice. in acest
caz, fixarea colorantului se realizeaza dupa vaporizarea si uscarea mostrei imprimate.

Dezavantajul acestor procedee de imprimare constad in obligativitatea utilizarii
colorantilor, fapt care este costisitor si chiar toxic pentru oameni si pentru mediul
inconjurator. Utilizarea colorantilor naturali, desi poate fi o alternativa, este mult mai greoaie,
mai costisitoare si de mai lunga duratd. Un alt dezavantaj este acela ca procedeele
cunoscute de imprimare cu stampile din lut ars nu erau aplicabile la orice tip de material.
Exceptie face imprimarea cu pigmenti textili, care se poate realiza pe orice suport organic
sau anorganic.

De asemenea, se cunoaste un procedeu (US 4417897) care consta in tratarea
materialelor textile, care sunt numai de natura celulozica si hidrofobice. Chiar dacé procedeul
utilizeaza sabloane, acestea nu sunt incalzite, ci sunt agezate pe material, pentru ca, prin
spatiile libere ale acestora, sa poata fi turnat un acid (agent de ardere), care realizeaz& forme
si culori la rece. Materialul textil obtinut este abia apoi tratat termic.

Dezavantajul principal al acestei solutii este c& acest procedeu nu se poate aplica la
alte materiale textile. De asemenea, un alt dezavantaj este acela ca utilizeaza pentru
imprimare acizi, care sunt toxici si periculosi in utilizare.
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Se mai cunoaste un procedeu de decorare a textilelor (EP 1867781 A1), care consta
inimprimarea cu coloranti chimici a materialului textil, in prealabil embosat sau termogravat,
cu ajutorul unei matrite avand un anumit model, dupa care matrita de embosare din masina
de embosare este inlocuita cu o altd matritd de stampilare cu coloranti chimici, avand acelasi
model, care stampileazd si imprim& un strat din substanta macromoleculara (adica
colorantul), toate acestea cu scopul de a obtine un material cu aspect lucios, mai dens, mai
consistent si mai rezistent la spalari succesive sila utilizare frecventa. Chiar daca s-ar putea
crede ca termogravarea produce o imprimare la cald pe materialul textil, aceasta imprimare
nu ramane asa, nu este cu scop estetic, deoarece peste aceasta se aplica stampilarea, in
aceeagsi forma, cu coloranti, si abia in aceasta etapa se realizeaza decorarea materialului.
Putem spune ca este vorba despre un procedeu de tratare si colorare a materialului textil.
Dezavantajul acestui procedeu este acela ca acesta cuprinde mai multe etape, in vederea
obtinerii unui model pe materialul textil, acesta rezultand din folosirea colorantilor si nu din
piroimprimare. De asemenea, un alt dezavantaj este acela ca procedeul se aplica numai la
materiale textile groase (,thick"), care rezista la termogravare.

Se mai cunoaste un procedeu de colorare si imprimare (GB 317685) de modele pe
tesaturi textile, fara utilizarea colorantilor, in care desenul imprimat nu este uniform.
Procedeul consta in parlirea (arderea) gradatd a suprafetei textile, cu ajutorul unor bare
metalice netede (fard model), incalzite, materialul rezultat prezentand fasii/dungi parlite
(arse), fara o forma definita si controlabild, mai inchise la culoare, ce alterneaza cu altele mai
deschise la culoare, in functie de materialul textil si de temperatura barelor.

Dezavantajul acestui procedeu consta in faptul ca se aplicd numai la materiale
organice specificate ca fiind plus si blana. Un alt dezavantaj este acela cd modelele obtinute
nu au forme definite clar si nici nu pot fi controlate ca forma, deoarece barele metalice sunt
netede, fara model.

Daca dorim sa ne referim la imprimarea pe suport organic (de exemplu, piele),
aceasta se realiza numai pentru marcarea vitelor sau chiar a oamenilor: in Franta feudala,
persoanele care comiteau infractiuni i erau condamnate purtau diferite ,marcaje” cu fier
inrosit pe piele, pentru ca toata lumea sa stie ca au incélcat legea. Piroimprimarea aceasta
era facuta, evident, nu in scop artistic.

Problema tehnica, pe care isi propune sa o rezolve inventia, este aceea de a realiza
un procedeu de imprimare a oricaror tipuri de suporturi organice si anorganice, nepericulos
pentru operator, care sa conduca la obtinerea unor modele preconfigurate si controlabile.

Procedeul de piroimprimare cu materiale termorezistente pe suporturi organice i
anorganice, conform inventiei revendicate, rezolva problema tehnicd mentionata, prin aceea
ca se realizeaza prin incalzirea unei stampile din lut ars, prin mentinerea acesteia timp de
20...25 min, pentru prima incélzire si de 8...12 min, pentru incalzirile ulterioare, agezata pe
un grilaj metalic, situat la o distanta de 2...4 cm deasupra unei flacari deschise, urmata de
presarea stampilei, astfel incalzite, cu ajutorul unui cleste sau a unei pensete metalice, pe
suprafata unui material textil uscat si calcat, fixat in stare intinsa pe un suport plan sau pe
o rama.

Procedeul utilizeaza stampile din lut ars, confectionate prin modelare si incizare sau
prin gravare, si care au pe unadintre fete configuratia modelului care se doreste a fi transpus
pe panza. Stampilele se incalzesc, apoi se preseaza pe materialul textil, care este ars, si
astfel ia nastere imprimeul dorit.

Procedeul de piroimprimare cu materiale termorezistente pe suporturi organice i
anorganice, conform inventiei revendicate, prezinta urmatoarele avantaje:

- procedeul permite piroimprimarea pe orice suport, fie el organic, fie anorganic;

- procedeul este mult mai rapid decat procedeele de imprimare cunoscute;
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RO 126674 B1

- modulul imprimat nu se repeté niciodata, fiind aproape imposibil de obtinut acelasi
efect artistic din 2 imprimari distincte;

- procedeul permite lipirea rezistenta a doua sau a mai multor materiale (sintetic cu
natural, sau sintetic cu sintetic), obtinandu-se, prin aceasta, efecte artistice deosebite.

Se dau, in continuare cateva exemple de procedee de piroimprimare, conform
inventiei revendicate, in legatura cu fig. 5, 6, 7 pana la 23, care reprezinta:

- fig. 5, piroimprimare cu stampila din lut ars pe suport pasla;

- fig. 6, stampila utilizata la piroimprimare, cu stampila din lut ars pe suport pasla;

- fig. 7, piroimprimare cu stampila din lut ars pe suport din astar, cu placuta din lut ars
cu motive neolitice;

- fig. 8, placuta din lut ars cu motive neolitice pentru piroimprimare pe suport din
astar;

- fig. 9, piroimprimare cu stampila din lut ars pe suport piele;

- fig. 10, placuta din lut ars pentru piroimprimare pe suport piele;

- fig. 11, piroimprimare pe suport tesut din in sau bumbac;

- fig. 12, piroimprimare cu stampila din lut ars pe suport din canepa (iuta);

- fig. 13, piroimprimare pe suport tesut din poliester;

- fig. 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22 si 23, stampile din lut ars ce pot fi utilizate in
procedeul de piroimprimare pe suporturi textile, organice si anorganice.

Procedeul de piroimprimare cu stampila din lut ars pe suport organic-lana cuprinde
urmatoarele etape: stampila din lut ars se agaza peste grilajul metalic, aflat deasupra flacarii
de aragaz la o distanta de 2...4 cm, cu partea pe care este reprezentat motivul decorativ
gravat, si se incalzeste timp de 20...25 min, pentru prima incalzire si de 8...12 min, pentru
incalzirile ulterioare, dupa care stampila se ia de pe aragaz, cu ajutorul unui cleste sau al
unei pensete metalice, si se preseaza manual sauin cleste, timp de cateva secunde (2...7 s),
peste materialul textil uscat si calcat (respectiv, tesatura din lana/astar), presiunea de
apasare depinzand de intensitatea culorii care se doreste a fi obtinuta, materialul textil fiind
bine fixat pe o planseta din lemn, sau mai bine pe 0 masa metalica, fie cu un adeziv special
pentru textile, fie in piuneze (este posibila si fixarea acestuia pe o rama din lemn, cu
precizarea ca materialul trebuie sa fie bine intins, prins pe toate laturile in piuneze sau capse
metalice).

in functie de efectul dorit, stampila se preseaza un timp mai lung sau mai scurt.
Astfel, daca presam stampilaincalzita timp de 2...3 s, dupa indepartarea acesteia, observam
ca motivul decorativ piroimprimat pe suportul din astar a fost evidentiat in culori alternand
de la bej spre brun-deschis. Cu céat timpul de stationare, pe suportul din lana, al stampilei
incalzite, se prelungeste (ajungand pana la 5...7 min), cu atat efectul de devorare a
suportului din 1&na este mai evident, iar coloritul acesteia mai inchis, alternand de la
brun-deschis spre negru.

Flacara la care se incalzeste stampila din lut ars nu trebuie sa fie mare, ci medie,
pentru a nu forta rezistenta stampilei. Pentru un rezultat foarte bun, este preferabil ca
diametrul flacarii sa fie la fel de mare ca diametrul sau aria suprafetei stampilei, astfel incat
incalzirea stampilei sa se produca la fel pe toata suprafata.

Grosimea stampilei nu trebuie sa depaseasca 2...3 cm.

in loc de stampile din lut ars, pot fi utilizate, pentru piroimprimare, stampile metalice
sau alte instrumente metalice, conventionale sau neconventionale (cum ar fi instrumente de
bucatarie gen pasatoare de cartofi, teluri, palete sau forme metalice unicat), care se
incalzesc si se apasa pe suprafata dorita pentru a realiza piroimprimarea.
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Experimentele au demonstrat c& un rol important in obtinerea anumitor efecte de
suprafatd il are temperatura de aprindere a suporturilor textile sau de alta natura (piele). Un
exemplu in acest sens poate fi temperatura de aprindere a tesaturii din lana, cuprinsa intre
120 si 125°C, comparatd cu temperatura de aprindere a tesaturii din bumbac, de
180...200°C. Aceasta este explicatia pentru diferenta dintre efectele de piroimprimare
prezente pe cele doua tipuri de materiale, respectiv: efectul de devorare prezent pe suportul
din lana (astar) si cel de colorare a suprafetei, in cazul suportului din bumbac.

in acest mod, procedeul de piroimprimare poate fi utilizat atat in sistem artizanal, cat
si in cel industrial.

in fig. 5, este prezentat un procedeu de piroimprimare pe suport din pasla, utilizand
stampila din lut ars (fig. 6), procedeul constand in: stampila din lut ars se agaza peste grilajul
metalic, aflat deasupra flacarii de aragaz, la o distanta de 2...4 cm, cu partea pe care este
reprezentat motivul decorativ gravat, si se incalzeste timp de 20...25 min, pentru prima
incalzire si de 8...12 min, pentru incalzirile ulterioare, dupa care stampila se ia de pe aragaz,
cu ajutorul unui cleste sau al unei pensete metalice, si se preseazad manual sau in cleste,
timp de cateva secunde (5-10 s), peste materialul textil uscat, presiunea de apasare
depinzand de intensitatea culorii care se doreste a fi obtinutd, materialul textil fiind bine fixat
pe o planseta din lemn sau in piuneze.

Se poate remarca atat colorarea prin ardere a suportului textil, cat si prezenta unui
efect vizibil de gofrare, care creeaza diferente de nivel intre forma si fond. Acest efect de
inaltare a planului apare in urma piroimprimarii cu stampile din lut ars numai pe pasla.

Daca comparam motivele pircimprimate pe suportul din pasla, anterior prezentat, cu
cele piroimprimate pe suport din astar (fig. 7) cu placuta de lut ars cu motive neolitice (fig. 8),
vom remarca sensibile diferente cromatice, dictate de diferentele de compozitie fibroasa
dintre cele doua suporturi. Efectul de gofrare atat de evident pe mostrele de pasla este
inlocuit, in cazul astarului, de efectul de devorare a suportului textil. In acest caz, procedeul
de piroimprimare cuprinde aceleasi etape ca si in cazul piroimprimarii pe suport - lana.

in fig. 9, este prezentat rezultatul unei piroimprimari pe suport din piele, cu ajutorul
unor placute din lut ars (fig. 10). in acest caz, procedeul de piroimprimare cuprinde aceleasi
etape ca si in cazul piroimprimarii pe suport - [an&. in urma piroimprimarii, rezulta atat efectul
de colorare a suprafetei prin ardere, in tonuri de bej si brun, cat si cel de gofrare intainit si
la pasla. Este total exclusa aparitia fenomenului de devorare.

in fig. 11, este prezentat un exemplu de piroimprimare cu stampila din lut ars pe
suport tesut din in sau bumbac. Analiza comparativa a celor doua imprimari evidentiaza
motive decorative clare, colorate in tonuri de la deschis la inchis, intre bej si brun, in functie
de gradul de incélzire a stampilei si de timpul de stationare al acesteia pe materialul textil.
Devorarea suprafetelor (din in sau bumbac) nu se produce decét daca tesatura este foarte
find, stampila bine incalzita si timpul de stationare al acesteia pe suportul textil de 6...9 min
(in cazul batistului).

in fig. 12, este prezentat un exemplu de piroimprimare cu stampil& din lut ars pe
suport tesut din iuta (canepd). Piroimprimarea pe un astfel de suport este similara cu cea pe
suportul tesut din in sau bumbac. in acest caz, insa, devorarea este imposibila, datorita
grosimii acestui tip de suport si rezistentei la ardere a firului de canepa.

in fig. 13, este prezentat un exemplu de piroimprimare cu stampila din lut ars pe
suport tesut din poliester. in acest caz, timpul de stationare a stampilei pe material este mai
scurt (2...5 s), deoarece devorarea se produce foarte rapid; conturul motivului decorativ, in
urma piroimprimarii, este clar evidentiat si finisat in urma topirii. Claritatea desenului este cu
atat mai mare, cu cat timpul de stationare este mai mic.
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Drept urmare a celor prezentate pana acum, este de subliniat faptul ¢a, pentru
evidentierea motivelor decorative, prin procedeul piroimprimarii cu stampile de lut ars, pe
suporturi organice sau anorganice, sunt importanti urmatorii factori:

- natura si culoarea materialului supus piroimprimarii;

- gradul de incalzire al stampilei de Iut ars;

- timpul de stationare al stampilei pe suportul organic sau anorganic;

- presiunea pe care o exercita stampila asupra materialului.

in orice caz, nu se poate obtine colorarea in negru a motivului decorativ prin acest
procedeu, decét in cazul tesaturilor din 1ana, poliester si pasla.
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Revendicare

Procedeu de piroimprimare cu stampila din lut ars pe suporturi organice si
anorganice, caracterizat prin aceea ca acesta consta din incalzirea unei stampile din lut
ars, prin mentinerea acesteia timp de 20...25 min, pentru prima incalzire si de 8...12 min,
pentru incalzirile ulterioare, agezata pe un grilaj metalic, situat la o distanta de 2...4 cm,
deasupra unei flacari deschise, urmata de presarea stampilei, astfel incalzite, cu ajutorul
unui cleste sau al unei pensete metalice, pe suprafata unui material textil uscat si célcat, fixat
in stare intinsa, pe un suport plan sau pe o rama.
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