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(57) Rezumat:

Inventia se referd la un procedeu de piroimprimare pe
suporturi organice si anorganice, cum ar fi in, canepa,
lang, astar, bumbac, piele sau poliester, folosind mate-
riale termorezistente sau alte instrumente metalice
conventionale sau neconventionale. Procedeul conform
inventiei constd in folosirea unei stampile din lut ars,
care se asazd peste un grilaj metalic aflat deasupra
flacdrii unui aragaz, cu partea pe care este reprezentat
un motiv decorativ in relief sau gravat, si se incélzeste
timp de 20..25 min, pentru prima incalzire, si
8...12 min, pentru incalzirile ulterioare, dupad care
stampila se ia de pe aragaz, cu ajutorul unui clegte sau
al unei pensete metalice, si se preseazdtimp de 2...7 s,
peste un material textil uscat si cédlcat, cum ar fi o
tesaturd din lana sau astar, fixat pe o plangeta din lemn,
fie cu un adeziv special pentru textile, fie cu ajutorul
unor piuneze sau capse metalice.

Revendicari: 1 Fig. 1
Figuri: 23
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PROCEDEU DE PIROIMPRIMARE CU MATERIALE
TERMOREZISTENTE PE SUPORTURI ORGANICE SI ANORGANICE

Prezentla inventie se referd la un procedeu de piroimprimare pe suporturi organice
(materiale textile precum: in. cdnepd. land/astar, bumbac, sau piele) si anorganice (suportur
din poliamida. poliester, etc.), utilizand materiale termorezistente, cum ar fi stampile de lut
ars. stampilc metalice sau alte instrumente metalice conventionale sau neconventionale, care
se incalzesce i se apasa pe suprafata doritd pentru a realiza piroimprimarea.

in domeniul imprimarii in general, procedele cunoscute au vechime foarte mare. uncle
informatii datand incd din antichitate. Aceste procedee utilizau diferiti coloranti care erau
aplicati pe materiale de diferite compozitii prin diferite procedee. Primele procedee industriale
de imprimare a materialelor textile care utilizeaza placute, dateazd din anii 1960, cand
principiul de haza al imprimarii utiliza pentru imprimare placute de silicon. Plicutele de
stlicon avand un model gravat pe una din fete, erau colorate cu vopsea si se aplicau cu fata in
jos pe supraiata destinatd imprimdrii, obtindndu-se astfel desenul dorit. Initial, domeniul de
aplicare al procedeului de imprimare cu placute de silicon nu a fost cel textil, ¢i cel al

instrumentarului medical, al constructiei de masini, al promovarii de produse. al constructici

de aparate. al clectronicii, al fabricarii materialelor sportive si al jucériilor.

Apoi. lucrurile au ajuns intr-o altd fazd §1 au aparut procedee de imprimare cu placute
din lut ars Ta 1ece. Caracteristica acestui procedeu este aceea cd foloseste placute din lut ars
de diferite rorme. care sunt colorate cu vopsea pe una din fete si anume pe cea in relict. dupi
care stamptla se preseaza pe materialul dorit st se obtine astfel imprimeul.

Un exvemplu de asttel de imprimeu obtinut prin acest procedeu este prezentat in fig |
mateiialul utilizat a fost bumbacul. placutele din lut ars sunt protilate cu motive neolitice. iar
culorile utilizate sunt negru sau bleumarin, coloranti textili sintetici.

In tig. 2. se poate vedea o plicuid din lut ars utilizati la imprimarea bumbacului din
cxemplul anterior. Dupd cum se poate observa in fig. | imprimarea are un trascu neregulia
strectura de fond a motivalui imprimat netiind repetabila. Aceastd lipsa de uniformitare -
calitn mmprsmdri poate 11 utila in situatia in care se urmdreste obtinerea unci prese unicat. In
S altd sitiaties aceastd caracteristied este un dezavanta). mai ales in procese industerale. e

ciate e dorose antformitate steonstantd in repetabulitatea motivulun de pe placuta
N e
<
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[n fig. 3 este prezentat un material imprimat cu coloranti vegetali extrasi din coji de
ceapd, cu ajutorul placutei din lut ars prezentata in fig. 4, avind motive neolitice. In acest caz.
fixarea colorantului se realizeaza dupd vaporizarea $i uscarea mostrei imprimate.

Dezavantajul acestor procedee de imprimare constd In obligativitatea utilizarii
colorantilor. fapt care este costisitor si chiar toxic pentru oameni si pentru mediul
inconjurator. Utilizarea colorantilor naturali, desi poate fi o alternativa, este mult mai greoaie.
mai costisitoare si de mai lungd duratd. Un alt dezavantaj este acela ca procedeele cunoscute
de tmprimare cu stampile din lut ars nu erau aplicabile la orice tip de material. Exceptie face
imprimarea cu coloranti pigmenti textili care se poate realiza pe orice suport organic sau
anorganic.

Daca dorim sa ne referim la imprimarea pe suport organic (de exemplu, piele). accasta
sc realiza numai pentru marcarca vitelor, sau chiar a oamenilor: in Franta feudala: persoanele
care comiteau infractiuni si crau condamnate purtau diferite ,,marcaje’” cu fier inrosit pe piele.
pentru ca toatd lumea sa stie cd au incdlcat legea. Piroimprimarea aceasta era facuta, evident.
nu in scop artistic.

Problema pe care o rezolva inventia mea este aceea ca elimina colorantii, permitand
imprimarea oricaror tipuri de suporturi organice $i anorganice.

Am ales pentru descrierea procedeului de piroimprimare cu stampild din lut ars pe
suport organic lana.

Procedeul de piroimprimare cu stampild din lut ars pe suport organic —lana. procedeu
inventat de mine, se deruleaza in felul urmator: stampila din lut ars se agcaza peste grilajul
metalic atlat deasupra flacarn de aragaz, cu partea pe care este reprezentat motivul decoratin
gravat s1 se incilzeste imp de 20 - 25 minute pentru prima incalzire si de 8 - 12 minute pentru
meilzirile uhierioare. dupa care stampila se 1a de pe aragaz cu ajutorul unui cleste san o une
penscte metalice st se prescaza timp de cateva secunde (2 - 7 secunde) peste materialul textil
uscat s1 caleat (respectiv tesatura din 1and / astar). binc fixat pe o planseta din lemn. sau ma
bine pe 0 masa metalica, tie cu un adeziv special pentru textile. fie in piuneze (cste posibila s
fixarea acestuia pe o rama din lemn, cu precizarea ca materialul trebuie sa fie bine intins.
prins pe toate laturile in piuneze sau capse metalice).

In functic de cefectul dorit. stampila se preseaza un timp mai lung sau mai scurt. Astfcl.
dacd presdam stampila incalzitd timp de 2 -3 secunde. dupd indepartarea acesteia observim o)
motivul decorativ piroimprimat pe suportul de astar a fost evidentiat in culor alternind de 1.,

bep spre brar-deschis Cocat iimpul de stationare pe suportul de land a stampiler mcalzin, -
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prelungeste (ajungand pana la 5 — 7 minute), cu atat efectul de devorare a suportului 1ana este
mai evident. iar coloritul acesteia mai inchis, alternand de la brun-deschis spre negru.

Flacara la care se incalzeste stampila din lut ars nu trebuie sd tie mare. ci medie.
pevitu a nu torta rezistenta stampilei. Pentru un rezultat foarte bun, este preferabil ca
diametrul tlacarii sa fic la fel de mare cu diametrul sau aria suprafetei stampilei, astfel incat
incilzirea stampilei sa se produca la fel pe toatd suprafata.

Grosimea stampilei nu trebuie sa depaseascd 2 — 3 cm.

Stampilele din lut sunt confectionate prin modelare si incizare sau gravare $i au pe una
din fete configuratia modelului care se doreste a fi transpus pe panza. Stampilele se incélzesc,
apoi se prescazd pe materialul textil, care este ars si astfel ia nastere imprimeul dorit.

In loc de stampile din lut ars, pot fi utilizate pentru piroimprimare stampile metalice
sau alte instrumente metalice conventionale sau neconventionale (cum ar fi instrumente de
bucdtarie gen pasatoare de cartofi, teluri, palete sau forme metalice unicat), care s¢ incilzesc
si sc apasd pe suprafata doritd pentru a realiza piroimprimarea.

Avantajele inventiei sunt urmatoarele:

- procedeul permite piroimprimarea pe orice suport, fie el organic, fie anorganic:
procedeul este mult mai rapid decat procedeele de imprimare cunoscute;

- modulul imprimat nu se repeta niciodata. fiind aproape imposibil de obtinut acelas:
efect artistic din 2 imprimari distincte;

- procedeul permite lipirea rezistentd a doua sau a mai multor materiale (sintctic cu

natural. sau sintetic cu sintetic), obtinandu-se prin aceasta. efecte artistice deosebite.

Exemple practice de aplicare a procedeului de piroimprimare pe diferite

suporturi organice si anorganice

In dorinta de exploatare a posibilititilor de colorare a materialelor organice si
anorganice. am apelat la tehnica piroimprimarii utilizand, initial, stampile de lut ars. Astfel.
am realizat experimente pe suporturi de in, canepd, land (astar). bumbac. Am extins apoi
cereclarea. reatizand prroimprimart pe mostre din piele i poliester. Analiza comparativi
Jecstor mostee piroimprimate stabileste atat punctele comune cat si diterentele dintre ofccron
plustree resultate,

Fxperimentele aw demonstrat ¢d un rol important in obtincrea anumitor efecte
supralatd i ore temperatura de aprindere a suporturilor textile sau de alta naturd (picler o

cxciplu n acest sens poate i temperatura de ?\Qj‘&inc@re a tesdturn de land cuprinsa intre

¥
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120°C si 125 "C comparatd cu temperatura de aprindere a tesdturii de bumbac de 180 "C-
200'C. Aceasta este explicatia pentru diferenta dintre efectele de piroimprimare prezente pe
cele doud tipuri de materiale, respectiv: efectul de devorare prezent pe suportul de land (astar)
s1 ccl de colorare a suprafetei in cazul suportului de bumbac.

In acest mod. vid posibilitatea aplicarii tehnicii de piroimprimare atat in sistem

artizanal. cat si in cel industrial.

Exemplul I — piroimprimare cu stampila din lut ars pe suport pasla

In fig. S. este prezentat un procedeu de piroimprimare pe suport de pasla, utilizand
stampild din lut ars (fig. 6). Se poate remarca atat colorarea prin ardere a suportului textil. cat
si prezenta unui efect vizibil de gofrare, care creeaza diferente de nivel intre forma si fond.
Acest efect de inaltare a planului apare in urma piroimprimarii cu stampile din lut ars numai

pe pasla.

Exemplul 2 — piroimprimare cu stampila din lut ars pe suport astar (1ina)

Daca comparam motivele piroimprimate pe suportul din pasla anterior prezentat cu
ccle piroimprimate pe suport din astar (fig.7) cu placutd de lut ars cu motive neolitice (fig. 8).
voni remarca sensibile diferente cromatice dictate de diferentele de compozitie fibroasa dintre
cele doud suporturi. Efectul de gofrare atat de evident pe mostrele de pasla este inlocuit. in

cazul astarului. de etectul de devorare a suportului textil.
Exeniplul 3 - piroimprimare cu stampila din lut ars pe suport piele

In fig. 9. este prezentat rezultatul unci piroimprimari pe suport din piele cu ajutorul
unor placute din lut ars (tig. 10). In urma piroimprimarii, rezultd atit efectul de colorare a
suprafeter prin ardere, in tonurt de bej s1 brun, cat si cel de gotrare intalnit si la pasla. Este

total exclusd aparitia fenomenului de devorare.

Exemplul 4 - piroimprimare cu stampila din lut ars pe suport in sau bumbac

b 1 11 este prezentat un exemplu de piroimprimare cu stampila din lut ais
suport tesut o sau bumbac, Analiza comparativa a celor doud imprimar evidentiaze
motn ¢ decortinve clare colorate in tonurt de la deschis Ia inchis. intre hej i brun, functie .
eradut de incilzire a stampiler g1 de tumpul de stationare al acesteia pe materialul i

Devorarea ~upratetelor (de in sau bumbac) nu ~e produce decat dacd tesatura este toane G
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Devorarea suprafetelor (de in sau bumbac) nu sc produce decét daca tesdtura este toarte find.
stampila bine incalzita si timpul de stationare al acesteia pe suportul textil de 6 — 9 minute (in

cazul batistului).
Exemplul 5 — piroimprimare cu stampila din lut ars pe suport cinepa

In fig. 12, este prezentat un exemplu de piroimprimare cu stampila din lut ars pe
suport tesut din iutd. Piroimprimarea pe un astfel de suport este similara cu cea pe suportul
tesut din in sau bumbac. In acest caz, insd, devorarea este imposibila datorita grosimii acestui

tip de suport 1 rezistentei la ardere a firului de canepa.
Exemplul 6 — piroimprimare cu stampila din lut ars pe suport poliester

in fig. 13, este prezentat un exemplu de piroimprimare cu stampild din lut ars pe
suport tesut din poliester. In urma piroimprimarii, efectul de devorare se produce in citeva
secunde de la presarea materialului textil; conturul motivului decorativ. in urma
piroimprimdrii. este clar evidentiat si finisat in urma topirii. Claritatea desenului este cu atat

mai mare, cu cét timpul de stationare este mai mic.

Drept urmare a celor prezentate pana acum, este de subliniat faptul ca, pentru
evidentierea motivelor decorative prin procedeul piroimprimarii cu stampile de lut ars pe
SUpoOrtirt organice sau anorganice, sunt importanti urmatorii factori:

natur: i culoarea materialului supus piroimprimarii:

oradut ae mcalzire al stampiler de Tut ars;

timpul de stationare al stampilet pe suportul organic sau anorganic:

- prestunea pe care o exercitd stampila asupra materialulus.
fh orice caz, nu se poate obtine colorarea in negru a motivului decorati prin acest

procedeu decat in cazul tesaturilor de 1and, poliester si pasla.
e B 4L 350 1o 170180190 200 21, 22, 23 sunt prezentate cateva tipuri de stampilc

dm lut ars confectionte de mine ce pot ti utilizate in procedeul de prroimprimare pe diferite

SUPOTTUIT OTEINTCC 51 ANOTEANICe
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REVENDICARI

I. Procedeu de piroimprimare cu stampila din lut ars pe suporturi organice si anorganice
caracterizat prin aceea cd stampila din lut ars se aseaza peste grilajul metalic aflat
deasupra flacarii de aragaz. cu partea pe care este reprezentat motivul decorativ in
relief sau gravat si se incdlzeste timp de 20 - 25 minute pentru prima incalzire si 8 - |2
minute pentru incalzirile ulterioare, dupa care stampila se ia de pe aragaz cu ajutorul
unui cleste sau a unei pensete metalice si se preseazd timp de cateva secunde (2 — 7
secunde) peste materialul textil uscat si calcat (respectiv tesatura din 1ana / astar), bine
fixat pc o plangetd din lemn, fie cu un adeziv special pentru textile, fie in piuneze (este
posibild si fixarea acestuia pe o ramd din lemn, cu precizarea ca materialul trebuie sa

fie bine intins, prins pe toate laturile in piuneze sau capse metalice).
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Fig. 1

Fig. 2
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Fig. §

Fig. &
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Fig. 11

Fig. 12
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Fig. 15

Fig. 16
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Fig. 20
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Fig. 21
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Fig. 23

A
Y



	Bibliographic Data / Abstract
	Description
	Claims
	Drawings



