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64 DISPOZITIV PENTRU REDUCEREA CONSUMULUI Si
MARIREA PUTERII MOTOARELOR AUTO PE INJECTIE

(57) Rezumat:

Inventia se referd la un dispozitiv pentru reducerea con-
sumului si marirea puterii motoarelor auto pe injectie,
destinat domeniului auto si celui industrial, unde se
folosesc pentru propulsie motoare pe injectie, care
functioneaza cu motorina, cu benzind, cu gaz petrolier
lichefiat sau mixt, impreund cu hidrogen. Dispozitivul
conform inventiei constd in indoirea unei placi din
aluminiu, in forma rotunda, si apoi a partii de sus a unor
aripioare, pana se obtine forma din figura, si introdu-
cerea dispozitivului in furtunul admisiei de aer, Tnainte
de motor, aerulintrAnd in camera de ardere, spiralat, cu
presiune mai mare si mai rece, urmarea directa fiind o
ardere mai buna a amestecului combustibil-aer, avand
ca urmare marirea puterii motorului, iar in urma arderii
complete reducandu-se cantitatea de oxigen nears,
senzorul de oxigen de dupa motor dicteaza calculato-
rului de bord injectarea a mai putin combustibil, obtinan- Fig. 2
du-se astfel reducerea de consum.
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Cu incepere de la data publicérii cererii de brevet, cererea asigura, in mod provizoriu, solicitantului, protectia conferitd potrivit dispozitiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu exceptia cazurilorin care cererea de brevet de inventie a fost respinsd, retrasd sau considerata ca fiind retrasa.
Intinderea protectiei conferite de cererea de brevet de inventie este determinata de revendicrile continute in cererea publicatd in conformitate
cu art.23 alin.(1) - (3).

RO 126425 A2




Descrierea inventiei

Titlul inventiei este Dispozitivul care reduce consumul si mareste puterea motoarelor auto
pe injectie.

Domeniul tehnic la care se refera inventia este domeniul auto si cel industrial,
unde se folosesc pentru propulsie motoare pe injectie, care functioneaza cu motorina,
cu benzind, cu Gaz Petrolier Lichefiat (GPL) sau mixt impreuna cu Hidrogen.

Motoarele auto pe injectie functioneazd prin arderea combustibilului injectat de pompa
de injectie impreuna cu aerul din admisia de aer in camera de ardere iar ca urmare a arderii
se deplaseaza pistonul motorului care astfel actioneazad cuplul motorului. Noxele rezultate
in urma arderii reprezinta combustibilul nears din cauza dozarii neechilibrate a amestecului
aer-combustibil.

Cu ajutorul acestei inventii se reduce consumul motoarelor auto pe injectie in felul urmator:
la motoarele de pana in 2000 cmc se reduce consumul de combustibil in medie cu 10%-15%,
iar la motoarele mai mari de 2000 cmc cu 15%-20%. Puterea motorului creste astfel cu pana
la 10CP in cazul motoarelor sub 2000 cmc iar la cele peste 2000cmc cu pana la 25CP.

Aceasta inventie se monteaza pe admisia de aer, la motoarele pe benzina dupa filtru inainte
de motor iar la cele pe motorind dupad turbina (la cele turbo) si Intercooler (daca exista),
inainte de motor si EGR. Aerul va intra in camera de ardere spiralat, cu presiune mai mare
si mai rece iar urmarea directa va fi o ardere mai bund a amestecului combustibil-aer,
avand ca urmare mdrirea puterii motorului. Tn urma arderii complete se reduce cantitatea
de oxigen nears iar senzorul de oxigen de dupd motor va dicta calculatorului de bord
injectarea a mai putin combustibil. De aici reiese reducerea de consum.

Utilizarea acestei inventii are ca efect un redus nivel al poluarii a autovehiculului prin
arderea completd ce se realizeaza si astfel prin reducerea noxelor din evacuarea motorului.
Utilizatorul motorului va observa marirea puterii si reducerea consumului conform celor
de mai sus.

Figura nr. 1 reprezinta foaia bruta de Aluminiu de grosime minim 0,8 mm care in urma
indoirii in forma rotunda si dupa ajustarea varfurilor va prinde forma finala din Figura nr. 2,
care reprezinta vederea de jos a inventiei, care se va monta inspre motor.

Inventia este realizata din foaie speciald de Aluminiu de grosime minim 0,8 mm prin taiere
profesionald cu azot lichid, care va fi ulterior prelucratd inainte de montaj in functie
de diametrul furtunului de la admisia de aer a motorului.
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Revendicéirile

Obiectul inventiei il reprezinta dispozitivul metalic ce rezultd in urma indoirii foii de Aluminiu
prezentata in Figura nr. 1, care urmeazd a fi montat in interiorul furtunului
de admisie a aerului in motoarele pe injectie, chiar inainte de motor, in forma finala
din Figuranr. 2.

1. Dispozitivul care reduce consumul si mareste puterea motoarelor auto pe injectie,
caracterizat prin aceea cd, materialul din care este fabricat este din material neferos,
preferabil Aluminiu de grosime minim 0,8 mm, care nu corodeazd si nu se
descompune in timp din cauza presiunii si a vaporilor de ulei de motor.

2. Dispozitivul care reduce consumul si mdareste puterea motoarelor auto pe injectie,
caracterizat prin aceea cd, este format din mai multe aripioare (8 la numar
in Figura nr. 1) legate intre ele prin baza dispozitivului, numarul acestora variind intre
6 si 10, in functie de grosimea furtunului de admisie unde urmeaza a fi montate.

3. Dispozitivul care reduce consumul si mareste puterea motoarelor auto pe injectie,
caracterizat prin aceea ca, fiecare aripioara are o tdietura cu o lungime de 12,3 mm
si o latime de 1,5 mm si un unghi de 40°, care ajuta la indoirea acestora.

4. Dispozitivul care reduce consumul si mareste puterea motoarelor auto pe injectie,
caracterizat prin aceea cd, foaia de Aluminiu va avea o forma rotunda iar fiecare
aripioard va fi indoitd la un unghi de aproximativ 45°, forma finald rezultand
din Figura nr. 2.

5. Dispozitivul care reduce consumul si mareste puterea motoarelor auto pe injectie,
caracterizat prin aceea cd, pentru o mai bund prindere in interiorul furtunului
de admisie, se vor efectua crestdturi de prindere in laterale sau se va folosi un colier
extern adaptat diametrului furtunului pentru fixare.
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