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RO 126422 B1

Inventia se referd la un reazem articulat pentru stalpi metalici realizati din profiluri
laminate la cald, utilizat la constructii tip hala.

in cazul halelor tip parter, datoritd avantajelor economice produse asupra structurii
de rezistenta si fundatiilor, cat si datoritd executiei lor mai usoare, se prefera utilizarea unor
reazeme articulate la baza stélpilor. n practica curents de proiectare a structurilor de
rezistenta a halelor metalice, sunt utilizate diferite sisteme de imbinare articulata a stalpilor
cu fundatiile. Printre sistemele uzuale de imbinare articulatd a stalpilor cu fundatiile se pot
aminti imbindrile cu placd de baza si suruburi ancorate in fundatie, dispuse cat mai aproape
de axa stélpului (de exemplu, din documentul DE 4311512 A1) sau imbinarile cilindrice (de
exemplu, din documentul US 6216414 B1). imbin&rile cu placd de bazi si suruburi de
ancoraj prezintd dezavantajul cd au capacitate de rotire limitatd, iar imbinarile cilindrice
prezintd dezavantajul cd manopera este costisitoare si frecarea dintre elementele
componente ale imbinarii nu poate fi evitata.

Reazemul articulat pentru stalpi metalici, conform inventiei, prezintad avantajul ca
asigura rotirea liberd, fara frecare, pe directia cadrului, iar in plan perpendicular cadrului
blocheazd rotirea bazei, conform sistemelor uzuale utilizate in constructii. Pe langa
avantajele comportamentului real articulat, prin configuratia si detalierea folositd, reazemul
articulat, conform inventiei, permite un montaj rapid si o siguranta sporitd in faza de executie
Si exploatare.

Reazemul articulat pentru stalpi metalici, conform inventiei, se compune dintr-o
casetd metalica A, partial inglobata in fundatia stalpului, si baza B stalpului introdusa in
caseta metalica.

Se prezintd in continuare un exemplu de realizare a inventiei si fig. 1...12, care
reprezinta:

- fig. 1, vedere laterald imbinare in stare demontati;

- fig. 2, vedere laterald imbinare in stare asamblatj;

- fig. 3, vedere de sus imbinare in stare asamblat;

- fig. 4, imbinare in stare asamblata - sectiune i-i;

- fig. 5, casetd metalici;

- fig. 6, casetd metalica - sectiune ii-ii;

- fig. 7, casetd metalicd - sectiune iii-iii;

- fig. 8, casetd metalica - sectiune iv-iv;

- fig. 9, casetd metalici - vedere v-v;

- fig. 10, detaliu baza stalp;

- fig. 11, detaliu baza stélp - sectiune vi-vi;

- fig. 12, detaliu baza stalp - sectiune vii-vii.

Casetametalica A, conform inventiei, este alcdtuitd din doua profiluri laminate la cald
1, cu sectiunea de tip U, dispuse spate in spate cu inimile paralele cu directia in care rotirea
este liberd, si doud placi 4, realizate din tabld groasd, sudate de talpile profilurilor 1.
Profilurile 1 sunt prevdzute la un capat cu o gaura circulara a de prindere. Caseta metalica
A este inglobatd in betonul fundatiei cladirii.

Partea inferioard a casetei metalice A este realizatd dintr-o placa inferioard 3 din
tabld groasd indoitd, avand unghiul interior a in functie de rotirea maxima solicitata
articulatiei 8. Placa inferioard 3 este sudata de profilurile 1 si pldcile 4. Axul de indoire al
placii b reprezintd ax de rotire pentru baza stalpului.

Conlucrarea cu fundatia de beton armat este asigurata de profilurile 1, acestea sunt
solidarizate prin intermediul unor profiluri laminate la cald 2, cu sectiunea de tip U. Talpile
profilurilor 2 sunt sudate de inimile profilurilor 1.
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Partea superioard a casetei metalice A este rigidizatd cu o placd de rigidizare 5,
realizata din tabla groasa, dispusa la partea superioara a fundatiei. Placa de rigidizare 5 este
prevazutd cu un gol central, realizat in functie de dimensiunile interioare ale casetei metalice
A si ale profilurilor 1 ce trec prin acest element.

Partea superioara a profilurilor 1 este rigidizata in plan perpendicular directiei in care
rotirea este liberd. Rigidizarile sunt sudate de inima profilurilor 1 si de placa de rigidizare 5
superioara a casetei metalice A. Inima fiecarui profil este rigidizatd prin intermediul a doua
gusee 6 si a unui alt guseu 7. Guseul 7, dispus in zona centrald, este realizat cu indltimea
mai micad pentru a nu obtura gaura a de prindere.

Baza B stélpului, conform inventiei, este realizatd din alte doua profiluri laminate la
cald 8, cu sectiunea de tip U, dispuse fatd in fatd, solidarizate cu sudura. Profilurile laminate
la cald 8 sunt prevazute la un capét cu o gaurd de prindere circulara c. Pozitia axei gaurilor
¢ de prindere coincide cu pozitia axei gaurilor a prevazute in profilurile 1. Profilul inchis,
realizat prin sudarea talpilor profilurilor 1, este prevazut cu o fantd necesara introducerii inimii
stalpului, iar solidarizarea acestuia cu stalpul este realizata prin intermediul unor cordoane
de sudura.

Rezemarea este realizatd direct prin intermediul unei placi din tabld groasa indoitd
9, avand unghiul interior B. Unghiul B este mai mic decat unghiul a al pldcii inferioare 3 a
casetei metalice inglobata in fundatie, pentru a asigura posibilitatea rotirii libere a bazei
stalpului.

Partea inferioard a profilurilor 8 este debitatd in functie de forma plécii 9, si este
sudata de aceasta. Profilul laminat 12 din care este realizat stalpul este rigidizat vertical si
orizontal in zona bazei.

Rigidizarea orizontald a partii inferioare a profilului laminat 12 este realizatd prin
intermediul a doud pldci identice de tablad groasa 10, dispuse simetric fatd de profilurile 8.
Rigidizarile orizontale 10 sunt sudate de zona liberd a sectiunii stalpului si de profilurile 8.

Rigidizarea verticald este realizatd prin intermediul a doud placi identice din tabld
groasd 11 dispuse paralel cu inima profilului. Pozitia acestora in directie perpendiculard inimii
profilului este determinatd de dimensiunile profilurilor 8, iar prinderea acestora este realizatd
prin sudura de talpile profilului 12 si ale profilurilor 8. Rigidizarile verticale sunt prevazute cu
gauri de prindere circulare corespondente gaurilor ¢ de prindere prevazute in profilurile
laminate 8.

Montajul stélpilor este realizat prin introducerea bazei B in caseta metalica A
inglobatd in fundatie. Pentru blocarea deplasarilor pe directia perpendiculard cadrului,
tolerantele d necesare introducerii cu ugurintd a bazei stalpului in caseta metalica si/sau
datorate executiei sunt eliminate cu ajutorul distantierelor 13. Distantierele sunt realizate din
tabld groasa cu grosimea mai mica decéat tolerantele rezultate d, pentru a nu produce
blocarea partiald a rotirii.

Baza B stélpului este prinsd suplimentar prin intermediul unor suruburi e introduse
in gaurile a, prevazute in profilurile 1, si gdurile ¢, prevazute in profilurile 8, cat si gaurile
prevazute in rigidizarile verticale 11. Suruburile sunt stranse cu ajutorul unor piulite f. La
aceasta prindere cu suruburi este utilizatd o saiba g de forma circulara, dispusa in interiorul
profilurilor 8, si o saibd h de forma dreptunghiulard cu gol circular dezaxat, dispusa la
exterior.
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Revendicare

Reazem articulat pentru stalpi metalici imbinati articulat cu fundatia, realizat din
profiluri laminate la cald si utilizat la constructii industriale tip hald, prin care este asigurata
rotirea liberd a stélpilor pe directia transversald a cadrului i este blocata rotirea pe directia
longitudinald a cadrului, in care baza (B) stalpului este introdusa si fixatd intr-o casetd
metalicd (A) inglobata in fundatie, caracterizat prin aceea c# baza (B) stalpului este
alcatuitd din doua profiluri (8) cu sectiunea de tip U, dispuse fatd in fatd si solidarizate cu
sudurd, prevazute la partea inferioard cu o placa indoitd (9) din tabld sub un unghi interior
(B), iar caseta metalica (A) este alcatuitd din alte doud profiluri (1) cu sectiunea de tip U,
dispuse distantat spate in spate, unul fata de celalalt, de talpile carora sunt sudate doua placi
(4), caseta (A) fiind prevazuta la partea inferioard cu o placa inferioara (3) din tabla indoitd
sub un alt unghi interior (&) mai mare decat unghiul interior (B) al placii indoite (9), iar la
partea superioard, cu o placa de rigidizare (5).



RO 126422 B1

E04H 12/22°°%";
E04C 3/32 2%

51) Int.CI.

kil Al e Gl o e
i

Fig. 1



RO 126422 B1

51) Int.CI.
EO04H 12/22%06.90-
E04C 3/32 (200601

Fig. 4



RO 126422 B1

—

51) Int.CI.
EO04H 12/22(°0690-
E04C 3/32 (200601

= x 3 -8
77—~ | E _/7
© E .,

L T — |
| -
| 4

Fig. 8



RO 126422 B1

51) Int.CI.
EO04H 12/22%06.90-
E04C 3/32 (200601

/
T \Jj'/ \ 12
vi “ vi
F'_:—_"I
1"

10— et T 10
sl oy
vii o vii

Fig. 10
12

Fig. 12

Editare si tehnoredactare computerizat§ - OSIM
Tipdrit la Oficiul de Stat pentru Inventii §i Marci
sub comanda nr. 1089/2013




	Bibliographic Data / Abstract
	Description
	Claims
	Drawings



