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RO 126417 B1

Prezenta inventia se refera la o hartie securizata, destinata tiparirii documentelor de
valoare, si la un procedeu de obtinere a acesteia.

Hartia si produsele din héartie fac parte din grupa materialelor cu o larga utilizare in
societate si au un rol semnificativ in toate domeniile de activitate. Importanta deosebita a
acestui produs se explica prin aceea ca hartia reprezinta suportul material pentru inregistra-
rea, stocarea si transmiterea informatiilor de interes economic si/sau social. Pe de alta parte,
hartia si cartonul sunt cele mai utilizate si recomandate materiale pentru confectionarea
ambalajelor si au numeroase aplicatii specifice pentru produsele tehnice siigienico-sanitare.

Grupa hartiilor tehnice si speciale reprezintd numai circa 3% din productia mondiala
de hartii i cartoane, insa valoarea acestora este impresionanta, mai ales, in cazul hartiilor
de valoare. Datorita rolului lor economic, social si personal, deosebit de important, hartiile
sau documentele de valoare sunt supuse unui permanent risc de falsificare si de contra-
facere. De aceea, hartiile sau documentele de valoare au in comun o caracteristica defini-
torie, si anume - conceptul de securitate. Elaborarea minutioasa a acestora trebuie sa
asigure documentelor o garantie suficientd de autenticitate, pentru a putea reprezenta valoa-
rea sau dreptul atribuit lor de catre organul emitent.

in afara unor exceptii foarte rare, documentul de valoare este realizat prin tiparirea
unei hartii suport, fiecare dintre acestea conferindu-i documentului, in proportii variabile, atri-
butele valorii care garanteaza autenticitatea si descurajarea falsificarii. Sunt situatii cand
valoarea poate fi atribuitd numai hartiei sau tiparirii, astfel obtindndu-se documente cu o
garantie suficientad pentru scopuri sau aplicatii particulare. Un alt document poate fi produs
folosind un tip de hartie de valoare, cu caracteristici necesare de garantie, fiind tiparit numai
cu atentia indreptatd spre aspectele functionale. Pe de alta parte, existad si varianta de
obtinere a unui document pe hartie normala, folosind insa o tiparire speciala pentru a evita
posibilitatea imitatiei. Totusi, este evident ca cele mai bune documente de valoare, cu garan-
tia cea mai ridicatd, pot fi obtinute unind perfectiunea hartiei cu cea a procesului de tiparire.

Elementele de securizare, care stau la baza realizarii conceptului de securitate a
documentului de valoare, se pot clasifica, dupa modul in care se realizeaza per-
ceptia/detectia lor, in:

- elemente de securizare percepute/detectate cu ajutorul simturilor, elemente
denumite HR (human readable - citibile de om). Elementele de securizare HR sunt accesibile
publicului larg si in cazul bancnotelor informarea publicului se realizeaza la punerea in circu-
latie a unei noi emisiuni. Cu ajutorul simturilor (vizual si tactil) se poate constata prezenta sau
absenta unor elemente de securizare prin care distingem si separam bancnotele autentice
de cele false. Falsificatorii (contrafacerea artizanala si de slaba calitate) imita, in general,
elementele de securizare cunoscute si percepute de publicul larg;

- elemente de securizare detectabile cu ajutorul aparatelor speciale, elemente
denumite MR (machine readable - citibile cu masina). Elementele de securizare MR,
esentiale pentru verificarea autenticitatii documentului, sunt detectate de echipamente
specializate, cu o precizie de 100%. Cu aceste aparate documentele (bancnotele) pot fi
sortate cu 0 mare viteza in documente autentice si false. Elementele de securizare MR nu
sunt dezvaluite publicului. Echipamentele necesare detectarii falsurilor nu impiedica contra-
facerile, ci doar le constata si separa documentele false de cele autentice;

- elemente de securizare detectabile in ,laborator". Aceste elemente pot fi puse in
evidentd numai in urma efectuarii unor teste de laborator, cum sunt cele de analiza micro-
scopicéa pentru a pune in evidentad morfologia fibrelor din compozitia hartiei sau cele care se
refera |a tratarea hartiei cu diversi reactanti pentru a verifica prezenta unor compusi, introdusi
special in compozitia hartiei, care dau o reactie de culoare specifica.
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Tipografii, care au inclus in sfera lor de activitate si realizarea documentelor, clasifica
elementele de securizare in elemente de tip OUVERT(deschise), COUVERT (ascunse) si
elemente de tip FORENSIC (speciale). Un sistem integrat de securitate a documentului se
realizeata prin folosirea hartiilor securizate, a elementelor de grafica, a cernelurilor speciale,
a hologramelor si a unor elemente de personalizare-date variabile.

Dintre cele mai importante elemente de securizare integrate hartiei mentionam:

Compozitia hartiei. Hartiile obignuite sunt compuse din fibre celulozice provenite, in
majoritatea cazurilor, din lemn, dupa realizarea procesului de dezincrustrare a lemnului , a
celui de sortare si de inalbire a fibrelor rezultate. Prin utilizarea unui anumit procent de fibra
celulozica de altad provenienta (bumbac, iuta, canepa, in, stuf, paie bambus etc.) sau fibre
sintetice se poate asigura particularizarea unui anumit sortiment de hirtie (fiecare dintre
aceste fibre au o constructie morfologica specifica, usor de pus in evidenta pe baza unor
analize microscopice).

Filigranul - este in mod indiscutabil elementul cu caracteristicile cele mai sigure
pentru securizarea hartiei, pe baza caruia se poate deosebi cel mai usor un document origi-
nal de unul fals. De asemenea, filigranul este elementul de securizare care poate fi verificat
de catre oricine prin simpla vizualizare, in transparenta la lumina zilei, a desenului reprodus
in foaia de hartie. Imprimarea desenului se realizeaza in banda umeda a hartiei, in timpul
procesului de formare. Desenul poate fi realizat in mai multe variante: tonuri inchise, tonuri
deschise, combinatie de tonuri deschise si tonuri inchise sau mai complex intr-o alternanta
de tonuri deschise, inchise si semitonuri (filigranul de tip portret).

Pigmenti fluorescenti. in compozitia hartiei, se potintroduce colorantii de tip “pigmenti
fluorescenti”, care au proprietatea de a transforma lumina ultravioleta in radiatii galbene.
Pigmentii fluorescenti sunt de natura organica, anorganica sau sunt compusi organometalici.

Fibre marcate. Folosirea fibrelor colorate, naturale sau sintetice, reprezintd o alta
metoda de securizare a hartiilor pentru documente. Acestea sunt incorporate in pasta de
hartie, la diferite concentratii, densitatea lor in foaia de hartie stabilindu-se de cétre fabri-
cantul de hartie, arbitrar sau la intelegere cu utilizatorul hartiei, functie de destinatia acesteia.
in masa hartiei, fibrele marcate au, de obicei, o asezare haotica (pot fi amplasate si sub
forma de banda vizibild pe o singura suprafatd a hartiei sau pe ambale fete). Lungimea
fibrelor poate fi, de asemenea, foarte diferita, in ultimul timp preferadu-se fibre cu lungimi de
6...8 mm si cu realizarea unor densitati mai mici in foaia de hartie.

Compusi chimici cu reactie de culoare. Deteriorarea inscrisurilor de pe documente
se poate face pe cale mecanica prin radere (radere cu ajutorul gumelor obtinute din diverse
materiale cu duritati specifice, lame etc.) sau pe cale chimica, utilizand o gama variata de
substante chimice care s-ar putea grupa in: agenti de inalbire-compusi pe baza de clor,
solutii alcaline (baze), solutii acide (acizi) si solventi. In vederea verificarii autenticitatii unor
documente precum si pentru a le proteja impotriva tentativelor de stergere, pe cale chimica,
a unor caractere ale tipariturii, in pasta de hartie se pot doza anumite substante cunoscute
sub denumirea de produsi “tals”. in momentul in care hartia vine in contact direct cu una sau
mai multe substante de atac, substante care, in functie de natura lor, apartin uneia dintre
grupele mentionate, acesti reactanti determina colorantii din hartie s&-si schimbe culoarea
si implicit culoarea hartiei.

Firele de siguranta. Unele hartii de valoare, cum sunt bancnotele, cecurile, actiunile,
unele acte de identitate, sunt protejate de falsificare si prin insertia unor fire sau benzi de
securitate. Acestea pot fi confectionate intr-o gama larga de dimensiuni (fire sau benzi cu
dimensiunea de 0,4...10 mm), sunt metalice sau din material plastic acoperit cu metal, tipa-
rite sau colorate cu diferiti pigmenti. Mai mult, exista fire cu proprietati magnetice, microtext
sau cu proprietati termocrome. In hartie, acestea sunt incorporate in totalitate sau doar in
ferestre si se pot evidentia in transparenta (in lumina incidentd acestea sunt invizibile.
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RO 126417 B1

Astfel, se cunoaste o hartie speciala pentru bilete de banca (RO 110352 B1), reali-
zata pe baza de fibre de bumbac, celuloza sulfat si carbonat de calciu, care contine ele-
mente securizante formate din fibre fluorescente, in trei culori, adaugate in pasta de formare
a hartiei.

Se mai cunoaste o hartie pentru inregistréari speciale (EP 1204795 B1) care contine
o combinatie de elemente de securizare cuprinzand compusi cu reactie de culoare la atacul
cu solventi organici sau cu acizi, fibre de celuloza colorate si tratate cu agenti de colorare
in albastru la lumina UV, un filigran integrat in hartie sau imprimat pe aceasta $i, respectiv,
un strat cu reactie de culoare la aplicarea unei presiuni

De asemenea, se cunoaste un document de securitate (EP 0185396 B1), care contine
un fir de securitate identificabil prin iluminare direct, firul avand cel putin doua zone cu pro-
prietati diferite, dispuse alaturat in planul documentului, pe toaté lungimea firului, astfel incat
dispunerea geometrica a acestora sa poata fi identificatd fara distrugerea documentului.

Dezavantajele acestor hartii securizate constau in aceea ca nu asigura un raport
optim intre costul de fabricatie si calitatile hartiei obtinute.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in realizarea unei hartii securi-
zate, prevazuta cu un sistem de elemente de siguranta, ale caror “argumente” de protectie
cumulate sa asigure documentului un risc mai scazut in fata multiplelor posibilitati de falsi-
ficare si contrafacere, si care sa poata fi realizata printr-un procedeu simplu si necostisitor,
fara a necesita utilaje speciale.

Hartia securizatd, conform inventiei, inlatura dezavantajele solutiilor cunoscute si
rezolva problema tehnicd mentionata, prin aceea céa ste constituitd din 30...70% celuloz&
sulfat inalbitd dn rasinoase si 70...30% celuloza sulfat inalbitéd din foioase, in care s-a
adaugat 9%, in procente de greutate fatd de materialul celulozic, carbonat de calciu, ca
material de umplere, si elemente securizante cuprinzand un pigment fluorescent,de culoare
galbena in UV, fibre marcate continand fibre de culoare rosu-grena, vizibile la lumina zilei,
si fibre fluorescente, in doua culori, detectabile numai in lumin&d UV, si trei compusi chimici
cu reactie de culoare la atacul hartiei cu substante acide sau bazice, cu clor si cu solventi
organici.

Procedeul de realizare a hartiei consa in aceea ca, la un amestec format din celuloza
sulfat inalbita, din rasinoase 30...70% si celuloza sulfat inalbita, din foioase 70...30%, maci-
nat in doua trepte pana la un grad final de macinare de 55°SR, si 9% pulbere de carbonat
de calciu, ca material de umplere, se adauga, fatd de total material fibros si material de
umplere, 0,03% pigment fluorescent, 0,025% fibre de culoare rosu-grena, 0,020% fibre
fluorescente de culoare verde in UV, 0,020% fibre fluorescente de culoare alba, albastre in
UV, 0,14% component chimic pentru reactia de culoare la atacul documentelor cu solventi,
1,5% agent de incleiere, 0,5% agent de retentie dupa care, pasta formata se depune pe sita
de formare a masinii de hartie, formand o bada care se trece peste un valt egutor de
filigranare si niste valturi uscatoare, si in final, se trateaza in presa de incleiere cu o solutie
de amidon avand concentratia de 6%, in care s-au dozat 0,5% componenti chimici pentru
reactia de culoare la atacul documentelor cu substante acide sau bazice si 1,5% componenti
chimici pentru reactia de culoare la atacul documentelor cu substante pe baza de clor.

Asigurarea unui grad ridicat de protectie a documentelor impotriva tentativelor de
falsificare si de contrafacere presupune ca hartia suport s& contind un numar cat mai mare
de elemente de securizare. De aceea, spre deosebire de alte brevete, la realizarea hartiei
la care se refera prezentainventie, se utilizeaza un sistem de elemente de siguranta a caror
“argumente” de protectie cumulate asigura documentului un risc mai scazut in fata multiplelor
posibilitati de falsificare si contrafacere. Acest sistem este format din urmatoarele elemente
de securizare:

- filigran;
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- fibre marcate, respectiv:

- o fibra de culoare rosu-grena, vizibila la lumina zilei;

- o fibra fluorescenta vizibila numai in domeniul radiatiilor UV - culoarea verde;

- o fibra fluorescenta vizibila numai in domeniul radiatiilor UV - culoarea albastra.

- un pigment fluorescent vizibil numai in radiatiile UV - culoarea galbena;
- compusi chimici cu reactie de culoare la atacul documentelor cu:

- substante chimice pe baz& de clor-agenti de inalbire/culoarea de reactie-maro
inchis;

- solutii de substante alcaline (baze)/culoarea de reactie-verde spre albastru;

- solutii de substante acide (baze)/culoarea de reactie-roz,

- solventi/culoarea de reactie-albastru.

Conform unui exemplu de realizare a inventiei, reteta si fazele de fabricatie ale
hartiei, sunt urmatoarele:

Reteta fibroasa este formata din doua sortimente de celuloza sulfat inalbita, la care
s-a adaugat un material de sarjare si agentii de incleiere - retentie, dupa cum urmeaza:

- celuloza sulfat inalbitd, din rasinoase: 30 + 70%;

- gradul de macinare a celulozei din rdsinoase, in prima treaptad de macinare - 42°SR;

- celuloza sulfat inalbita, din foioase: 70 + 30%;

- gradul de macinare a amestecului de celuloze (treapta Il de macinare) - 55 °SR;

- proportia dintre pasta de celuloza proaspat preparata si bracul returnat de la masina
de hartie:

- celuloze din circuitul hidrapulperului: 90%;
- brac returnat de la magina de hartie: 10% (cu aceeasi compozitie fibroasa).

- gradul final de macinare a materialului fibros: 54°SR;

- material de umplere - carbonat de calciu: 9% (fatd de materialul fibros);

- agent de incleiere (incleierea in mediul neutru/slab alcalin): 1,5% (fata de materialul
fibros + materialul de umplere);

- pigment fluorescent: 0,03% (fatd de materialul fibros + materialul de umplere);

- fibre de culoare rosu-grena, vizibile la lumina zilei: 0,025 % (fata de materialul fibros
+ materialul de umplere);

- fibre fluorescente, vizibile numai in domeniul radiatiilor UV - culoarea verde: 0,020%
(fatd de material celulozic + material de umplere);

- fibre fluorescente, vizibila numai in domeniul radiatiilor UV - culoarea albastra:
0,020% (fata de material celulozic + material de umplere);

- component chimic pentru reactia de culoare la atacul documentelor cu solventi:
0,14% (fatd de material celulozic + material de umplere);

- agent de retentie: 0,5% (fata de material celulozic + material de umplere);

- realizare filigran - cu valtul de filigranare montat pe partea superioara a sitei de
formare a hartiei;

- tratarea la suprafaté a hartiei in presa de incleiere cu o solutie apoasa de amidon
oxidat, concentratia solutiei de 6%, in care se adauga:

- component chimic pentru reactia de culoare la atacul documentelor cu substante
pe baza de clor 0,5% (fatad de solutia de amidon);

- component chimic pentru reactia de culoare la atacul documentelor cu substante
acide sau bazice 1,5% (fata de solutia de amidon); Celuloza din lemn de rasinoase (la 30°SR
- lungimea de rupere = 9,2 km, la 50°SR - lungimea de rupere = 9,7 km, gradul de alb - 86%)
si celuloza din lemn de foioase ((la 30°SR - lungimea de rupere = 8,0 km, la 50°SR -
lungimea de rupere = 9,2 km, gradul de alb - 86%) sunt destramate si hidratate, in sarje,
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intr-un hidrapulper. Consistenta la destramare este in medie de 4,0% (intervalul de variatie:
3,7...4,6%) si se corecteaza la terminarea procesului de incarcare a hidrapulperului cu
celuloza, prin completarea cu apa pana la semnul de nivel marcat. Timpul de destramare
este de 20...30 min, pentru celuloza din foioase, si de 35...45 min, pentru celuloza din
rasinoase. Dupa terminarea procesului de destramare, celulozele sunt depozitate in rezer-
voare separate, unde hidratarea acestora, inceputa in hidrapulper, se continua si pe durata
de stationare in rezervoarele de stocare.

in reteta de fabricatie, se pot folosi si alte tipuri de celuloze, natura si calitatea
acestora stabilindu-se in functie de documentul care urmeazéa a se realiza (celuloza din
bumbac).

Celulozele folosite in reteta de fabricatiei sunt macinate intr-o instalatie continua de
macinare dupa urmatoarea varianta tehnologica:

- treapta | - macinarea separata a celulozei din rasinoase folosind ca instalatie de
macinare rafinoarele dublu disc;

- treapta Il - macinarea amestecului de celuloze, conform retetei fibroase de fabri-
catie, tot in rafinoare dublu disc, pana la atingerea gradului final de méacinare.

Dupa efectuarea macinarii, pasta de celuloza este pregatita pentru dilutie si adauga-
rea urmatorilor aditivi:

- materialul de sarjare (de umplere) a hartiei - pulbere de carbonat de calciu (diame-
trul mediu al particulelor - ds; = 2,5 ym, gradul de alb 95%);

- pigmentul fluorescent (de natura organica - dispersie fina si omogena de pigmenti
cu proprietati de transformare a luminii ultraviolete in radiatii galbene);

- agentul pentru incleierea hartiei in mediu neutru (emulsie de alchil dimercetene);

- fibrele de culoare rosu-grena, vizibile la lumina zilei (fibre naturale din viscoza, titlu
- 3,3 dtex, lungimea firului: 3,0 mm);

- fibrele fluorescente, vizibile numai in domeniul radiatiilor UV-culoarea verde (fibre
naturale din viscoza, titlu: 5,0 dtex, lungimea firului: 3,0 mm;

- fibrele fluorescente, vizibila numaiin domeniul radiatiilor UV-culoarea albastra (fibre
naturale din viscoza, titlu 6,7 dtex, lungimea firului: 4,0 mm.

La hartiile destinate executarii unor documente care trebuie sa aiba o durabilitate
mare, se renunta la folosirea materialului de umplere.

in continuare, se realizeaza amestecul dintre pasta de hartie proaspét preparata si
bracul rezultat la masina de hartie (bracul umed si bracul uscat). Dupa reglarea consistentei,
aceasta pasta este pompata in rezervoarele masinii de hartie.

Epurarea pastei de hartie se realizeaza intr-o instalatie formata din:

- centriclinere - trei trepte de sortare;

- centriscreaner - o singura treapta.

Acceptul din prima treapta de sortare este trimis, prin sortizorul centriscreaner spre
cutia de lansare a masinii de hartie. in aspiratia pompei de alimentare cu material, a cutiei
de lansare, se dozeaza:

- agentul de retentie a materialului de umplere si a materialului fibros fin (solutie
apoasa de rasina poliamid-poliamin-epiclorhidrind);

- componentul chimic pentru reactia de culoare la atacul documentelor cu solventi
organici (colorant pe baza de antrachinona in dispersie apoasa);

Din cutia de lansare, pasta de hartie, sub forma unui jet, ajunge pe sita de formare
a maginii de hartie. Odata cu lansarea jetului de pasta pe toatd latimea sitei de formare
(consistenta de lansare = 0,3%), incepe procesul de deshidratare a benzii de hartie, proces
favorizat de prezenta, pe masa sitei, a urmatoarelor elemente de deshidratare:

- cutia de formare;

- valturi registre;
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- deflectoare-hidrofolii;

- cutii sugare;

- cutia sugara, montata in interiorul valtului Gautsch.

in zona cutiilor sugare, este amplasat valtul de filigranare a hartiei (desenul filigranului
are titlu de protectie).

Dupa sita de formare, procesul de deshidratare se continua in zona preselor umede,
constituita din:

- presa | sugara cu doua calcaturi;

- presa |l tip Venta-Nip;

- presa lll offset.

Uscaciunea benzii de hartie, la iesire din presa lll, poate ajunge, de la caz la caz,
pana 38...40%. Deshidratarea benzii de hartie se finalizeaza in partea uscatoare a masinii
de hartie, formata din 14 cilindri uscatori de hartie, asezati pe doua randuri. Cilindrii uscatori
sunt organizati in grupe uscatoare, incalzirea acestora realizdndu-se cu abur saturat la pre-
siunea de 2,4 bari. Dupa parcurgerea, in slalom, a cilindrilor uscatori din primele doua grupe
uscatoare, banda de hartie intrd in presa de incleiere sau presa de tratare la suprafata.
Solutia de tratare la suprafata a hartiei contine:

- amidon oxidat din porumb (pulbere alba adusa in solutie in urma unui proces de
fierbere), in care se adauga, in ordinea urmatoare:

- componentul chimic pentru reactia de culoare la atacul documentelor cu
substante acide sau bazice (derivat de xanthan);

- componentul chimic pentru reactia de culoare la atacul documentelor cu
substante pe baza de clor (derivat de difenilguanidina in solutie apoasa).

Dupa presa de incleiere, banda de hartie intra in ultima grupa de uscare-grupa llI
formatad din 6 cilindri uscatori de héartie. Temperatura la suprafata cilindrilor uscatori se
regleaza, in functie de gramajul si viteza masinii de hartie, sub forma unei diagrame (t =70
+115°C).

Pentru compactizarea, calibrarea si cresterea netezimii, banda de héartie este trecuta,
in continuare, printr-un calandru si in final, ajunge la infaguratorul de hartie.

Tamburii de hartie de la infagurator sunt transportati cu podul rulant pe un stativ de
astepare sau direct la bobinatorul de hartie unde se executa operatiile de refilare, de sortare
primara, de sectionare longitudinala a benzii de hartie in I&timi mai mici si de infagurare a
benzii pe tuburi de carton (formarea sulurilor/bobinelor).

Elementele de securizare, continute in hartia care face obiectul prezentei inventii, pot
fi detectate prin urmatoarele trei metode, respectiv:

Inspectarea hértiei cu ochiul liber, la lumina zilei (domeniul radiatiilor vizibile).
Filigranul, respectiv, desenul acestuia poate fi ugor constatat prin simpla privire a hartiei in
transparentd. De asemenea, fibrele marcate de culoare rogu-grena pot fi detectate privind
cu ochiul liber hartia, indiferent de unghiul de incidenta a luminii din domeniul vizibil (se
constatd, atat prezenta fibrelor in foaia de hartie, cat si culoarea acestora).

Inspectarea hértiei expuse la radiatii ultraviolete (UV). Pentru punerea in evidentd a
pigmentului fluorescent si a fibrelor marcate - fluorescente se utilizeaza o lampa speciala
(fig. 1, Lampa UV, Betrachter - Lamag) care furnizeaza radiatii UV, lungimea de unda a
acestora fiind de 366 nm. in aceste radiatii, ochiul percepe in hartie puncte dispersate de
culoare galbena (particulele de pigment din compozitia hartiei) si filamente de culoare verde
si albastre (fibrele fluorescente de culoare verde si alba intoduse, de asemenea, in
compozitia hartiei).
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Testarea in laborator sau cu markere speciale a hértiei pentru constatarea reactiilor
de culoare. Ca reactivi de testare, se folosesc:

- pentru componentul chimic cu reactia de culoare la atacul documentelor cu
substante pe baza de clor - solutie de hipoclorit de sodiu. Spotul sau pata care apare pe
hartie, in zona unde s-a intervenit cu aceasta substanta, trebuie s& aiba culoarea maro
inchis;

- pentru componentul chimic cu reactia de culoare la atacul documentelor cu
substante acide sau bazice:

a) acide - acid sulfuric (¢ = 5%), culoarea spotului trebuie sa fie roz;

b) bazice - carbonat de sodiu (¢ = 5%), culoarea spotului trebuie sa fie verde spre
albastru;

- pentru componentul chimic cu reactia de culoare la atacul documentelor cu solventi
- tricloretilena, acetond, izopropanol. Spotul trebuie sa aiba culoarea albastra.
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Revendicari

1. Hartie securizata pentru documente de valoare, pe baza de celuloza sulfatinalbita,
cuprinzand fibre colorate si fibre fluorescente securizante, caracterizata prin aceea ca este
constituita din 30...70% celuloza sulfat inalbita din rasinoase si 70...30% celulozd sulfat
inalbita din foioase, in care s-a adaugat 9%, in procente de greutate fatd de materialul
celulozic, carbonat de calciu, ca material de umplere, si elemente securizante cuprinzand
un pigment fluorescent, de culoare galbena in UV, fibre marcate continand fibre de culoare
rosu-grena, vizibile la lumina zilei, si fibre fluorescente, in doua culori, detectabile numai in
lumind UV, si trei compusi chimici cu reactie de culoare la atacul hartiei cu substante acide
sau bazice, cu clor si cu solventi organici.

2. Hartie securizatd, conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea ca fibrele
securizante de culoare rosu-grena, vizibile la lumina zilei, sunt fibre din viscoza cu un titlu
de 3,3 dtex si o lungime de circa 3,0 mm.

3. Hartie securizatd, conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea ca fibrele
fluorescente sunt sunt de culoare verde si albastra in lumina UV.

4. Hartie securizata, conform revendicarilor 1 si 3, caracterizata prin aceea ca
fibrele securizante fluorescente de culoare verde in UV sunt fibre din viscoza cu un titlu de
5,0 dtex si o lungime de circa 3,0 mm.

5. Hartie securizata, conform revendicarilor 1 si 3, caracterizatd prin aceea ca
fibrele securizante fluorescente de culoare albastra in UV sunt fibre din viscoza cu un titlu
de 6,7 dtex si o lungime de circa 4,0 mm.

6. Procedeu de obtinere a hartiei securizate de la revendicarile 1...5, caracterizat
prin aceea ca, la un amestec format din celuloza sulfat inalbita din rasinoase 30...70% si
celuloza sulfat inalbita din foioase 70...30%, macinat in doua trepte pana la un grad final de
macinare de 55°SR, si 9% pulbere de carbonat de calciu, ca material de umplere, se adauga,
fata de total material fibros si material de umplere, 0,03% pigment fluorescent, 0,025% fibre
de culoare rosu-grena, 0,020% fibre fluorescente de culoare verde in UV, 0,020% fibre
fluorescente de culoare alba, albastre in UV, 0,14% component chimic pentru reactia de
culoare la atacul documentelor cu solventi, 1,5% agent de incleiere, 0,5% agent de retentie,
dupa care pasta formata se depune pe sita de formare a maginii de hartie, formand o banda
care se trece peste un valt egutor de filigranare si niste valturi uscatoare, si in final, se
trateaza in presa de incleiere cu o solutie de amidon avand concentratia de 6%, in care s-au
dozat 0,5% componenti chimici pentru reactia de culoare la atacul documentelor cu
substante acide sau bazice si 1,5% componenti chimici pentru reactia de culoare la atacul
documentelor cu substante pe baza de clor.

Editare si tehnoredactare computerizatd - OSIM
Tiparit la: Oficiul de Stat pentru Inventii gi Marci
sub comanda nr. 774/2013
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