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RO 126416 B1

Inventia se refera la un material textil netesut destinat industriei confectiilor, pentru
tapiterie si industria auto, pentru sudarea cu nalta frecventa sau cu ultrasunete intre ele a
diverselor suporturi textile sintetice si la un procedeu de realizare a acestuia.

Din brevetul RO 112038 este cunoscut un material textil netesut utilizat in industria
confectiilor, constituit din 20...60% fibre de poliester cu o lungime de 60...120 mm si o densi-
tate de lungime de 4...9 den, 10...40% fire de polipropilena cu o lungime de 50...120 mm si
o densitate de lungime de 4...15 den, 10...30% fibre de poliamida cu o lungime de
55...85 mm si o densitate de lungime de 4...7 den, 5...40% fibre de melana cu o lungime de
60...100 mm si o densitate de lungime de 4...12 den, material netesut care este consolidat
chimic prin pulverizare succesiva pe ambele parti cu adezivi poliacrilati si uscat succesiv la
o temperatura de 7-100°C, la o viteza de trecere de 1,2-3 m/min.

Mai este cunoscut din documentul RO 115182 un material netesut format din cel
putin trei straturi de fibre cu grosimea alternanta, in care straturile impare fiind formate din
fibre poliesterice de finete 4...10 den si lungime 60...100 mm, straturile pare sunt formate din
monofilamente de poliester de finete 160...220 den si lungime 80...100 mm, material obtinut
prin cardare-interfesere a straturilor impare si prin formare pneumatica a straturilor pare,
asamblate in final prin inter{esere.

Documentul RO 113480 prezinta o structura fibroasa netesuta destinata industriei
confectiilor si marochineriei, constituita din cel putin doua tipuri de fibre de finete 2...10 den,
lungime 50...100 mm, din care cel putin unul este termoplastic, in procent de 5...20%,
celelalte fiind poliacrilnitrilice, poliesterice, celulozice sau amestecuri ale acestora, albe sau
vopsite, stratul fiind consolidat prin coasere-tricotare, aplicAndu-se un tratament termic final
la temperatura de 110...160°C, timp de 3...10 min.

Documentul US 5707468 dezvaluie un material textil (0 panza netesuta) si un proce-
deu de fabricare a acestuia fara utilizarea rolelor de compactare sau a adezivilor. Materialul
este format din fibre monocomponente cum ar fi poliesterul si fibre bicomponente formate
dintr-un poliester imbracat de un strat de polipropilena.

Problema pe care o rezolva inventia consta in alegerea compozitiei fibroase si a con-
ditiilor de realizare a materialului textil netesut, astfel incat sa se asigure un suport voluminos
cu stabilitate dimensionala, uniformitate si rezisten{a mecanica corespunzatoare domeniilor
de utilizare mentionate anterior.

Materialul textil netesut conform inventiei este constituit din doua tipuri de fibre de
poliester, din care 60...40% fibre monocomponente de poliester, cu finete intre 3...30 den si
lungime ntre 32...64 mm si 40...60% fibra bicomponenta, respectiv fibra de poliester
imbracata in strat de polipropilena, cu finete de 4 den si lungime intre 32...64 mm, stratul
fibros obtinut se consolideaza prin tratament termic cand se topeste stratul de polipropilena
care Tmbraca fibra bicomponenta si miezul de poliester al bicomponentei se leaga cu
celelalte fibre de poliester din componenta valului, obtinandu-se un strat fibros netesut avand
masa intre de 50...2000 g/m? si greutate specificd 7000-14000 g/m?, (toleranta + 10%/mp).

Procedeul de realizare a materialului textil netesut conform inventiei, consta in
desfacerea fibrelor si amestecarea lor pe baza de aer, care asigura conditii optime de pre-
lucrare, cardarea amestecului fibros si formarea valului de fibra, dupa care se realizeaza
plierea valului in mai multe straturi in functie de gramaijul dorit, legarea firelor intre ele
realizandu-se intr-un cuptor de 10 m lungime, intr-un interval de temperatura cuprins intre
120-200°C, timp de 30 secunde pana la 2 min, respectiv de la 16-19 m/min vata cuprinsa
intre 80 gr-180 gr/mp si de la 4-12 m/min la gramajele cuprinse intre 200 gr si 600 gr/mp, in
functie de gramajul si tipul vatei cerute, materialul textil netesut obtinut fiind voluminos si
moale sau, compact si elastic, cuptorul avand 10 m lungime, urmata de rolarea si taierea
acestuia.
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In functie de procentul de fibré poliesterica folosita, in conditiile cand procentul de
fibra bicomponenta este pastrat, se poate obiine un produs elastic foarte rezistent sau un
produs moale, voluminos.

Prin aplicarea inventiei se obiin urmatoarele avantaje:

- eliminarea operatiei de impregnare a suportului textil;

- eliminarea consumului de rasina cu pulbere poliuretanica utilizata in procedeele
cunoscute;

- este in clasa 1 de foc, nu intretine arderea, incadrandu-se in standardele de ignifu-
gare britanice si americane;

- nu este toxic;

- se obtine un produs complet reciclabil;

- deseurile din acest produs pot fi reintroduse in ciclul productiv;

- elasticitate ridicata si rezistenta mare la utilizare;

- poate fi spalat la 90°C;

- nu are forma aldehida, deci nu pune in pericol sanatatea omului Tn timpul utilizarii
in procesul de productie sau in timpul utilizarii de catre cumparatorii bunurilor in care este
inclus .

Se dau in continuare doua exemple de realizare a inventiei:

Exemplul 1

Materialul textil netesut, este realizat dintr-un amestec de 50% fibre poliesterice, de
finete 17 den si lungime de 64 mm, cu 50% fibra bicomponenta, respectiv fibre de poliester
imbracate in strat de polipropilena, bicomponentele avand finete de 4 den si lungime de
51 mm.

Dupa desfacerea fibrelor si amestecarea lor pe baza de aer, fibrele sunt cardate,
rezultand un val fibros, cu masa de 30...100 g/m?, dupa care se realizeaza plierea continua
a valului, pe masa transportoare fara sfarsit, pe care este depus, structura fibroasa rezultata
fiind supusa operatiei de polimerizare a fibrelor intre ele in cuptor, la o temperatura cuprinsa
intre 120...200°C, timp de 30 sec...2 min, respectiv de la 4-12 m/min, urmata de roluirea si
taierea acesteia. Materialul textil netesut obtinut este un produs elastic foarte rezistent,
avand masa de 270 g/m? si o greutate specifica de 13500 g/m?, (toleranta = 10%/mp).

Exemplul 2

Materialul textil netesut este realizat dintr-un amestec de 35% fibre poliesterice de
finete 7 den si lungime de 64 mm, 20% fibra din poliester, finete 12 den cu lungime de
64 mm si 45% fibre bicomponente, avand finete de 4 den si lungime de 51 mm.

Valul fibros care se obtine prin aceleasi operatii expuse la exemplul 1, este supus
operatiei de polimerizare la temperatura de 145°C, timp de 30 secunde pana la 2 min de la
16-19 m/min, urmata de rolarea si taierea acesteia.

Materialul textil netesut obtinut este o vata electro-termosudabila, un produs moale,
voluminos, avand masa de 150g/m2 si o greutate specificad de 7500 g/m°.

Materialul netesut realizat integral din fibre de poliester, fara liant si rasini asigura
termosudarea, lipirea sau coaserea fara fir, cu nalta frecventa sau cu ultrasunete a diver-
selor suporturi textile, in functie de destinatie sau cerinte.
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Revendicari

1. Material textil netesut format din doua tipuri de fibre poliesterice, monocomponente
si bicomponente, utilizat in industria confectiilor, pentru tapiterie si in industria auto, pentru
sudarea cu nalta frecventa sau cu ultrasunete, caracterizat prin aceea ca este constituit
din 60...40% fibra monocomponenta de poliester, cu finete intre 3...30 den si cu o lungime
intre 32...64 mm si din 40...60% fibra bicomponenta de poliester, respectiv fibra de poliester
imbracata in strat de polipropilena, cu finete de 4 den si lungime intre 32...64 mm, materialul
obtinut fiind elastic, foarte rezistent, avand o masa de 270 g/m? si o greutate specifica de
13500 g/m?, toleranta + 10%.

2. Material textil netesut conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca este
constituit dintr-un amestec de 35% fibre poliesterice de finete 7 den si lungime de 64 mm,
20% fibra de poliester finete 12 den cu lungime de 64 mm si 45% fibre bicomponente, avand
o finete de 4 den si lungime de 51 mm, materialul obtinut fiind o vata electrotermosudabila,
moale si voluminos, avand o masad de 150 g/m? si o greutate specificd de 7500 g/m?,
toleranta = 10%.

3. Procedeu de realizare a materialului textil netesut conform revendicarii 1 si 2,
caracterizat prin aceea ca presupune etapa de desfacere a fibrelor de natura, finete si
lungime diferita si amestecarea lor in curent de aer, urmata de etapa de cardare a fibrelor
din care rezultd un val fibros cu masa de 30...100 g/m? dupé care se efectueazéa o pliere
continua Tn mai multe straturi a valului obtinut, care in urmatoarea etapa este supus polimeri-
zarii la o temperatura cuprinsa intre 120...200°C timp de 30 sec...2 min, prin trecerea vatei
cu gramaj cuprins intre 80-180 g/mp printr-un cuptor cu o viteza de trecere de 16-19 m/min
si cu o viteza de 4-12 m/min a unei vate cu gramaj intre 200 si 600 g/mp, obtinandu-se un
material textil netesut voluminos si moale sau, compact si elastic, ultimele etape constand
in roluirea si taierea acestuia.

Editare si tehnoredactare computerizata - OSIM
Tiparit la Oficiul de Stat pentru Inventii si Marci
sub comanda nr. 5/2021
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