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Inventia se refera la un procedeu de obtinere, prin vulcanizare in matrite, a unor
ansambluri de etansare combinate, formate din panza si cauciuc (amestec de elastomen
pentru vulcanizare), utilizate pentru presiuni inalte si medii agresive.

Se cunosc procedee simple de vulcanizare atat pentru etansari ale materialelor
formate din amestec de elastomeri, cat si pentru cele formate din materiale panzate, frictio-
nate cu cauciuc. Aceste procedee folosesc matrite care au doua sau mai multe componente
care, prin ansamblarea lor, formeaza, in interior, o cavitate identica cu profilul elementului
de vulcanizat. Procedeul de obtinere a etansarii presupune derularea urmatoarelor faze:
incalzirea matritei la temperatura de vulcanizare, introducerea elastomerului sau a
materialului panzat in cavitatea dispozitivului, mentinerea ansamblului, in pozitie inchisa, la
o presa, pe o perioada de vulcanizare, extragerea elementului vulcanizat, debavurarea si
finisarea. Prin acest procedeu, se obtin elemente de etansare din cauciuc sau din panza
cauciucata. Ansamblurile de etansare, utilizate in prezent, sunt formate, de obicei, din
pachete de garnituri din panza cauciucata si din garnituri din amestecuri de elastomeri care
se introduc inlocasul etansarii. Unele ansambluri de garnituri, in sine cunoscute, formate din
panza si cauciuc, se lipesc cu adeziv. Acest procedeu are dezavantajul obtinerii unei
etangari slabe calitativ si folosirea a cel putin a doua matrite la un ansamblu de etansare, cu
multe operatii intermediare, de pregatire, debavurare si de lipire.

Se cunoaste documentul RO 94789, care se refera la un procedeu de realizare a
garniturilor panzate, in care garnitura preformata se preseaza in matrita, dupa care se
vulcanizeaza. Atat preformarea, cat si vulcanizarea, se executa in aceeasi matrita.

Se mai cunoaste documentul RO112827 B1, care se referd la un procedeu de
realizare a garniturilor inelare din elastomeri, si care consta in presarea, injectarea sau
turnarea in matrita a unui semifabricat elastomeric, dupéa care semifabricatul se fixeaza pe
un strung, pentru prelucrare.

in practica, s-a observat ca etansarile din cauciuc pazat, care au fost abandonate o
perioada de timp, sunt solicitate de marii utilizatori din industria siderurgica. Aceste etansari
au dezavantajul ca nu sunt elastice, necesitand dispozitive de presare in locas sau formarea
unor pachete de etansare care contin etansari din panzate ce alterneaza cu etansari din
elastomer.

Problema tehnica, pe care o rezolva inventia, consta in obtinerea unor etansari din
panza cauciucata, unde prevulcanizarea si vulcanizarea se realizeaza in aceeasi matrita.

Pentru rezolvarea problemei tehnice expusa, si anume, obtinerea unor etansari din
panza cauciucata care sa fie si elastice, au fost proiectate ansamblurile de etansare, precum
cele prezentate in fig. 1, pentru care a fost necesar sa se realizeze si tehnologia de obtinere
a acestora. Etansarea prezentata in fig. 1 este formata dintr-un ansamblu vulcanizat si este
compusa dintr-un element panzat si un element elastic.

Elementul panzat mareste rezistenta etansarii la uzura, extrudare si presiune, iar
elementul format din elastomer da etansarii o elasticitate care mareste etanseitatea atat la
presiuni mici, cat si la presiuni mari.

Procedeul conform inventiei consta in faptul ca se utilizeaza o matrité formata dintr-
un corp cu un miez de extractie si doua capace, folosite pe rand, in prima etapa, se
prevulcanizeaza panza cauciucata, folosind matrita formaté din corp s$i primul capac,
rezultdnd un prevulcanizat care are in sectiune un locas, unde, in etapa a doua, se introduce
elastomerul si se vulcanizeaza ansamblul de etansare in matrita formata din corpul
prevulcanizat plus elastomer si capacul al doilea, urmata de debavurare si finisare.

Solutia are avantajul de a utiliza o singura matrita, cu doua operatii de vulcanizare,
fara a mai fi necesare operatiile intermediare de debavurare si lipire.
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Tehnologic, au trebuit sa fie rezolvate problemele ridicate de contractia diferita, in
timpul vulcanizarii, a panzei cauciucate, fata de contractia elastomerului. Pentru etangari,
precizia dimensionala este primordiald, iar in cazul cand in urma vulcanizarii avem doua
materiale care au contractii diferite care formeaza un intreg, trebuie luate unele masuri de
proiectare. S-a ales un profil de ansamblu de etansare, astfel incét sa se evite deformari ale
profilului in locas, care sa compromita etansarea.

in continuare, sunt prezentate desenele din fig. 1 si 2, care reprezinta:

- fig. 1, etansarea la care se aplica inventia;

- fig. 2, sectiuni prin ansamblul de matrite.

Pentru obtinerea prin vulcanizare a unei bune etanséari, se propune o matrita de
vulcanizare, compusa dintr-un corp 5, de matrita, prevazut cu un miez de extractie care for-
meaza un locag utilizat in cele doua faze, un capac 4, pentru obtinerea etansarii, din cau-
ciuc prevulcanizat, si un capac 3, utilizat pentru etansarea finala. Pe faze de lucru, se obtine,
initial, o etansare din panza cauciucata, prevulcanizata, folosind matrita formata dintr-un
ansamblu corp 5 - capac 4, in a doua faza, fara sa fie extrasa garnitura panzata din matrita,
se continua vulcanizarea prin introducerea elastomerului $i vulcanizarea finala a etansarii
cu capacul 3. Dupa vulcanizare, are loc extractia etansarii si debavurarea.

Industrial, inventia se aplica pentru etansari de uz general, de presiune ridicata, de
maximum 400 bari, realizate intr-o gama de dimensiuni normalizate sau pentru cilindrii
reparati, cu dimensiuni la cerere.
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Revendicare

Procedeu de obtinere a ansamblurilor de etansare - garnituri de etansare formate din
ansamblul din panza cauciucata si elastomer - prin vulcanizare in matrite, in scopul obtinerii
unei etansari superioare, cu rezistentd mecanica marita si elasticitate, caracterizat prin
aceea ca se utilizeaza o matrita formata dintr-un corp cu un miez de extractie si doua
capace, folosite pe rand, in prima etapa, se prevulcanizeaza panza cauciucata, folosind
matrita formaté din corp si primul capac, rezultdnd un prevulcanizat care are in sectiune un
locas, unde, in etapa a doua, se introduce elastomerul si se vulcanizeaza ansamblul de
etangare in matrita formata din corpul prevulcanizat plus elastomer si capacul al doilea,
urmata de debavurare si finisare.
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