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RO 126388 B1

Inventia se referé la o presa de vulcanizat mecanica, cu platane, simpla, robustg,
fiabila, destinatéd vulcanizarii unor piese de dimensiuni $i configuratii diverse.

Se cunoaste din documentul GB 1146746 o presa de vulcanizat care cuprinde o
pereche de platane ce culiseaza vertical, prin intermediul unui cadru actionat, la randul sau,
de un mecanism de antrenare melc-roata melcata.

Se mai cunoaste, din documentul DE 19734025 A1, o presa de vulcanizat prevazuta
cu un cadru in vederea vulcanizarii pe verticalda, cadru ce antreneaza in miscare niste
platane, prin intermediul unor roti dintate.

Mai sunt cunoscute prese de vulcanizat actionate hidraulic, ce asigura constanta forta
de presare, ca urmare a functionarii continue, in timpul procesului de vulcanizare, a unui
sistem hidraulic ce debiteaza agent hidraulic la o valoare dorita, reglabila, a presiunii.

Sunt cunoscute si prese de vulcanizat mecanice, de atelier, foarte simple, actionate
manual, care dezvolta forta de presare prin intermediul unui mecanism cu autoblocare, de
exemplu, mecanism surub-piulita.

Dezavantajele preselor de vulcanizat hidraulice constau in aceea ca necesita echipa-
ment hidraulic, in sine relativ complex, mai putin fiabil, de precizie, deci scump, c& agentul
hidraulic este supus unor importante variatii de viscozitate, ca urmare a variatiilor de tempe-
raturad caracteristice procesului de vulcanizare, ca pierderi volumice de agent hidraulic, chiar
mici, sunt de neevitat, si ca sistemul hidraulic de actionare trebuie sa fie activ permanent in
timpul procesului de vulcanizare.

Dezavantajele preselor de vulcanizat mecanice, de atelier, constau in aceea ca nu
asigura controlul asupra fortei de presare, si ca nu permit pastrarea relativ constanta, intre
limite prereglate, a acesteia in timpul procesului de vulcanizare.

Problema pe care o rezolva inventia este de a realiza o presa de vulcanizat meca-
nica, cu platane, simpla, robusta, fiabila, la care forta de presare este reglabila si se pastrea-
za relativ constanta in timpul procesului de vulcanizare, cu consum redus de energie, ca
urmare a faptului ¢a, in timpul procesului de vulcanizare, sistemul de antrenare este activ
doar temporar, periodic.

Presa de vulcanizat mecanica, conform inventiei, inlaturé dezavantajele mentionate
prin aceea ca, pentru mentinerea materialului de vulcanizat la o presiune relativ constanta,
doua sau mai multe platane sunt antrenate de un arbore prevazut cu o zona canelata, o zona
filetatd si un capat care formeaza, cu partea inferioara a platanului inferior, o cupla cinema-
tica de tip crapoding, in miscari de translatie in lungul coloanelor de ghidare, in faze dis-
tincte, unele de miscare rapida a platanelor, sub actiunea unui sistem de antrenare principal,
format dintr-un motor electric, un cuplaj sau un mecanism inversor de sens cu angrenaje Si
cuplaje electromagnetice, un reductor de turatie si un angrenaj melc-roata melcata, alezajul
interior filetat al rotii melcate formand cu zona filetata a arborelui un mecanism surub-piulita,
iar altele de migcare lenta a platanelor, sub actiunea unui sistem de antrenare secundar, for-
mat dintr-un motor electric, un cuplaj, un reductor de turatie $i un angrenaj melc-roata mel-
catd, alezajul interior canelat al acesteia formand cu zona canelata a arborelui o cupla cine-
matica de translatie, capabila de a transmite moment de torsiune, un senzor de forta sau un
sistem sesizor de fortd comandand scoaterea de sub tensiune a motorului electric ce antre-
neaza sistemul de antrenare principal, si, de fiecare data cand presiunea care se manifesta
asupra materialului de vulcanizat scade sub valoarea minima prereglata, sau creste peste
valoarea maxima prereglata, punerea sau scoaterea de sub tensiune a motorului electric ce
antreneaza sistemul de antrenare secundar, iar un senzor de pozitie comandand scoaterea
de sub tensiune a motorului electric ce antreneaza sistemul de antrenare principal, la sfarsi-
tul cursei de coboréare rapida a platanelor in pozitia lor de repaus.
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Presa de vulcanizat mecanica, conform inventiei, prezintd urmatoarele avantaje:

- este simpl3, robusta si fiabila;

- are consum redus de energie, ca urmare a faptului ca, in timpul procesului de vulca-
nizare, sistemul de antrenare este activ doar temporar, periodic;

- permite reglarea ugoara a fortei de presare;

- asigurad mentinerea relativ constanta a fortei de presare in timpul procesului de
vulcanizare;

- variatia de temperatura care se manifesta in timpul procesului de vulcanizare nu
influenteaza semnificativ buna functionare a presei.

Se prezinta in continuare un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu fig. 1 si
2, ce reprezinta:

- fig. 1, schema cinematica a presei de vulcanizat mecanica;

- fig. 2, schema a unui sesizor de forta, cu came si microintrerupatoare.

Presa de vulcanizat mecanica, conform inventiei, se compune dintr-un batiu 1, niste
coloane de ghidare 2, fixate fata de batiul 1, de exemplu, prin nigte piulite 3, o placa 4 de
capat superioara, fixatd, la randul ei, intr-o pozitie adecvata fata de coloanele 2, de exemplu,
prin niste piulite 5, un platan inferior 6, un platan superior 7 si, eventual, nigte platane inter-
mediare 8, niste arcuri 9 cilindrice, de compresiune, identice, calibrate, un arbore 10, un
sistem de antrenare principal A, un sistem de antrenare secundar B si un senzor de forta 11
sau un sistem sesizor de forta C. Arborele 10 are o zona canelatd a, o zona filetata b si un
capat ¢ in forma de calota sferica, ce formeaza cu partea inferioara a platanului 6 o cupla
cinematica de tip crapodind. Capéatul ¢ al arborelui 10 este lagaruit axial si radial fata de
platanul 6, prin intermediul unui pahar 12, fixat fata de partea inferioara a platanului 6, de
exemplu, cu niste suruburi 13.

Fiecare platan este prevazut cu cate un sistem de incalzire adecvat, in sine cunoscut
si nefigurat.

Sistemul de antrenare principal A este compus dintr-un motor electric 14, un cuplaj
15, de exemplu, unul de siguranta la suprasarcina dupa moment de torsiune, sau un meca-
nism inversor de sens D, cu angrenaje si cuplaje electromagnetice, un reductor de turatie
16, un angrenaj melc 17 - roatd melcata 18 si, optional, o transmisie cu curele, formata
dintr-o roata de curea 19, una sau mai multe curele 20 si inca o roata de curea 21. Roata
melcata 18 este amplasata coaxial cu arborele 10, si este lagaruita radial si axial fata de
batiul 1. Roata melcata 18 este prevazuta cu un alezaj filetat d, coaxial cu axa rotii melcate,
si formeaza cu zona filetatd b a arborelui 10 un mecanism surub-piulita.

Sistemul de antrenare secundar B este compus dintr-un motor electric 22, un cuplaj
23, de exemplu, unul de siguranta la suprasarcina dupa moment de torsiune, sau un meca-
nism inversor de sens D, cu angrenaje si cuplaje electromagnetice, un reductor de turatie
24, un angrenaj melc 25 - roata melcatd 26 si, optional, o transmisie cu curele, formata
dintr-o roata de curea 27, una sau mai multe curele 28 si inca o roata de curea 29. Roata
melcata 26 este amplasata coaxial cu arborele 10 si lagaruita radial si axial fata de batiul 1.
Roata melcata 26 este prevazuta cu un alezaj canelat e, coaxial cu axa rotii melcate, si for-
meaza cu zona canelatd a a arborelui 10 o cupla de translatie capabila sa transmita moment
de torsiune.

Un mecanism inversor de sens D, cu angrenaje si cuplaje electromagnetice, este in
sine cunoscut.
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in stare de repaus a masinii, platanul inferior 6 se sprijind pe o placa 30 solidara cu
batiul 1, platanul superior 7 se sprijind pe un set de opritori 31, cate unul solidar cu fiecare
dintre coloanele de ghidare 2, iar platanele intermediare 8 se sprijina fiecare pe cate un set
de opritori 32, cate unul pentru fiecare dintre coloanele de ghidare 2.

Un senzor de pozitie 33, posibil un microintrerupator, este amplasat intre partea
inferioara a platanului 6 si partea superioara a placii 30.

Fiecare platan este prevazut cu un numar de bucse de ghidare 34 egal cu numarul
de coloane de ghidare 2 ale presei.

intre fiecare doua platane vecine ale presei se amplaseaza una sau mai multe matrite
de vulcanizare E, fiecare compusa dintr-o semimatrita 35 solidar& cu platanul inferior, $i o
semimatrita 36 solidara cu platanul superior.

Un ciclu cinematic al masinii presupune ridicarea rapida a platanelor, ca urmare a
actiunii sistemului de antrenare principal A, pana la inchiderea adecvata a matritelor E si
dezvoltarea intre acestea, in materialul de vulcanizat, a unei presiuni optime prereglate,
mentinerea in pozitie o perioada de timp, de duraté reglabila si prereglata, perioada in care,
de fiecare data cand presiunea care se manifesta asupra materialului de vulcanizat scade
sub valoarea minima prereglata, sau creste peste valoarea maxima prereglata, se actionea-
za temporar sistemul de antrenare secundar B al platanelor pana la refacerea valorii optime
prereglate a presiunii, iar in final revenirea platanelor in pozitia lor de repaus, sub actiunea
sistemului de antrenare principal A. Valoarea minima prereglata a presiunii se obtine atunci
cand magina dezvolta forta minima prereglatd, valoarea maxima prereglata a presiunii se
obtine atunci cand masina dezvolta forta maxima prereglata, iar valoarea optima a presiunii
se obtine atunci cdnd magina dezvolta o forta optima, de valoare intermediara intre cea
minima si cea maxima. Valoarea optima a presiunii se recomanda a fi egala cu media aritme-
tica a valorilor prereglate limitd, minima si maxima. Forta dezvoltata de catre magina este
datd de arcurile 9, acestea comprimandu-se ca urmare a translatiei in sus a platanului
superior 7.

Daca este necesar, pot fi prevazute una sau mai multe faze de aerare a matritelor
E. Pentru aceasta, sub actiunea sistemului de antrenare principal A se aduc platanele
masinii pana in pozitia lor de repaus, si apoi se reface inchiderea adecvata a matritelor E
pana la obtinerea valorii optime a presiunii in materialul de vulcanizat.

In caz c3 se utilizeaza un senzor de fortd 11, atunci acesta se plaseaza, de exemplu,
intre placa 4 si arcurile 9, de preferat utilizandu-se o placa 37 de sprijin. Senzorul de forta
11 trebuie sa poata masura cu suficientd acuratete trei valori ale fortei, toate reglabile si
prereglate, una minima, una maxima si una optima, intermediara intre valorile minima si
maxima, si sa transmita masinii comenzi de actionare corespunzétoare. in caz ca se utili-
zeaza un sistem sesizor de forta C, atunci acesta se poate compune, de exemplu, din doud
tije 38 si 39, posibil filetate, solidare cu platanul superior 7 si pozitionate perpendicular fata
de acesta si paralel cu axele coloanelor de ghidare 2, trei came 40, 41 si 42, cama 40 soli-
dara cu tija 38 si reglabila ca pozitie in lungul acesteia, iar camele 41 si 42 solidare cu tija
39 si reglabile independent ca pozitie in lungul acesteia, trei microintrerupatoare 43, 44 si
45 si trei circuite electrice f, g si h. Sistemul sesizor de forta C trebuie ca, prin corespondenta
directa cu sageata arcurilor 9, sa poata masura cu suficientd acuratete trei valori ale fortei,
toate reglabile si prereglate, una minima, una maxima si una optima, si sa transmita masinii
comenzi de actionare corespunzatoare. Pozitia reglata a camei 40 corespunde valorii optime
prereglate a fortei, pozitia reglata a camei 41 corespunde valorii minime prereglate a fortei,
iar pozitia reglata a camei 42 corespunde valorii maxime prereglate a fortei.
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Pentru ridicarea rapida a platanelor din pozitia lor de repaus pana la inchiderea
matritelor E, prin punerea sub tensiune a motorul electric 14 pentru sensul de rotatie care
corespunde ridicarii platanelor, se antreneaza in miscare de rotatie roata melcata 18,
aceasta determinand, la randul ei, ca urmare a mecanismului surub-piulitd pe care il for-
meaza cu zona filetata b a arborelui 10, translatia in sus a arborelui 10 fara ca acesta sa se
roteasca, mecanismul melc 25 - roatd melcatd 26 nefiind antrenat. Translatia in sus a
arborelui 10 determina translatia in sus a platanului inferior 6, care va antrena, incepand cu
un anumit moment, primul dintre platanele intermediare 8, in caz ca acesta exista, care il va
antrena, incepand cu un alt moment ulterior, pe cel de-al doilea platan intermediar 8, in caz
ca acesta exista, si agsa mai departe, ultimul dintre platanele intermediare 8 urméand a
antrena platanul superior 7, care va comprima arcurile cilindrice de compresiune 9 si va ten-
siona sesizorul de fortd 11 sau, dupa caz, va deplasa in sus tijele 38 si 39. Este posibila
construirea unei prese de vulcanizat fara platane intermediare, caz in care platanul superior
7 va fi antrenat in migcare de translatie, incepand cu un anumit moment, chiar de platanul
inferior 6. Translatia in sus a platanelor presei inceteaza cand forta opusa de arcurile 9
devine egala cu cea optima prereglatd, moment in care sesizorul de forta 11 sau, dupa caz,
sistemul sesizor de fortd C, prin inchiderea circuitului f, va comanda scoaterea de sub ten-
siune a motorului electric 14, presa trecand intr-o faza de stationare. Imediat dupa inceperea
ridicarii platanului inferior 6 se dezactiveaza senzorul de pozitie 33, fapt care determina ca
urmatoarea antrenare a motorului electric 14 sa se realizeze in sens invers.

in timpul procesului de vulcanizare, presiunea din materialul de vulcanizat variaza si,
ca urmare, variaza si forta dezvoltata de arcurile 9, deci sdgeata acestora. Daca presiunea
atinge o valoare minima prereglata, atunci senzorul de fortd 11 sau, dupa caz, sistemul
sesizor de forta C, prin inchiderea circuitului g, va comanda punerea sub tensiune a motorul
electric 22 pentru sensul de rotatie care corespunde ridicarii platanelor, se va antrena in
miscare de rotatie roata melcatd 26, rotirea arborelui 10 si, ca urmare a mecanismului
surub-piulita pe care zona filetata b a acestuia il formeaza cu alezajul filetat d al rotii melcate
18, neantrenata in aceasta faza de lucru a masinii, se va translata in sus arborele 10, care
va determina translatia lenta in sus a platanelor presei pana cand se va reface in matrite
valoarea optima a presiunii, moment in care senzorul de fortd 11 sau, dupa caz, sistemul
sesizor de fortd C, prin inchiderea circuitului f, va comanda scoaterea de sub tensiune a
motorului electric 22. Daca presiunea atinge o valoare maxima prereglata, atunci senzorul
de fortd 11 sau, dupa caz, sistemul sesizor de fortd C, prin inchiderea circuitului h, va
comanda punerea sub tensiune a motorului electric 22 pentru sensul de rotatie care cores-
punde coborérii platanelor, se va antrena in migscare de rotatie roata melcata 26, rotirea
arborelui 10 si, ca urmare a mecanismului surub-piulitd pe care zona filetatd b a acestuia il
formeaza cu alezajul filetat d al rotii melcate 18, neantrenata in aceasta faza de lucru a
maginii, se va translata lent in jos arborele 10, care va determina translatia in jos a platanelor
presei pana cand se va reface in matrite valoarea optima a presiunii, moment in care
senzorul de forta 11 sau, dupa caz, sistemul sesizor de forta C, prin inchiderea circuitului f,
va comanda scoaterea de sub tensiune a motorului electric 22.

La sfarsitul duratei prereglate de vulcanizare, sau ca urmare a unei comenzi exprese,
data, de exemplu, de catre un releu de timp sau de un operator uman, se comanda
coboréarea rapida a platanelor in pozitia lor de repaus initiala. Pentru aceasta motorul electric
14 se pune sub tensiune pentru sensul de miscare ce corespunde coborérii platanelor, se
antreneaza in miscare de rotatie roata melcata 18, aceasta determinand, la randul ei, ca
urmare a mecanismului surub-piulité pe care il formeaza cu zona filetata b a arborelui 10,
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translatia in jos a arborelui 10 fara ca acesta sa se roteasca, mecanismul melc 25 - roata
melcata 26 nefiind antrenat. Cand platanul inferior 6 ajunge in pozitia sa de repaus, acti-
veaza senzorul de pozitie 33, care comanda scoaterea de sub tensiune a motorului electric
14, coboréarea platanelor fiind incheiata. Activarea senzorului de pozitie 33 determina ca
urmatoarea punere sub tensiune a motorului electric 14 sa se faca pentru sensul de miscare
ce corespunde ridicarii platanelor.

In varianta la care sistemele de antrenare A, principal, si B, secundar, sunt dotate cu
mecanisme D inversoare de sens, cu angrenaje si cuplaje electromagnetice, motoarele elec-
trice 14 si 22 sunt antrenate de fiecare data in acelasi sens de miscare, sensurile de migcare
necesare larotile melcate 18 si 26 obtindndu-se prin punerea sub tensiune a unuia sau altuia
dintre cuplajele electromagnetice aflate in componenta fiecaruia dintre mecanismele D inver-
soare de sens.
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Revendicari

1. Presa de vulcanizat mecanica, avand in compunere niste coloane de ghidare (2),
un platan inferior (6), un platan superior (7) si niste platane intermediare (8), capabila sa
asigure presiune relativ constanta a materialului de vulcanizat in timpul procesului de vulca-
nizare, caracterizata prin aceea ca platanele (6, 7, 8) sunt antrenate in lungul coloanelor
de ghidare (2) in miscari de translatie de un arbore (10) prevazut cu o zona canelata (a), o
zona filetata (b) si un cap (c) ce formeaza cu platanul inferior (6) o cupla cinematica de tip
crapodind, in faze distincte, unele de migcare rapida a platanelor, sub actiunea unui sistem
de antrenare principal (A), format dintr-un motor electric (14), un cuplaj (15), un reductor de
turatie (16) si un angrenaj melc (17) - roatd melcata (18), alezajul interior filetat (d) al
acesteia formand cu zona filetata (b) a arborelui (10) un mecanism surub-piulita, iar altele
de miscare lentd a platanelor, sub actiunea unui sistem de antrenare secundar (B), format
dintr-un motor electric (22), un cuplaj (23), un reductor de turatie (24) si un angrenaj melc
(25) - roatad melcata (26), alezajul interior canelat (e) al acesteia formand cu zona canelata
(a) a arborelui (10) o cupla cinematica de translatie capabild de a transmite moment de
torsiune, un senzor de forta (11) sau un sistem sesizor de forta (C) comandand, la sfarsitul
cursei de ridicare rapida a platanelor, scoaterea de sub tensiune a motorului electric (14) ce
antreneaza sistemul de antrenare principal (A), si, de fiecare data cand presiunea care se
manifestd asupra materialului de vulcanizat scade sub valoarea minima prereglata, sau
creste peste valoarea maxima prereglata, punerea sau scoaterea de sub tensiune a
motorului electric (22) ce antreneaza sistemul de antrenare secundar (B), iar un senzor de
pozitie (33) comandand scoaterea de sub tensiune a motorului electric (14) ce antreneaza
sistemul de antrenare principal (A), la sfarsitul cursei de coborare a platanelor in pozitia lor
de repaus.

2. Presa de vulcanizat mecanica, conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea
ca, pentru masurarea cu acuratete a trei valori ale fortei, toate reglabile si prereglate, una
minima, una maxima si una optima, intermediara intre cea minima si cea maxima, de prefe-
rintd cea medie, si a transmiterii catre presa a unor comenzi de actionare corespunzatoare,
contine un sistem sesizor de forta (C), compus din doua tije (38, 39) solidare cu platanul
superior (7) si pozitionate perpendicular fata de acesta, niste came (40, 41, 42) reglabile
independent, ca pozitie, in lungul tijelor (38, 39), trei microintrerupatoare (43, 44, 45) si niste
circuite electrice (f, g, h), fiecare grup format din cama, microintrerupator si circuitul electric
corespondent fiind destinat a identifica momentul in care forta dezvoltatd de masina este cea
minima prereglata, cea maxima prereglata si, respectiv, cea optima prereglata, ce transmite
catre cele doua motoare (14, 22) ale sistemelor (A, B) de antrenare ale masinii comenzile
adecvate.

3. Presa de vulcanizat mecanica, conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea
ca, pentru evitarea antrenarii repetate in sensuri diferite a motoarelor electrice (14, 22) ale
sistemelor de antrenare principal (A) si secundar (B), in fiecare sistem de antrenare principal
(A) si secundar (B), in locul cuplajelor (15, 23), se utilizeaza cate un mecanism inversor de
sens (D), in fiecare sistem de antrenare principal (A) si secundar (B) este inclus cate un
mecanism inversor de sens (D), cu angrenaje si cuplaje electromagnetice, care asigura, prin
punerea sub tensiune a unuia sau altuia dintre cuplajele electromagnetice, antrenarea in
miscare de rotatie in sensul dorit a rotilor melcate (18, 26).
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