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Inventia se refera la un procedeu si la un dispozitiv pentru ascutirea cilindro- toroidala
a burghielor elicoidale multitaig, cu muchie de agchiere n arc de cere, utilizate in domeniul
producerii de scule.

Este cunoscut un procedeu de ascutire a burghielor elicoidale cu taisuri curbe
(RO 113723 B), la care pentru ascutirea unei suprafete de agezare, se foloseste o suprafata
plana a unui corp abraziv de tip disc, care executd o migcare de rotatie in jurul axei proprii,
ascutirea realizdndu-se printr-o migcare de rotatie a burghiului in jurul unei axe, situata la o
distanta fatd de o axa si 0 migcare de avans intermitenta.

Dezavantajul acestui procedeu consta in aceea ca necesitd o permanenta corectie a
generatoarei corpului abraziv utilizat, a carei forma este dependentd de marimea diametrului
burghiului ascutit.

Este cunoscut un dispozitiv de ascutire a burghielor elicoidale cu taisuri curbe
(SU 1237386 A1), constituit dintr-un corp abraziv de tip oala, antrenat de un motor electric, la
care prinderea unui burghiu este realizata pe o prisma, solidara cu o rigla.

Dezavantajul acestui dispozitiv consta in aceea ca prezinta o constructie complicata.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia este de a realiza un procedeu si un
dispozitiv pentru ascutirea burghiului elicoidal multitiis, care sa asigure un unghi de atac al
taisului principal, variabil Tn lungul téisului, descrescator de la varf catre periferia burghiului, cu
o muchie de agchiere curba, in forméa de arc de cerc.

Procedeul pentru ascutirea cilindro-toroidala a burghielor elicoidale multitais cu muchii
de aschiere in arc de cerc rezolva problema tehnica mentionata prin aceea ca acesta consta
Tnascutirea succesiva a unor suprafete de agezare, avand o forma toroidala, prevazute pe nigte
dinti ai unui burghiu multitdig, pentru ascutirea unei suprafete de asezare, se foloseste o
suprafata cilindrica interioara a unui corp abraziv de tip oala, care executa o migcare de rotatie
in jurul axei proprii, ascutirea realizdndu-se prin compunerea unei migcéri de oscilatie a unui
burghiu, a carui axa este inclinatd cu un unghi in raport cu axa de rotatie a corpului abraziv $i,
totodata, excentrica cu o marime fata de o axa de oscilatie, care, la randul ei, este perpendicu-
lara pe axa corpului abraziv si se afla la o distanta de suprafata cilindrica interioara a acestuia,
pozitiondnd planul unei muchii de agchiere a taigului burghiului la o distanta fata de axa corpului
abraziv, cu o migcare de avans axiala si intermitenta, in lungul axei burghiului, care asigura
detalonarea suprafetei de agezare in intregime, la o singuré pozitionare a burghiului ascutit iar
pentru ascutirea celorlalte suprafete de agezare ale celorlalti dinti ai burghiului multitais, se face
divizarea burghiului cu 120°, respectiv, 240°, rezultdnd o muchie de agchiere circulara, apar-
tindnd suprafetei toroidale.

Dispozitivul pentru ascutirea cilindro-toroidala a burghielor elicoidale multitais cu muchii
de agchiere in arc de cerc rezolva problema tehnica mentionata, prin aceea ca are in com-
ponenta un lagar fixat Tntr-o clema, rigidizata la randul ei pe un ax, paralel cu axul unui polizor,
pe care este montat un corp abraziv de tip oald, pe lagéar fiind dispusad o sanie, care permite
dezaxarea riglei si implicit, a pozitiei axei burghiului ascutit in raport cu axa de oscilatie, sania
fiind prevdzutad cu o cupla, care permite inclinarea cu un unghi a riglei si, totodata, a axei
burghiului, in raport cu axa suprafetei cilindrice interioare a corpului abraziv de tip oalé, avansul
axial, intermitent, al burghiului fiind realizat printr-un mecanism surub - piulita, fixat pe rigla, iar
pozitionarea unghiulara a burghiului, in vederea ascutirii suprafetelor de agezare, este asigurata
de un mecanismindexor, iar pe un suport este montata o sanie, pe care este montat un polizor,
permitand realizarea deplasarii relative a corpului abraziv tip oala, in raport cu burghiul ascutit.

Inventia prezintd urmatoarele avantaje:

- cinematica generarii suprafetei de agezare este simpl&, cu un numar redus de migcari,
permitdnd o riguroasa reglare a parametrilor geometrici ai ascutirii;

- se utilizeaza o suprafata cilindricd interioara a unui corp abraziv, ugor de reprofilat, si
care, prin dimensiunea sa, permite realizarea cu ugurintd a vitezei de agchiere necesara
procesului de rectificare la ascutire;
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- schema de ascutire a suprafetei de agezare a taigului principal al burghiului asigura
o rugozitate favorabila a suprafetei de agezare, cu asperitati longitudinale orientate intr-o direc-
tie perpendiculara pe muchia de agchiere, cu repercusiuni asupra cresterii durabilitatii burghielor
elicoidale.

Se da, Tn continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu fig. 1...4, care
reprezinta:

- fig. 1, vedere axonometrica a dispozitivului conform inventiei si migcérile de baza;

- fig. 2, sectiune axiald prin dispozitivul conform inventiei,

- fig. 3, vedere laterala a dispozitivului conform inventiei ;

- fig. 4, vedere din fata a burghiului conform inventiei.

Procedeul conform inventiei consta in ascutirea succesiva a unor suprafete de agsezare
a, b, ¢, avand o forma toroidala, prevazute pe nigte dinti ai unui burghiu 3, multitdis. Ascutirea
unei suprafete de agezare a a unui dinte al unui burghiu 3 multitéis se realizeaza prin folosirea
unei suprafete cilindrice interioare g, a unui corp abraziv de tip oala 1, care executa o migcare
de rotatie A in jurul axei proprii.

Ascutirea suprafetei de agezare a a unui dinte al unui burghiu 3 multitais se realizeaza
prin compunerea unei migcari de oscilatie B a burghiului 3, a carui axa este inclinatd cu un
unghi @ in raport cu axa de rotatie a corpului abraziv de tip oald 1 si, totodata, excentricd cu o
marime e fata de axa de oscilatie x-x, care, la randul ei, este perpendiculara pe axa corpului
abraziv si se afla la o cota r de o suprafata cilindrica interioara g a acestuia, pozitionand planul
unei muchii de agchiere f a taisului burghiului la distanta d fata de axa corpului abraziv 1, cu o
migcare de avans, axiala si intermitenta C, in lungul axei burghiului 3, care asigura detalonarea
suprafetei de agezare a in Tntregime, la o singura pozitionare a burghiului 3 ascutit.

Pentru ascutirea suprafetelor de agezare, b si ¢, ale celorlalti dinti ai burghiului 3 multi-
tais, se face divizarea burghiului 3 cu 120°, respectiv, 240°, rezultdnd o muchie de agchiere f
circulara, apartinédnd suprafetei toroidale.

Dispozitivul conforminventiei se compune dintr-un corp abraziv de tip oala 1, montat pe
axul unui polizor 2, fata de care un burghiu 3, asezat pe o prisma i a uneirigle 4, este pozitionat
n raport cu o suprafata cilindrica interioard g a corpului abraziv de tip oald 1. Generarea
suprafetei de agezare a se realizeaza prin migcarea de oscilatie a riglei 4, in jurul unei axe de
oscilatie x-x, care este perpendiculara si excentrica fatd de axa de rotatie a corpului abraziv,
prin intermediul unui lagar &, montat intr-o clema 6, rigidizata la randul ei pe un ax 7, paralel cu
axul unui polizor 2, pe care este montat corpul abraziv 1, care permite o migcare de reglare a
burghiului 3 si a riglei 4 Tn directia axiala a corpului abraziv 1, in scopul alegerii zonei efective
de lucru pe suprafata cilindrica interioara g a acestuia.

O sanie 8 permite dezaxarea riglei 4 si, implicit, a pozitiei axei burghiului 3 ascutit in
raport cu axa de oscilatie x-x, cu o marime e, prestabilitd in functie de marimea diametrului
burghiului 3 ascutit.

Inclinarea cu un unghi o a riglei 4 si, totodata, a axei burghiului 3, in raport cu axa supra-
fetei cilindrice interioare g a corpului abraziv (3) se face printr-o cupla 9, solidara cu sania 8.

Avansul axial, intermitent, al burghiului 3 este realizat prin intermediul unui mecanism
surub - piulita 10, fixat pe rigla 4, iar pozitionarea unghiulara a burghiului, in vederea ascutirii
suprafetelor de agezare a, b, ¢, este asigurata de un mecanism indexor 11.

O sanie 12, pe care este montat polizorul 2, permite realizarea deplasarii relative a
corpului abraziv 1, in raport cu burghiul 3 ascutit, in vederea realizarii cotei r, a carei marime
este dependenta de marimea diametrala a burghiului 3 ascutit. Sania 12 gi axul 7 sunt montate
pe un suport 13.
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Revendicari

1. Procedeu pentru ascutirea cilindro-toroidala a burghielor elicoidale multitais cu muchii
de asgchiere In arc de cerc, caracterizat prin aceea ca acesta constad Tn ascutirea succesiva
a unor suprafete de agezare (a, b, ¢), avand o forma toroidala, prevazute pe nigte dinti ai unui
burghiu (3) multitaig, pentru ascutirea unei suprafete de agezare (a), se foloseste o suprafata
cilindrica interioara (g) a unui corp abraziv de tip oaléd (1), care executd o migcare de rotatie (A)
njurul axei proprii, ascutirea realizdndu-se prin compunerea unei migcari de oscilatie (B) a unui
burghiu (3), a cdrui axa este inclinatd cu un unghi (8) in raport cu axa de rotatie a corpului
abraziv (1) si, totodata, excentricd cu o mérime (e) fata de o axa de oscilatie (x-x), care, la
randul ei, este perpendiculard pe axa corpului abraziv i se afla la o distanta (r) de suprafata
cilindrica interioara (g) a acestuia, pozitionédnd planul unei muchii de agchiere (f) a taisului
burghiului la o distanta (d) fatd de axa corpului abraziv (1), cu o migcare de avans axiala si
intermitenta (C), in lungul axei burghiului, care asigura detalonarea suprafetei de agezare (a)
in intregime, la o singura pozitionare a burghiului (3) ascutit, iar pentru ascutirea celorlalte
suprafete de asezare (b si ¢) ale celorlalti dinti ai burghiului (3) multitiis, se face divizarea
burghiului (3) cu 120°, respectiv, 240°, rezultdnd o muchie de agchiere (f) circulara, apartinand
suprafetei toroidale.

2. Dispozitiv pentru ascutirea cilindro-toroidala a burghielor elicoidale multitaig cu muchii
de agchiere in arc de cerc, constituit dintr-un corp abraziv de tip oald, antrenat de un motor
electric, la care prinderea unui burghiu este realizatd pe o prisma, solidard cu o rigla,
caracterizat prin aceea ca are in componenta un lagar (5) fixat intr-o clema (6) rigidizata, la
randul ei, pe un ax (7) paralel cu axul unui polizor (2) pe care este montat un corp abraziv de
tip oala (1), pe lagar (5) fiind dispusa o sanie (8), care permite dezaxarea riglei (4) si, implicit,
a pozitiei axei burghiului (3) ascutit in raport cu axa de oscilatie (x-x), sania (8) fiind prevazuta
cu o cupla (9), care permite Tnclinarea cu un unghi (), a riglei (4) si, totodatd, a axei burghiului
(3), In raport cu axa suprafetei cilindrice interioare (g) a corpului abraziv de tip oala (1), avansul
axial, intermitent, al burghiului (3) este realizat printr-un mecanism surub - piulita (10), fixat pe
rigla (4), iar pozitionarea unghiulara a burghiului, Tn vederea ascutirii suprafetelor de agezare
(a, b, ¢}, este asiguratd de un mecanism indexor (11), iar pe un suport (13) este montata o
sanie (12) pe care este montat un polizor (1), permitand realizarea deplasarii relative a corpului
abraziv tip oala (1), in raport cu burghiul (3) ascutit.
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Fig. 2
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