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RO 126380 B1

Inventia se refera la un dispozitiv de forjare la rece sau la semicald, destinat obtinerii
de piese metalice prin deformare plastica la rece sau semicald.

Este cunoscut un dispozitiv de forjare la rece sau la semicald, prezentat in brevetul
RO 109825 B, ce are un angrenaj planetar prevazut cu doua roti dintate cilindrice, planetare,
centrale, fixe intr-un batiu, angrenate cu cate un pinion cilindric, raportul de transmitere al
angrenajului planetar fiind de 2:1, rotile dintate cilindrice planetare centrale fiind montate pe
un corp rotativ, pe care sunt fixate niste bucse prin intermediul carora ansamblul corp rotativ
- pinioane planetare se poate roti pe un ax fixat intr-un corp rotativ central, antrenat in
miscare de rotatie de un arbore central, pe corpul rotativ fiind fixata si o piesa de actionare
a unor culisoare, care au o migcare de translatie rectilinie alternativa, piesa de actionare
avand forma unei role cilindrice care, atunci cAnd ansamblul format din pinioanele satelit,
corpul rotativ si piesa cilindrica se roteste, piesa de actionare actioneaza culisoarele care au
o suprafata cava cilindrica, si reprezinta negativul suprafetei piesei cilindrice, dispuse diame-
tral opus in batiu, si care cu cel de-al doilea capat actioneaza asupra unor piese de prelucrat.

Problema tehnica pe care inventia urmareste sa o rezolve consta in asigurarea
varierii cursei sculelor de forjare, precum gi a mentinerii constante a frecventei de actionare.

Dispozitivul de forjare la rece sau la semicald, conform inventiei, este destinat
obtinerii de piese metalice prin deformare plastica la rece sau semicald, in a carui alcatuire
intra un lant cinematic principal, in care este inclus un mecanism planetar monomobil simplu,
ce are rolul de a transforma migcarea de rotatie in migcare de translatie rectilinie alternativa,
prevazut cu o roata dintata conica, planetara, fixata pe un batiu al dispozitivului, angrenata
cu un pinion satelit conic, raportul de transmitere fiind de 2:1, in interiorul rotii dintate conice
planetare putdndu-se roti un arbore principal, pe batiul dispozitivului fiind fixate niste
culisoare care au o migcare de translatie rectilinie alternativa; pe pinionul satelit conic este
prevazuta o piesa intermediara, solidarizata cu o rola butoi, de actionare a culisoarelor care
sunt montate pe batiul dispozitivului, paralel cu axa arborelui central, diametral opus, in exte-
riorul rotii conice planetare.

Dispozitivul de forjare la rece sau la semicald, hipocicloidal sferic, ecuatorial, con-
form inventiei, prezinta urmatoarele avantaje: gabarit redus; deservire facila; spatiu de pro-
ductie redus; caracteristici dinamice superioare; constructie compacta, echilibrata dinamic.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu fig. 1 si 2, ce
reprezinta:

- fig. 1, schema cinematica a dispozitivului de forjare la rece sau la semicald;

-fig. 2, schema cinematica a dispozitivului de forjare la rece sau la semicald, conform
unei variante de realizare.

Dispozitivul de forjare la rece sau la semicald, conform inventiei, este prevazut cu
un motor 1 electric care, printr-o roata 2 de curea si niste curele 3 trapezoidale, antreneaza
in migcare de rotatie uniforma un volant 4 care, la randul sau, printr-un cuplaj 5 de antrenare,
antreneaza un arbore 6 central. Utilizarea unei frane 7, amplasata pe arborele 6 central,
eventual a unui ansamblu cuplaj-frana monobloc este optionala, dar recomandata.

Pe arborele 6 central este fixat un corp 8 de rotatie tronconic, care, impreuna cu un
ax 9 port satelit, fixat pe el intr-un mod in sine cunoscut, cum ar fi, de exemplu, niste
suruburi, are rolul de brat port satelit. Pe axul 9 port satelit se poate roti, intr-o bucsa 14, un
pinion 13 satelit conic, angrenat cu o roata 11 dintata conica planetara, solidarizata cu un
batiu 12 al dispozitivului, intr-un mod in sine cunoscut, cum ar fi, de exemplu, prin strangere
pe con si suruburi.

O piesa 15 intermediara este fixata pe pinionul 13 satelit conic, prin niste mijloace
de fixare in sine cunoscute, cum ar fi, de exemplu, niste suruburi.
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Pe piesa 15 intermediara este solidarizata o rola 17 butoi care in miscare descrie o
hipocicloida sferica.

Pentru aceasta, raportul de transmitere al angrenajului planetar, format din roata 11
dintata conica planetara si pinionul 13 satelit conic, trebuie sa fie de 2:1.

Rola 17 butoi se solidarizeaza cu piesa 15 intermediara astfel incat un plan de sime-
trie longitudinal al rolei 17 butoi sa contina axa pinionului 13 satelit conic, si un plan de sime-
trie longitudinal al rolei 17 butoi, perpendicular pe anteriorul, sa fie tangent la conul de
divizare al danturii pinionului 13 satelit conic.

In aceste conditii, punctul a, obtinut ca intersectie dintre planul de simetrie transversal
al rolei 17 butoi si oricare doua plane de simetrie longitudinale ale aceleiasi role 17 butoi,
este implicit inclus Tn conul de divizare al danturii.

Atunci cand pinionul 13 satelit conic face o rotatie completa pe roata 11 conica plane-
tara, rola 17 butoi, care pleaca din punctul a, ajunge in punctul b diametral opus punctului
a, punctele a si b fiind punctele de intoarcere la hipocicloida sferica.

Paralel cu axa arborelui 6 central, si diametral opus in exteriorul rotii 11 conice plane-
tare, sunt prevazute niste culisoare 18, cu axa paralela cu axa arborelui 6 central, care au
practicate, la capatul opus fata de fata frontala d a dispozitivului, o suprafata e cava, ce
reprezinta negativul suprafetei rolei butoi 17.

Ghidarea culisoarelor 18 laterale se realizeaza, de preferinta, cu ajutorul unor cane-
luri neredate in desen, si al unor bucse 19 cilindrice, care se pot roti fata de batiul 12 al dis-
pozitivului, i pot fi fixate fata de acesta prin nigte mijloace de fixare in sine cunoscute, cum
ar fi, de exemplu, niste suruburi 20.

Cursa culisoarelor 18, care este de ordinul milimetrilor, poate fi reglata la minimul
necesar unei anumite operatii de presare, lungimea cursei si eventuala reglare a acesteia
fiind asigurate prin intermediul unui limitator 22 de cursa, deplasabil fata de bucga 19 si soli-
darizabil cu aceasta.

Culisoarelor 18 le este atasat cate un arc 23 elicoidal, care, dupa cursa activa, le
readuce n pozitia initiala, asigurandu-se astfel distanta maxima intre partea 24 mobila si
partea 25 fixa ale unei scule de presare, fixate de culisoarele 18 laterale si de batiul 12 al
dispozitivului.

Corpul rotii dintate 11 conice planetare si batiul 12 al dispozitivului sunt prevazute cu
nigte suprafete f si, respectiv, g conice, corespondente, fixarea axiala fata de batiul 12 al dis-
pozitivului a rotii 11 dintate conice planetare fiind realizata prin intermediul acestor suprafete
si al unor suruburi.

Intr-o variantd de realizare, dispozitivul de presare, hipocicloidal sferic, conform
inventiei, are fixat, pe un arbore 6 central, un corp 26 de rotatie dublu tronconic, care,
impreuna cu un ax 9 port satelit, fixat pe el, are rolul de brat port satelit. Pe axul 9 port satelit
se poate roti un pinion 13 satelit conic, prevazut cu o bucsa 14.

Pinionul 13 satelit conic este angrenat cu o roata 27 dintata conica planetara, solidara
cu batiul 12 al automatului, prin strangere pe con si suruburi.

Pe pinionul 13 satelit conic este fixata o piesa 28 intermediara, solidarizata cu acesta
pe fata aflata spre axa dispozitivului, prin nigte mijloace de fixare in sine cunoscute, cum ar
fi, de exemplu, niste suruburi, pe piesa 28 intermediara fiind solidarizata o rola 17 butoi.

Raportul de transmitere al angrenajului planetar, format din roata 27 dintata conica
planetara si pinionul 13 satelit conic, este de 2:1.

Rola 17 butoi se solidarizeaza cu piesa 28 intermediara astfel incat un plan de sime-
trie longitudinal al rolei 17 butoi sa contina axa pinionului 13 satelit conic, si un plan de sime-
trie longitudinal al rolei 17 butoi sa fie perpendicular pe anteriorul si tangent la conul de divi-
zare al danturii pinionului 13 satelit conic.
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Atunci cand pinionul 13 satelit conic face o rotatie completa pe roata 27 conica
planetara, rola 17 butoi pleaca din punctul a, ajunge in punctul b diametral opus punctului
a, punctele a si b fiind punctele de intoarcere la hipocicloida sferica.

Paralel cu axa arborelui 6 central, diametral opus si in interiorul rotii 27 conice plane-
tare centrale sunt prevazute niste culisoare 18, care au practicate, la capatul opus fata de
fata frontala d a dispozitivului, o suprafata e cava, ce reprezinta negativul suprafetei rolei
butoi 17.

Ghidarea culisoarelor 18, cu axa paralela cu axa arborelui 6 central, se realizeaza
intr-un mod in sine cunoscut, de preferinta, cu ajutorul unor caneluri neredate in desen, gi
al unor bucse 19 cilindrice, care se pot roti fatd de batiul 12 al dispozitivului, si pot fi fixate
fata de acesta prin niste mijloace de fixare in sine cunoscute, cum ar fi, de exemplu, nigte
suruburi.

Cursa culisoarelor 18, cu axa paralela cu axa arborelui 6 central, care este de ordinul
milimetrilor, poate fi reglata la minimul necesar unei anumite operatii de forjare, lungimea
cursei si eventuala reglare a acesteia fiind asigurate prin intermediul unui limitator 22 de
cursa, deplasabil fata de bucsa 19 si solidarizabil cu aceasta.

Culisoarelor 18, cu axa paralela cu axa arborelui 6 central, le este atasat cate un arc
23 elicoidal, care, dupa cursa activa, le readuce in pozitia initiala, asigurandu-se astfel dis-
tanta maxima intre partea 24 mobila si partea 25 fixa ale unei scule de presare, fixate de
culisorul 18, cu axa paralela cu axa arborelui 6 central, si de batiul 12 al dispozitivului.

Corpul rotii 27 conice planetare si batiul 12 al dispozitivului sunt prevazute cu niste
suprafete h si, respectiv, i conice, corespondente, fixarea axiala a rotii 27 conice planetare
fata de batiul 12 al dispozitivului fiind realizata prin intermediul acestor suprafete, si fixarea
planetara fiind realizata prin intermediul acestor suprafete si al unor suruburi.

in functie de necesitati, dispozitivului de forjare la rece sau la semicald i se pot atasa
subansambluri modul, pentru alimentare si/sau evacuare automata, specifice tipului de semi-
fabricat folosit si/sau pieselor rezultate, pentru realizarea unei masini automate de presare.
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Revendicari

1. Dispozitiv de forjare la rece sau la semicald, destinat obtinerii de piese metalice
prin deformare plastica la rece sau semicald, Tn al carui lant cinematic principal este inclus
un mecanism planetar monomobil simplu, format dintr-o roata dintata conica planetara, gi un
pinion conic satelit, ce are rolul de a transforma migcarea de rotatie in migcare de translatie
rectilinie alternativa, ce are o roata dintata conica planetara, fixata pe un batiu al dispoziti-
vului, angrenata cu un pinion satelit conic, raportul de transmitere fiind de 2:1, in interiorul
rotii dintate conice planetare putadndu-se roti un arbore principal; pe batiul dispozitivului sunt
fixate niste culisoare cu axa paralela cu axa arborelui central, care au o migcare de translatie
rectilinie alternativa, dispozitivul fiind caracterizat prin aceea ca pe pinionul (13) satelit conic
este prevazuta o piesa (15) intermediara, solidarizata cu o rola (17) butoi, de actionare a culi-
soarelor (18), cu axa paralela cu axa arborelui 6 central, care sunt montate pe batiul (12) dis-
pozitivului, diametral opus, n exteriorul rotii (11) conice planetare.

2. Dispozitiv de forjare la rece sau la semicald, destinat obtinerii de piese metalice
prin deformare plastica la rece sau semicald, in al carui lant cinematic principal este inclus
un mecanism planetar monomobil simplu, format dintr-o roata dintata conica planetara, gi un
pinion conic satelit, ce are rolul de a transforma migcarea de rotatie Tn migcare de translatie
rectilinie alternativa, ce are o roata dintata conica planetara, fixata pe un batiu al dispoziti-
vului, angrenata cu un pinion satelit conic, raportul de transmitere fiind de 2:1, in interiorul
rotii dintate conice planetare putandu-se roti un arbore principal; pe batiul dispozitivului sunt
fixate niste culisoare cu axa paralela cu axa arborelui central, care au o migcare de translatie
rectilinie alternativa, dispozitivul fiind caracterizat prin aceea ca pe pinionul (13) satelit
conic, pe fata dinspre axa dispozitivului, este prevazuta o piesa (28) intermediara, pe care
este fixata o rola (17) butoi de actionare a culisoarelor (18) cu axa paralela cu axa arborelui
(6) central, care sunt montate pe batiul (12) dispozitivului, diametral opus, in interiorul rotii
(11) conice planetare.

3. Dispozitiv de forjare la rece sau la semicald, conform revendicarilor 1 si 2, caracte-
rizat prin aceea ca aceste culisoare (18) au practicata, la un capat, o suprafata (e) cava, ce
reprezinta negativul suprafetei exterioare a rolei (17) butoi.
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