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(57) Rezumat:

Inventia se refera la un capac multifunctional cu maner
magnetic detasabil, pentru vase, in special de uz gos-
podaresc. Capacul conform inventiei este executat
dintr-un aliaj din aluminiu, otel inoxidabil nemagnetic,
dintr-un material neferomagnetic, cum ar fi un material
plastic, lemn sau altele asemenea, si, pentru atasarea
la capac (1) a unui maner (A) magnetic pe o fata (c) a
capacului (1) fiind fixata o rondeld (4) realizata din otel,
fixaté cu niste nituri (3), care constituie o armatura si
care poate fi centratd intr-un locas (j) ambutisat direct
pe fata (c) capacului (1) sau intr-o zona centrala a
acestuia, delimitatd de o nervurd (m) de ghidare orien-
tata spre in sus, rondela (4) putand fi inglobata intr-un
locas (n) si acoperité cu un disc (9) de mascare, fixat
prin sudare, sau puténd fi fixata intr-un locas (u) ambu-
tisat, prin sertizarea marginilor acestuia, de asemenea,
rondela (4) putand fi solidarizaté cu capac (1) prin lipire,
in cazul unui capac (1) realizat dintr-un material neme-
talic rondela (4) fiind fixata intr-un locas (a) superior (a),
practicat in el si fixat printr-un surub (15) care angre-
neaza cu o piulita (16) plata, imobilizatd intr-un locas
(1) inferior, aflat in interiorul capacului (1), manerul (A)

magnetic detasabil avand un corp (5) de forma unui
cilindru, cu o zona (5) ingusta la mijloc, pentru apucare
la fiecare capat al sau fiind fixat cate unul dintre niste
magneti (6 si 7).
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CAPAC MULTIFUNCTIONAL CU MANER MAGNETIC, DETASABIL, PENTRU VASE
DE GATIT

Inventia se referd la un capac multifunctional cu méner
magnetic, detasabil, pentru vase de gatit si in special pentru
cele de uz gospoddresc destinate prepardrii, reincdlzirii si
pastrarii hranei, din dotarea bucatdriilor de tip familial.
Totodatd, inventia se poate aplica si in unele unitdti militare
in conditiile unor aplicatii in teritoriu, datorita in special,
multifunctionalitdtii capacului, care, conform prezentei
inventii, poate fi folosit si in scop de platou /farfurie pentru
incdlzirea si servirea mancdrii.

Sunt arhicunoscute capacele cu manere fixe, nedemontabile -
capace executate, de reguld, din tabld de aliaj de aluminiu
alimentar, din oteluri inoxidabile, din ofeluri emailate si
destul de frecvent din sticld transparenta.

Capacele clasice prezintd, evident, unele neajunsuri in
utilizarea g$i in depozitarea lor, dupa terminarea gatitului, fie
impreuna cu vasele aferente in frigider, fie chiar si separat
datoritd prezentei permanente a madnerului pe fata capacului.
Acest fapt ingreuneazd asezarea si stivuirea vaselor cu capacul
aplicat, atunci cand se doreste pdstrarea continutului in
frigider. In utilizare, existenta manerului, nedemontabil, pe
capacul vasuluil, determind preluarea si inmagazinarea cé&ldurii,
in timpul prepardrii hranei, de catre capac si implicit de céatre
maner. In consecintd, ménerul se supraincilzeste si devine
dificil si chiar periculos de manevrat; in cazul executdrii lor
din materiale termoplaste si chiar si din bachelitd, acestea pot
suferi deteriordri, urmate de scoaterea lor din uz.

Pentru diminuarea sau chiar inldturarea acestor neajunsuri,
s-au incercat si propus diverse solutii, intre care se remarca
solutia detasdrii mai mult sau mai putin usoare si rapide a

manerului de pe suprafata capacului, prin mijloace pur mecanice

o6V



*’-2009-01011--
03 -12- 2009 6/

sau prin utilizarea fortei de atractie a unui magnet permanent,
inglobat in ménerul propriu-zis.

O asemenea solutie cunoscutd este prezentatd, spre exemplu,
in brevetul US 2731663, din 1956, avand ca obiect un capac
pentru vase de gatit prevdzut cu un maner magnetic, rapid
detasabil. Acest ansamblu cuprinde un capac, pe fata cdruia, in
centru, este fixatd prin sudurd o armdturd de forma unui taler,
executatd dintr-un material paramagnetic cum ar fi otelul.
Aceastd armidturd prezintd un locas de asezare, delimitat de un
perete de formd tronconicd, cu baza mare deschisd, orientatd in
sus. Manerul este constituit dintr-un miez cilindric,
reprezentat de un magnet permanent, incastrat intr-un corp
termoizolant, in formd& de ciupercd. Capatul inferior al
magnetuluil permanent prezintad un sanfren conic, conjugat cu
l3casul de asezare al armdturii, in care este introdus atunci
cand se doreste atasarea manerului la capac.

Aceastd solutie prezintd si mentine unele din dezavantajele
mentionate anterior. Astfel, existenta armdturii pe fata
capacului, impiedicd intr-o oarecare masurd stivuirea stabild a
altor vase, dupd indepdrtarea manerului capacului. Totodata,
ruperea fortei de atractie dintre magnetul permanent si capac,
in momentul cand se doreste detasarea madnerului, se realizeaza
dificil, prin imobilizarea capacului cu o mand si inclinarea
ménerului cu cealaltd ména, existdnd riscul de ardere prin
atingerea cu ména a fetei incalzite a capacului.

Un alt neajuns este acela ca acest capac nu poate fi manevrat cu
ajutorul manerului detasabil, prin intoarcerea capacului cu fata
in jos si atasarea maneruluil pe spatele capacului, pentru
folosirea capacului pe ambele parti. Totodatd, se constatd cd,
dupd detasarea ménerului, capacul nu poate fi utilizat in alte
scopuri, el servind exclusiv la acoperirea vasului de gatit. In
sfarsit, considerdm cd intercalarea armdturii din otel in form&
de taler, intre maner si capac, prin sudarea pe acesta din urmi,
limiteazd in mod drastic folosirea inventiei doar la capace

executate din materiale feromagnetice, sudabile.
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Problema tehnicd pe care o rezolvad inventia de fata consta
in conceperea unor mijloace tehnice care sa facd posibila
atasarea magneticd a ménerului pe capace executate s$i din
materiale neferomagnetice, concomitent cu facilitarea
intreruperii voite a fortelor de atractie magneticd, 1in scopul
detasdrii madnerulul de capac.

Capacul multifunctional cu méner magnetic, detasabil,
pentru vase de gatit, conform inventiei, rezolva problema
tehnicd mentionatd, prin aceea ca prezinta urmatoarele
caracteristici tehnice principale:

- capacul mentionat este executat din tabla subtire din
aliaj de aluminiu, sau din otel inoxidabil, nemagnetic, care,
pentru a permite atasarea maneruluil magnetic, prezintd pe fata
exterioard, o suprafatd pland retrasda in raport cu marginea
fetei, si de formd circulara, coaxiald cu capacul si avand
diametrul aproximativ egal cu armdtura, din material
feromagnetic, care se aseazd pe axa capacului direct pe
suprafata pland, astfel incat s3 se afle sub un plan de asezare
definit de marginea mai ridicata a fetei capacului;

- armdatura feromagnetica, mentionatd, are forma de rondeld
sau disc plan, cu o grosime redusd si se fixeazd pe capac, in
zona sa centrald pe suprafata pland, mai retrasd, cu ajutorul
unor nituri, din aluminiu, asamblate etans;

- manerul magnetic, detasabil, are o formd general
cilindricd, prevazutd la jumatatea sa cu o zond ingustatd pentru
prinderea cu degetele si prezintd la ambele capete, cate un
magnet permanent, incastrat in corpul termoizolant al manerului;
fetele exteriocare ale magnetilor sunt coplanare cu fetele
frontale ale corpului termoizolant.

Armdtura din otel sub forma de rondeld este asezata si
centratd pe capac intr-un locas, de formd circulard, coborat sub
o fatd pland de asezare, sau este pozitionatd in interiorul unei
nervuri circulare, mai ridicatd, aflatd pe exteriorul fetei
plane a capaculuil, sau este asezatd si centratd intr-un locas

ambutisat pe fata pland a capacului si fixatd ferm in acesta,
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printr-o nervurd circulard, continud, obtinutd prin deformarea
plasticd a materialului capacului ce inconjoard rondela, sub
actiunea unei forte de presare exercitatd printr-un poanson
profilat.

Intr-o alta variantd de realizare rondela asezatd in
locasul mentionat, este fixatd cu ajutorul unor pinteni,
echidistanti, obtinuti prin presarea si deformarea plastica,
locald, a materialului capaculuil ce inconjoard rondela.

Intr-o altd variantd de realizare, armdtura din otel sub
form3d de rondeld este asezatd liber intr-un locas mai adanc al
capacului, deschis spre fata capacului si acoperit cu un disc de
mascare, executat de asemenea din acelasi material, ca si
capacul si care se aseazd coaxial cu rondela pe o treaptd, sub
formd de coroand, pe care se fixeazd prin mai multe puncte de
sudurd electricd in puncte; pe fata supericard a discului de
mascare este executatd o zond de marcare a pozitieili optime in
care se va atasa médnerul magnetic, zona fiind realizatd@ sub
formd de mici rizuri circulare, concentrice, retea de striuri
paralele sau incrucisate.

Armdtura din otel feromagnetic sub formd de rondeld,
asezatd in locasul ambutisat sau iIn interiorul zonei de aplicare
delimitatd de nervura circulard, amintitd, a capacului este
solidarizatd cu acesta prin lipire cu un aliaj in stare topitsa,
sau cu un adeziv adecvat, cu polimerizare la rece sau la cald.

Atasarea manerulul magnetic la capac se face prin asezarea
cu médna a rondelei din otel, intr-un locas de asezare,
temporarad, practicat pe spatele capacului, la interior si apoi
apropierea ménerului magnetic de fata superioarda a unui bosaj in
corespondentd cu locasul de asezare.

Atunci cénd capacul vasului de gdtit este executat din
sticld sau ceramicd, armdtura feromagneticd sub formd de rondeld
din otel este asezatd pe fata capacului, coaxial cu acesta,
intr-un locas superior, conjugat, si este fixatd cu un surub cu
cap conic care trece printr-un orificiu al capacului si se

insurubeazad intr-o piulitd platad, asezatd si imobilizata
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impotriva rotirii intr-un locas inferior, coaxial cu locasul
superior.

Manerul magnetic, detasabil, conform inventiei, este
prevdzut la capdtul cu care se ataseaza pe capac, cu o degajare
circularad, putin mai mare decédt diametrul magnetului permanent
si executatd in corpul din material termoizolant al méanerului
magnetic, astfel incdt sd centreze mai precis pe armatura din
otel sub formd& de rondela, atunci cand aceasta este aplicata pe
fata capacului, 1in relief, si poate pdtrunde in interiorul
degajarii.

Intr-o variantd de realizare, méanerul magnetic, detasabil,
conform inventiei, este prevadazut cel putin la unul din capetele
sale cu un magnet permanent ce are la extremitatea sa o zond
tronconicd, ce depdseste fata inferiocard a corpuluil manerului si
astfel patrunde in locasul, ambutisat, de pe fata capacului, 1in
care este asezata si fixata armatura din otel sub formad de
rondela, pentru a realiza o cdt mai bund centrare a manerului
magnetic fatd de capac si a impiedica alunecarea.

M&nerul magnetic, detasabil, conform inventiei, este
prevadzut cu un singur magnet permanent avédnd o lungime mai mica
decdt a unui corp termoizolant; pe capetele magnetului permanent
se aseazd cate o rondeld de protectie, care depdseste fetele
corpului, si sunt strédnse pe magnetul permanent cu un surub cu
cap conic, ce se insurubeazd cu capatul sdu inferior in rondela
infericard; corpul este prevdzut sau solidarizat cu un brat
radial din acelasi material, prin apdsarea caruia este

facilitatd detasarea manerului magnetic de pe capac.

Prin aplicarea inventiei se obtin urmdtoarele avantaje:

- largirea gamei de materiale ale capacelor vaselor de
gatit care pot conlucra cu ménerul magnetic, la atasarea si
indepartarea acestuia;

- Ccrearea posibilitatii stivuirii optime a vaselor de
gatit, dupad indepdrtarea manerelor magnetice, chiar si atunci

cand vasele sunt umplute cu hrana si protejate cu capacele

¥
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aferente, la pastrarea in frigider sau goale, in rafturi
adecvate, cu economisirea spatiului de stocare;

- capacele dobandesc proprietati noi, ele putéand fi
suspendate pe suprafete metalice invecinate, atunci cand, 1in
timpul prepararii sau reincdlzirii hranei, capacele sunt
ridicate si indepdrtate temporar;

- totodatd, dupd indepdrtarea mé&nerelor magnetice, capacele
pot fi rdsturnate si folosite ca farfurie, platou de servit si
chiar tava de incédlzit alimente;

- sporirea sigurantei utilizatorului prin reducerea in mare
madsurd a riscului intrdrii degetelor in contact cu suprafata
incdlzitd (fierbinte) a capacului, in special in timpul
efectudrii operatiei de atasare/detasare a ménerului magnetic pe
capac, si, respectiv, atunci cénd capacul este ridicat de pe
vasul aflat pe foc s$i existd pericolul prelingerii pe ménad a
picdturilor de apd fierbinte care au aderat, inerent, la capac,

pe spatele acestuia.

Se dd, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei,
in mai multe variante, in legdturad si cu fig.1l...15, care
reprezinta:

- fig.1l, sectiune verticald, mediand, prin capacul
multifunctional din aliaj de aluminiu, cu méner magnetic,
detasabil, asezat pe un vas de gatit;

- fig.2, sectiune verticald partiald, similard celei din
fig.1l, prin capacul multifunctional, intr-o primd variantd de
realizare;

- fig.3, sectiune similard celor anterioare, ilustrédnd o
altd variantd de realizare a capacului multifunctional;

- fig.4, sectiune ilustrand capacul multifunctional intr-o
noud variantd de realizare;

- fig.5, sectiune printr-un capac multifunctional realizat
de preferintd dintr-un aliaj de aluminiu, ingloband armdturd din
otel pentru realizarea fortelor de atractie ale ménerului

magnetic;

g
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- fig.6, sectiune partiald printr-un capac multifunctional
si manerul magnetic aferent, intr-o variantd simplificata;

- fig.7, sectiune printr-un capac multifunctional si
manerul magnetic aferent, intr-o variantd imbundtatita de
realizare;

- fig.8a...8c, ilustrarea sumard a fazelor de lucru prin
care se realizeazd asamblarea armdturii din otel cu capacul
conform fig.7;

- fig.9, sectiune prin capacul multifunctional cu maner
magnetic detasabil, prezentdnd o variantad imbunatatita a
manerului magnetic din fig.7, conlucrénd cu capacul din aluminiu
avand o armaturd din otel feromagnetic incastratd pe contur;

- fig.10, sectiune partialad printr-un capac
multifunctional, intr-o variantd particulard a asambldrii din
fig.7;

- fig.11l, vedere partiald, de sus, a capacului
multifunctional din fig.10;

- fig.12, sectiune printr-un capac multifunctional, cu
maner magnetic, detasabil, intr-o variantad particulard, in care
capacul este nemetalic, de exemplu din sticld, ceramicd sau alte
materiale similare;

- fig.13, sectiune printr-un capac multifunctional cu méner
magnetic detasabil, intr-o variantd imbundatatita;

- fig.1l4, vedere de sus a midnerului magnetic din fig. 13;

- fig.1l5, vedere frontalad, informativad, a unui ansamblu de
mobilier si aparate de uz casnic, prezentate pentru a explicita
utilizarea si functiunile suplimentare ale capacului
multifunctional cu maner magnetic, detasabil, conform inventiei.

Capacul multifunctional cu méner magnetic, detasabil,
pentru vase de gatit conform inventiei, -asa dupd& cum se arata
in fig.l- este constituit dintr-un maner magnetic A, care poate
fi rapid atasat sau detasat de pe un capac 1, de formd circularid
care, printr-o bordurad pland a, se aseazd, in pozitia normald de
utilizare, pe o buzd b, conjugatd ca formd, de la partea

superioard a unui vas de gdtit 2, in sine cunoscut.

ifc
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Capacul 1 este confectionat din tabla dintr-un aliaj de
aluminiu alimentar, sau din otel inoxidabil nemagnetic (conform
normelor Europene si Internationale, vasele si capacele trebuie
fabricate din otel inoxidabil, care datorita continutului mare
de nichel este ne-magnetic) materiale cunoscute si extrem de
raspandite in prezent la confectionarea unor asemenea obiecte.
Aliajul de aluminiu, folosit la realizarea capacului 1, prezinta
avantajul greutdtii sale specifice reduse, fapt ce conduce la
utilizarea unor magneti permanenti de putere medie, ce vor intra
in alcdtuirea manerului magnetic A.

Dupd cum se cunoaste (http://en.wikipedia.org/
wiki/Stainless steel), otelul inoxidabil este un aliaj de fier
cu crom (13% .. 26%, acesta din urmd destinat mediilor mai
corozive. In timp ce oxidul de fier pdtrunde progresiv in
structura materialului, oxidul de crom alcdtuieste un strat
subtire, protector la suprafatad, prin care se vede in continuare
luciul natural al otelului neoxidat. In caz de zgariere, stratul
de oxid de crom se reface imediat. Nichelul adaugd rezistenta
suplimentard la coroziune, face materialul mai tare, si da
metalului mai multa strdlucire in urma lustruirii. Un exemplu
tipic de aliaj de otel inoxidabil pentru capace si vase de gatit
este cu 18% crom si 10% nichel, desemnat de indicativul 18/10.
Datoritd adausului de nichel structura moleculard se schimbd si
aliajul este nemagnetic. Otelul 18/0 este magnetic, dar este

susceptibil la o usocard oxidare localad (pete).

O calitate superioara de otel inoxidabil pentru vase de g&tit
este otelul ,chirurgical”. Acesta contine si molibden pe langa
crom si nichel, care face aliajul si mai rezistent, si pdstreaza
mai bine tdisul pentru instrumente chirurgicale, de unde vine si
numele.

http://en.wikipedia.org/wiki/Surgical stainless steel

Capacul 1 are o forma in general tronconicd, cu o indltime

h ceva mai mare decadt in mod uzual, fapt ce conferd capacului si

i
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alte functiuni suplimentare, deosebit de utile atat in
gospoddriile familiale cdt s$i in alte domenii de exemplu in
dotarea unitdtilor militare, tabere de copii etc. $i care vor fi
prezentate mai departe in descriere.

Fata c a capacului 1 este usor inclinatd de la margine spre
centru, unde ajunge sub un plan de asezare d (considerand
capacul intors cu baza micd jos si baza mare sus) care permite
folosirea capacului in aceastd pozitie, de exemplu ca farfurie,
dacd este asezat pe o masid. In zona centrald, fata c prezintd o
suprafatd pland e, circulard, sub nivelul marginii, pe care este
fixatd, nedemontabil, de exemplu cu ajutorul unor nituri 3, de
preferintd executate din aluminiu, (asamblare etansa la fluide),
o rondeld 4 avand rol de armdturda in relatia sa cu manerul
magnetic A. In acest scop, rondela 4 se executd dintr-un
material feromagnetic, de exemplu din ofel inoxidabil (magnetic)
sau din otel avadnd o acoperire de protectie adecvata, de

preferintd prin cromare.xxx

Manerul magnetic A, mentionat, este alcdatuit dintr-un corp
5 termorezistent s$i termoizolant, de exemplu din bachelitd,
avand o formd ergonomicd, asemandtoare unei clepsidre,
constituit din doud trunchiuri de con suprapuse intr-o zond
ingustatd f care faciliteazd prinderea méanerului A cu degetele,
partea mai largitd impiedicénd degetele sd intre in contact cu
fata incdlzitd a capacului 1 ce acopera vasul 2 aflat pe foc.

Atasarea ménerului magnetic A la capacul 1 se face cu
ajutorul unui magnet permanent 6 sau 7, ambii magneti fiind
incastrati la cele douad capete ale corpului 5, gratie unor
canale de retinere g. Magnetii permanenti 6 si 7, dezvoltd o
fortd de atractie suficient de puternica la apropierea sa fata
de rondela 4 din otel, solidard cu capacul 1, fapt ce permite
ridicarea sigurd a capacului 1 si manipularea acestuia.

Este de preferat ca diametrul magnetilor 6 si 7 sa fie mai

mic decdt diametrul rondelei 4, din otel si, totodatd sa se
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asigure constructiv o asezare cdt mai centratd a ménerului

magnetic A in raport cu axa capacului 1.

Este cunoscut c& un curent electric care trece printr-un
conductor produce in jurul lui un cémp magnetic circular.
Similar, electronii intr-un atom formeazd un mic curent electric
care transformda atomul intr-un mic magnet. (de precizat cid la
majoritatea substantelor atomii functioneazd in perechi, si se
invart in sensuri opuse, ceea ce conduce la o anulare reciprocad
a campuluil magnetic rezultant; dar unele materiale cum este
fierul, au si electroni ne-pereche, care prin urmare transformd
atomul de fier intr-un mic magnet; fierul are patru asemenea
electroni. Cand mai multi sau majoritatea atomilor dintr-o bara
de material sunt orientati in acelasi sens, se creeazd

macroscopic ceea ce noi numim un magnet.

De ce se atrag magnetii? Este cunoscut c& dacd un al doilea
conductor, parcurs tot de un curent, este asezat paralel cu
primul conductor de mai sus, care genera campul magnetic, atunci
asupra celui de al doilea conductor se va exercita o fortd de
atractie numita Forta Lorentz. In fapt, cei doi conductori stau
fiecare in cédmpul magnetic creat de celalalt, si ca urmare, daca
curentul in cei doi conductori are acelasi sens, conductorii se
vor atrage, ilar dacd curentii au sensuri opuse, cei doi
conductori se vor respinge.

In cazul a doud bare magnetice, dacd cei doi curenti circulari
au acelasi sens, barele se vor atrage, iar dacd au sensuri opuse
se vor respinge. Aceasta coincide cu cunoscuta afirmatie ca
polii magnetici de sens opus se atrag, iar cei de acelasi sens
se resping; in fapt, dacd o succesiune de magneti (spre exemplu
in forma de bard)sunt inldntuiti S-N S-N S-N, etc (si putem
forma din mai multi magneti chiar un cerc care se inchide),
exprimd de fapt faptul cd curentii circulari ai atomilor au
acelasi sens, deci ca si la conductorii mentionati mai sus, vor

apare forte de atractie, iar in caz contrar de respingere.

v
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(pentru mai multe informatii a se vedea pe Internet adresa;

http://www.school-for-champions.com/science/magnetism.htm

precum si

http://www.school-for-champions.com/science/magnetism lorentz.htm)

Pentru asezarea optimd a mdnerului A pe capacul 1 se pot
utiliza diverse mijloace de centrare ce vor fi prezentate in
continuare.

Detasarea manerului A de capacul 1, se poate face prin
inclinarea méanerului A cu o singura mina, si apdsand concomitent
ménerul spre capac; vasul de gatit nu va avea tendinta sa se
miste de pe loc, ceea ce constituie un avantaj.

Se mentioneazd faptul cd, in unele situatii, ménerul
magnetic A poate fi atasat si pe spatele capacului 1, prin
asezarea unuia din magnetii permanenti 6 sau 7 ai mé&nerului A in
zona e interioard, in corespondentd axiald cu rondela 4 din
otel.

Totodatd, precizdm cd, in pozitia ilustratd in fig.1l, prin
intermediul magnetului 7 superior al ménerului A, capacul 1
poate fi suspendat, temporar, pe o suprafatd metalica, de
exemplu atasat de /sub hota aflatd deasupra masinii de gatit
sau, pentru stocare mai indelungatd, pe o placd metalica,
separat de vasul aferent.

Intr-o variantd de realizare ilustratd in fig.2, capacul 1,
realizat de asemenea spre exemplu dintr-un aliaj de aluminiu,
prezintd o fatd pland i, prevdzutd cu un locas j obtinut prin
ambutisare, in care se aseaza rondela 4, din otel, fdrd a depdsi
cu suprafata ei superioara, fata pland i a capacului 1, rondela
4 fiind, similar, fixatd cu ajutorul niturilor 3 din aluminiu,
astfel incadt sd se obtind o asamblare etansd la lichide. Si in
aceastd varianta se constatd ca fata i a capacului 1 este plana,
astfel cd acesta poate fi intors si asezat pe o masad, servind
drept farfurie sau platou.

In varianta din fig.3, se observd ci fata k, plani, a

capacului 1, este mai retrasd in raport cu planul de asezare d,
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definit de o nervurd circulard 1 (asemdndtoare cu cea de la o
farfurie, astfel incdt se obtine o cavitate pe axa careia se
aseaza rondela 4 din otel ce se fixeazd cu niturile 3.

O centrare si o pozitionare superiocard a ménerului magnetic
A fatd de rondela 4 din oftel, se obtine daca in corpul 5 al
ménerului, din material termorezistent si izolant termic, se
practicd o degajare circulara v’ cu o adaéncime mai mica decat
grosimea rondelei 4, cu care manerul A se centreaza fata de
capacul 1. Aceastad degajare circulara asigura, totodata, si o
asezare mai stabild a manerului pe capac, mentinerea acesteil
stabilitdti si iIn timpul ménuirii ansamblului capac 1 - méner
magnetic A si usureazd faza de desprindere a manerulul A de pe
capac.

Dupd cum se observd in fig.4, Intr-o alta variantad de
realizare, capacul 1 are o construcfie apropiatd de cel din
fig.3 avand fata k, retrasd si delimitatd de nervura circulard 1
dar, in zona sa centrald, este prevdzut cu o nervurd de ghidare
m, orientatd in sus, care delimiteazd un locas in care se aseaza
rondela 4. Rondela 4 se solidarizeazd cu capacul 1 prin lipire
cu un strat 8 de aliaj de lipire, adecvat, compatibil cu
compozitiile materialului rondelei 4 si al capacului 1, si
aplicat in stare topitd la o temperaturd de 260...370°C
(lipiturd moale) sau chiar la temperaturi de 570...620°C
(lipitura tare).

Similar, asamblarea rondelei 4, din otel, cu capacul 1, se
poate realiza si prin procedeul de incleiere, folosind un adeziv
adecvat, aplicat la rece sau la cald, atdt procedeele cét gi
compozitiile fiind cunoscute din literatura de specialitate si
folosite in multe alte domenii.

Folosind aceeasi configuratie pentru capacul 1 si rondela
4, acestea pot fi Imbinate iImpreund direct prin procedeul de
sudare electrica 1iIn puncte, 1In sine cunoscut. Aceastad solutie se
poate utiliza de preferintd atunci cé&nd capacul 1 este realizat
din material inoxidabil nemagnetic (cu continut ridicat de

nichel), si rondela 4 este din material inoxidabil feromagnetic.
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Totodatd, folosind configuratiile prezentate in fig.4,
armdtura din material feromagnetic sub formd de rondeld 4 poate
fi asamblata direct cu capacul 1 executat din aliaj de aluminiu,
prin incdlzirea la anumite temperaturi, specifice celor doua
materiale, urmatd de aplicarea unei forte de presare. Aceasta
asamblare se face prin aplicarea adecvata a procedeulul descris
pe larg in documentul US 4552284/1985.

Referitor tot la configuratia din fig.4, otelul inoxidabil
este de mult recunoscut pentru valoarea sa ca fiind rezistent la
corosiune si foarte ductil in fabricatia de vase de gatit si
instrumente, inclusiv chirurgicale.

Pe de altd parte insd otelul inoxidabil este un slab conducator
de caldura, si de aceea multe tehnici au fost dezvoltate pentru
a combina straturi de otel inoxidabil cu straturi de cupru sau
aluminiu in constructia fundului vaselor, dar nu si a capacelor.
Cuprul este cel mai bun conducdtor de cdldurd la un pret
rezonabil (dar se lipeste dificil direct cu otelul).

De aceea o metodd de comparatie a proprietdtilor de transmitere
a cdldurii este sa se acorde cuprului o conductivitate termica
de 100%. Atunci, prin comparatie, aluminiul are 55%
conductivitate, iar ofelul inoxidabil are 3% conductivitate.
Acest fapt a dus la dezvoltarea vaselor de gdtit cu 5 straturi
(otel chirurgical, aluminiu, cupru, aluminiu, otel chirurgical),
unde aluminiul are rol de intermediere a lipirii intre straturi
(a se vedea documentul US 6267830 Bl).

Folosind aceste tehnici, in sine cunoscute, se pot atasa deci
armaturi feromagnetice, sub formd de rondeld eventual
multistrat, la capace din alte materiale, de exemplu din cupru.

Printr-o constructie adecvatd - reprezentatda in fig.5 -
rondela 4 din otel este inglobatd (nefiind vizibild din
exterior) in corpul capacului 1 in care sunt executate doua
locase circulare n si o in trepte, concentrice intre ele si cu
corpul capacului 1 propriu-zis, si avand diametre diferite. In
locasul n inferior, cu diametrul mai mic, se aseazad liber

rondela 4 din otel, aceasta fiind acoperitd de un disc de
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mascare 9 care se introduce in locasul o, superior, se aseazd cu
o zond perifericd a sa pe o treaptd pland p a locasului o
superior, pe care se fixeaza prin mai multe puncte de sudura g,
realizate electric, printr-un procedeu in sine cunoscut.

Adancimile locaselor n si o in trepte se aleg astfel incat
fata superiocarda a rondelei 4 sa nu impiedice asezarea corecta a
discului de mascare 9 pe treapta p (corocand circulard) a
locasului o si, totodatd, fata superiocarda a discului de mascare
9 sd se afle putin sub nivelul fetei c a capacului 1.

Intrucat diametrul discului de mascare 9 este mult mai mare
decdt cel al rondelei 4, nevizibild, pozitia viitoare de asezare
optimd a capdtului inferior al manerului magnetic A (cu magnetul
permanent 6 sau 7 spre capac) adicd centrarea sa fatd de capacul
1 este marcatd prin realizarea pe fata superiocard@ a discului de
mascare 9 a uneli zone de marcare w, cu aspect diferit, de
exemplu avand o succesiune de rizuri circulare concentrice,
foarte fine, o retea de microperforatii sau de striuri drepte,
paralele sau incrucisate, obtinute direct prin presare in
matrita.

Intr-o varianti simplificat& la maximum, ilustratd in
fig.6, capacul 1, are o forma derivatd din cea a capacului din
fig.1l. Astfel, fata c a capacului 1, inclinatd de la margine
cdtre centru, prezintd in zona centrald, pe dedesubt, un locas
de asezare r, ambutisat; pe partea exterioard corespunde, deci,
un bosaj s (in relief) care se situeazd putin sub planul de
asezare d (definit anterior) materializat de muchia t,
rotunjitd, a capacului 1. In locasul de asezare r, pe dedesubt,
se introduce rondela 4, din otel, in momentul atasdrii ménerului
magnetic A, astfel ca magnetul permanent 6 al ménerului magnetic
A asigurad atasarea acestuia 1in zona centrala a capacului 1.

Intr-o altid variantd - ilustratd in fig.7 - rondela 4 din
otel este solidarizatd cu capacul 1, de preferintd din aliaj de
aluminiu sau alt material ne-feromagnetic, pe cale mecanica, dar
fard folosirea unor organe de asamblare sau a unui material de

adaos. Dupd cum se observd, rondela 4 este asezatd intr-un locas
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u, ambutisat pe fata c a capacului 1, in care este imobilizata
printr-o nervurd circulara v, formata prin rasfrangerea
materialului peretelui insusi care madrgineste locasul u, printr-
o operatie de deformare plasticd la rece, cunoscuta sub
denumirea de sertizare, succesiunea fazelor acesteia fiind
prezentate in fig.8a...8c. In fig.8a se prezint& configuratia
capacului 1, dupd operatia de ambutisare, in care, suplimentar,
se realizeazd si locasul u.

In continuare, conform fig.8b, in acest locas u se aseazi,
presatid usor, rondela 4 din material feromagnetic. In faza
finalda de deformare plasticd - a se vedea fig.8c - se utilizeazd
o matritd montatd intr-o presd, avand o placa fixd 10, pe care
se reazemd spatele capacului 1, si un poanson profilat 11, in
care poate culisa un plunger de apasare 12, impins de un arc 13.
Fata inferioard a poansonului 11 este prevdzutd cu un lamaj
(scobiturd) w prin care se formeazd o fatetd activd x, de forma
circulard, profilatada corespunzdtor. Prin coborérea poansonului
11, capatul inferior al plungerului 12 intrd primul in contact
cu fata rondelei 4, si o imobilizeazd ca&t mai bine pe fundul
locasului u. In continuarea cursei sale descendente, poansonul
11 intrd in contact, prin fateta activa x, cu marginea
superioard a fetei c¢ a capacului 1, care inconjoard locasul u
si, sub actiunea fortei axiale de presare, deformeaza plastic
materialul acesteia si 1l rdsfrange deasupra rondelei 4,
imobilizadnd-o in locasul u.

O centrare superiocard si o mai bund stabilitate a
“cupldrii” manerului magnetic A cu capacul 1, se poate obtine
adoptéand solutia ilustrata in fig.9 - o variantd de realizare a
manerului magnetic A. Se observd ca magnetul 6 este prevazut pe
fata sa infericard, de contact, cu o zond tronconicad x’, sau
chiar cilindrica, iesitd in afard in raport cu fata inferioarad a
corpului 5 al ménerului magnetic A. In momentul atasirii sale pe
capacul 1, manerul A se sprijind, in primul rand, cu muchia sa,
intr-un punct y’ de pe nervura circulara v, a capacului 1, dupa

care zona tronconica x’ a magnetului 6 pdtrunde in interiorul
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locasului u al capacului 1, pé&na la contactul cu fata rondelei
4,

Operatia de sertizare, descrisd mai sus cu referire gi la
fig.7, poate fi inlocuitd, pentru simplificare cu o operatie de
deformare plasticd locala, de exemplu in patru zone diametral
opuse, ca in fig.10 si 11.

In acest fel, nervura circulard v (vezi fig.7) este
inlocuitd de mai multi pinteni y diametral opusi, avand o lafime
z =3 ... 4 mm, care preseazd pe fata rondelei 4 din otel si o
imobilizeazad in capacul 1.

Intr-o variantd particulard de realizare ilustratd in
fig.12, capacul 14 este din material nemetalic, si, in special,
din sticld sau ceramicd termorezistentd. Compatibilizarea
materialului capacului 14 cu functia magneticd a manerului
magnetic A se realizeazd tot cu rondela 4 din oftel, care este
asezatd si centratd intr-un locas superior a’ format in matrita.
Prin rondela 4 se introduce un surub 15, cu cap conic, care
patrunde printr-un orificiu b’ dispus pe axa capacului 14,
concentric cu locasul a’ $i care se insurubeazad intr-o piulita
16. Piulita 16 este introdusad intr-un al doilea locas c’
inferior, coaxial cu locasul a’ si orificiul b’ si care prin
forma sa impiedicd rotirea piulitei 16. Alternativ surubuluil se
poate folosi o nituire.

Pentru a asigura o protectie anticorosivd, rondela 4,
surubul 15 si piulita 16 pot fi din inox feromagnetic, zincate
sau si mai bine cromate, pentru a avea si un aspect
corespunzator.

Intr-o variantd, compatibilizarea capacului executat din
material nemetalic, de exemplu sticld sau ceramicd, cu manerul
magnetic se poate obtine prin inglobarea directd la turnare
/matritare a unei armdturi din material feromagnetic (rondela 4,
cu o forma marginala adecvatd, de exemplu tronconicd), astfel
incat o fata pland a acesteia sa fie in acelasi plan cu fata
capacului in zona de interactiune cu manerul magnetic si

neacoperita de sticld sau material ceramic.

i
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Intr-o ultimd variantd de realizare, ilustratd in fig.13 si
14, manerul magnetic A, detasabil, este constituit dintr-un corp
17, din material termorezistent si termoizolant, similar
corpului 5 descris anterior. In corpul 17 este incastrat, de
aceastd datd, nu doi magneti dispusi la capete, ci un singur
magnet permanent 18, cu o putere mai mare, dar mai friabil.
Acesta este prevdzut cu doud canale de retinere g, dispuse spre
capetele d’ si e’, retrase in raport cu fetele frontale ale
corpului 17. Datorita friabilitatii ridicate a materialului din
care este executat magnetul permanent 18, sunt prevadzute doud
rondele de protectie 19 si 20, executate dintr-un material
feromagnetic, care pdtrund fest in corpul 17. Rondelele 19 si 20
se strdng pe capetele d’ si e’ ale magnetului permanent 18, cu
ajutorul unui surub 21 cu cap conic introdus intr-o gaura
centrala f’ a magnetului permanent 18. Capdtul inferior al
surubulul 21 se insurubeazd la fata in rondela 19, inferioara.
Dupd asamblarea rondelelor de protectie 19 si 20 cu magnetul
permanent 18 este necesar ca fetele libere ale rondelelor de
protectie 19 si 20 sd depdseascd cu putin cele doud fete
frontale ale corpului 17.

Pe directie radiald, corpul 17 este prevazut cu un brat 22,
din acelasi material, avand dedesubt niste nervuri de rigidizare
g’ si la capadt un orificiu h’ de agdtare a manerului A. Bratul
22 are rolul de a permite madnuirea mai usoard a minerului
magnetic A, in timpul atasdrii lui pe capacul 1 si al deplasdrii
ansamblului capac 1 - médner A. Totodatd bratul 22 faciliteaza
desprinderea manerulul magnetic A de pe fata de contact a
armdturii feromagnetice, sub formd de rondela 4, solidarizata cu
capacul 1 prin oricare din mijloacele tehnice descrise anterior.
In acest scop bratul 22, cu rol de padrghie in acest moment, este
apasat in jos cu ména, astfel cd manerul A pivoteazd, intr-o
primd faza, fatda de o muchie i’ a rondelei infericare 19 aflata
sub bratul 22, apoil continud pivotarea in raport cu o muchie j’

a corpului 17.
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Capacul multifunctional executat din metale neferoase
(aliaj de aluminiu sau otel inoxidabil nemagnetic), sticla etc.,
si prevdzut cu o armdaturd din material feromagnetic, pentru a
conlucra cu ménerul magnetic, conform invenfiei si care a fost
prezentat mai inainte, poate fi echipat si cu alte tipuri de
ménere magnetice, detasabile, mai elaborate, cum ar fi, de
exemplu, cele dotate cu un mecanism de desprindere usoara a
magnetului ménerului de pe armdtura feromagneticd a capacului
prin actionarea unul buton lateral, sau cu magnet glisant axial,
ménere descrise pe larg intr-o cerere de brevet anterioarada RO
nr.2004-00580, avadnd acelasi inventator si nereprezentate in
desenele explicative ale prezentei inventii. In egald m&surd
poate fi utilizat si un miéner magnetic 23 - ilustrat in fig.15 -
constituit din doud tronsoane articulate care conferd
ansamblului functiuni suplimentare. Mé&nerul magnetic 23 face, de
asemenea, obiectul cererii de brevet mentionate mai sus.

In fig.15 sunt explicitate mai multe functiuni suplimentare
ale capacului multifunctional 1. Astfel, se aratd folosirea unui
capac 1 ca farfurie, dupd detasarea madnerului magnetic si
intoarcerea sa; astfel, capacul intors poate fi introdus intr-un
frigider 24 si asezat pe capacul, fard midner, al unui alt vas 2,
realizdnd o economie de spatiu sau poate fi asezat pe o masa 25
si folosit efectiv ca farfurie. Gratie lipsei manerului
magnetic, detasat anterior, capacul multifunctional 1, in forma
de farfurie contindnd hrand rece, poate fi introdus fdr&d nici o
problemd intr-un cuptor al unei masini de gdatit 26, pentru a
incdlzi hrana. Totodatd, in pozitie normald, capacul 1,
acoperind un vas 2, poate fi introdus in cuptor, in vederea
prepardrii sau reincdlzirii hranei.

Fiind folosit ca atare, capacul multifunctional 1 echipat
cu manerul magnetic A (descris in prezenta cerere), poate fi
ridicat temporar de pe vasul 2 aflat pe foc, pe masina de gatit
26 si poate fi suspendat, orizontal, de un panou metalic
(feromagnetic) al unel hote 27. Similar, folosind manerul

magnetic 23, articulat, capacul multifunctional 1, ridicat de pe
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vasul 2 aflat pe foc, poate fi suspendat sub hota 27 si inclinat
astfel incadt picdturile de condens sa cadd direct in vasul 2.

Pe de alta parte, capacele multifunctionale 1, echipate cu
manere magnetice A, avand magneti la ambele capete, sau un
magnet unic, pot fi padstrate ordonat, pe o panoplie, 28 din otel
magnetic, fixatd pe un perete.

In mod similar, dup& necesitidti, manerele magnetice A,
separate de capacele 1 la care au fost atasate, pot fi aranjate

pe o panoplie 29.

\Y
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CAPAC MULTIFUNCTIONAL CU MANER MAGNETIC, DETASABIL, PENTRU VASE
DE GATIT

Revendicdadri

1. Capac multifunctional cu mé&ner magnetic, detasabil,
pentru vase de gdtit, ce cuprinde un capac propriu-zis, executat
din tabld din aliaj de aluminiu, otel inoxidabil nemagnetic, sau
alte materiale nemagnetice, care, pe fata sa exteriocara, la
mijlocul sdu are fixatd o armdturd feromagnetica prin care un
maner magnetic si termoizolant, detasabil, se poate atasa rapid

la capac in scopul manipuldrii acestuia, caracterizat prin aceea

- capacul (1) mentionat, pentru a permite atasarea
manerului magnetic (A), prezintd pe fata (c) exteriocard, o
suprafatd pland (e) retrasd in raport cu marginea fetei (c), si
de formd circulard, coaxiald@ cu capacul (1) si avand diametrul
aproximativ egal cu armdtura din material feromagnetic, care se
aseazd pe axa capacului (1) direct pe suprafata plana (e),
astfel incadt sad se afle sub un plan de asezare (d) definit de
marginea mai ridicatd a fetei (c) capacului (1);

- armdtura feromagnetica mentionatd, are forma de rondela
(4), cu o grosime redusd si se fixeazd pe capacul (1), in zona
sa centrald pe suprafata planad (e), mai retrasda, cu ajutorul
unor nituri (3), din aluminiu, asamblate etans;

- ménerul magnetic (A), detasabil are o formd general
cilindricd, prevazuta la jumdtatea sa cu o zond ingustatad (f)
pentru prinderea cu degetele si prezintd la ambele capete cate
un magnet permanent (6) si (7), incastrat in corpul (5)
termoizolant al manerului (A); fetele exterioare ale magnetilor
sunt coplanare cu fetele frontale ale corpului termoizolant.

2. Capac multifunctional, conform revendicadrii 1,

caracterizat prin aceea cd, armatura din otel sub formd de

rondeld (4) este asezatd si centratd pe capacul (1) intr-un
locas (j), de formd circularad, coborédt sub o fatd plana (i) de

asezare, sau este pozitionatd in interiorul unei nervuri
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circulare (m), mai ridicata, aflatd pe exteriorul fetei plane
(k) a capacului (1).
3. Capac multifunctional, conform revendicdrii 1,

caracterizat prin aceea cad, armdtura din otel sub formd de

rondeld (4) este asezatd si centratd intr-un locas (u) ambutisat
pe fata (c) pland a capacului (1) si fixata ferm in acesta,
printr-o nervurd circulard (v), continud, obtinutd prin
deformarea plasticd a materialului capacului (1) ce inconjoara
rondela (4), sub actiunea unei forte de presare exercitatad
printr-un poanson profilat (11).

4. Capac multifunctional, conform revendicdrii 3,

caracterizat prin aceea cd, armatura din otel sub formd de

rondeld (4) asezatd in locasul (u) mentionat, este fixatd cu
ajutorul unor pinteni (y), echidistanti, obfinuti prin presarea
si deformarea plasticd, locald, a materialului ce inconjoard
rondela (4).

5. Capac multifunctional, conform revendicarii 1,

caracterizat prin aceea cd, armdtura din otel sub formad de

rondelad (4) este asezatad liber intr-un locas mai addnc (n) al
capacului (1), deschis spre fata (c) capacului (1) si acoperit
cu un disc de mascare (9), executat de asemenea din acelasi
material, ca si capacul (1) si care se aseazd coaxial cu rondela
(4) pe o treaptd (p), sub formd de coroand, pe care se fixeaza
prin mai multe puncte de sudura (q) electrica; pe fata
superioard a discului de mascare (9) este executatd o zond de
marcare (w’) a pozitiel optime in care se va atasa manerul
magnetic (A), zona (w’) fiind realizatd sub formd de mici rizuri
circulare, concentrice, retea de striuri paralele sau
incrucisate.

6. Capac multifunctional, conform revendicdrii 1 si 2,

caracterizat prin aceea c&, armdtura din oftel sub formd de

rondeld (4), asezatd iIn locasul (j) ambutisat sau in interiorul
zonel de aplicare delimitatd de nervura circulard (m), amintita,
a capacului (1) este solidarizata cu acesta prin lipire cu un

aliaj in stare topitad, sau cu un adeziv adecvat, cu polimerizare

7
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la rece sau la cald; intr-o variantd, in care capacul (1) este
din material inoxidabil, nemagnetic, iar rondela (4) este din
material inoxidabil feromagnetic, asamblarea lor se poate face
prin puncte de sudura electricd; intr-o alta variantsd,
asamblarea rondelei (4), din material feromagnetic cu capacul
(1) din aliaj de aluminiu se realizeazd direct, deci fara
material de adaos, prin incadlzirea la anumite temperaturi
specifice celor doud materiale, urmatd de aplicarea unei forte
de presare; in mod similar toate metodele si materialele care se
folosesc si se imbina intre ele pentru a forma un fund
transmitdtor de cdldura pentru fundul vaselor de gdtit se pot
aplica si pentru a imbina rondela feromagnetica (4) cu un capac
neferomagnetic (1).

7. Capac multifunctional, conform revendicdrii 1,

caracterizat prin aceea cd, atasarea manerului magnetic (A) la

capacul (1) se face prin asezarea temporard cu mana a rondelei
(4) din material feromagnetic, intr-un locas de asezare (r),
practicat pe spatele capacului (1), la interior si apoi
apropierea si fixarea manerului magnetic (A) de fata superiocara
a unui bosaj (s) in corespondentd cu locasul de asezare (r).

8. Capac multifunctional, conform revendicdrii 1,

caracterizat prin aceea cd, atunci cénd capacul vasului de gatit

este executat din sticld sau ceramicd, armdtura din otel sub
forma de rondeld (4) este asezatd pe fata capacului (14),
coaxial cu acesta, intr-un locas superior (a’), conjugat si este
fixata cu un surub (15) cu cap conic care trece printr-un
orificiu (b’) al capacului (14) si se insurubeazd intr-o piulitéd
(16) platd, asezatd si imobilizatd impotriva rotirii intr-un
locas inferior (c’), coaxial cu locasul superior (a’); intr-o

variantd, rondela (4), cu o forma marginala adecvatd, de exemplu

fronconica, poate fi inglobatd direct la turnare /matritare,
astfel incidt o fatd plana a rondelei (4) sd fie in acelasi plan
cu fata capacului, in zona de interactiune cu manerul magnetic

(A) si neacoperitda de sticld sau material ceramic.
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9. Capac multifunctional, conform revendicarii 1,

caracterizat prin aceea cd, madnerul magnetic (A), detasabil este

prevazut la capdtul cu care se ataseaza la capacul (1), cu o
degajare (v’) circulard, putin mai mare decat diametrul
magnetului permanent (6) si executatd in corpul (5) din material
termoizolant al mé&nerulul magnetic (A), astfel incdt sa centreze
mal precis pe armdtura din otel sub formd de rondeld (4), atunci
cdnd aceasta este aplicatd pe fata capacului (1), in relief, si
poate pdtrunde in interiorul degajarii (v’).

10. Capac multifunctional, conform revendicarii 1,

caracterizat prin aceea cd, ménerul magnetic (A), detasabil,

este prevdzut cel putin la unul din capetele sale cu un magnet
permanent (6) ce are la extremitatea sa o zond tronconica (x'),
ce depaseste fata inferiocard a corpului (5) ménerului (A) si
astfel patrunde in locasul (u), ambutisat, de pe fata (c)
capacului (1), in care este asezata si fixatd armdtura din otel
sub forma de rondeld (4), pentru a realiza o cdt mai bund
centrare a manerului magnetic (A) fatd de capac (1).

11. Capac multifunctional, conform revendicarii 1,
caracterizat prin aceea ca, manerul magnetic {(A), detasabil,
este prevazut cu un singur magnet permanent (18), avand o
lungime mai micd decat a unui corp (17) termoizolant; pe
capetele magnetului permanent (18) se aseazd cate o rondeld de
protectie (19) si (20), care depasesc fetele corpului (17), si
sunt stranse pe magnetul permanent 18 cu un surub (21) cu cap
conic, ce se Insurubeazada cu capdtul sau inferior in rondela
inferiocara (19); corpul (17) este prevdzut sau solidarizat cu un
brat (22) radial din acelasi material, prin apdsarea caruia este

facilitata detasarea manerului magnetic (A) de pe capac (1).

YO
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