(19) OFICIUL DE STAT
PENTRU INVENTII $I MARCI
Bucuresti

ROMANIA

11y RO 126323 A2
51) Int.Cl.
E21D 15/00 0%

(12) CERERE DE BREVET DE INVENTIE

(21)  Nr.cerere: A 2009 00816
(22)  Data de depozit: 12.10.2009

(41) Data publicarii cererii:
30.05.2011 BOPI nr. /2011

(71) Solicitant:
« INSTITUTUL DE CERCETARI Sl
PROIECTARI MINIERE S.A.,
STR. MIHAI VITEAZU NR. 3, PETROSANI,
HD, RO

(72) Inventatori:
* PLESEA VALERIU, STR. MIHAI VITEAZU
NR.3, PETROSANI, HD, RO;
* GHINIA SERGIU, STR. MIHAI VITEAZU
NR.3, PETROSANI, HD, RO

69 TEHNOLOGIE EFICIENTA DE EXPLOATARE SUBTERANA A
CARBUNELUI LA METODA CU BANC SUBMINAT

(57) Rezumat:

Inventia se refera la o tehnologie eficientd de exploatare
subterand a carbunelui la metoda cu banc subminat.
Tehnologia conform inventiei prevede taierea mecani-
zaté a carbunelui la frontul de baza al abatajului, cu o
combina (5) de abataj, dotaté cu tambur si transportor
cu raclete, pentru ghidarea si evacuarea carbunelui,
niste cadre pasitoare din niste stalpi (1, 2, 3, 4)
hidraulici cu circulatie deschisa si un prinzator (6) de
front, pentru sustinere, un cel de-al doilea transportor
(9) cu raclete, dispus Tn zona din spate a abatajului,
pentru evacuarea carbunelui care se descarca gravi-
tational din bancul subminat, prin ferestrele rezultate din
taierea unei plase (10) din sarma cu rol de protectie.
Metoda conform inventiei, intr-o prima faza, asigura
realizarea fagasului pe adancimea de 0,4 m pentru
pregatirea taierii carbu-nelui la front, dupa care, in faza
a 2-a, cu o combina(5) de abataj se face taierea primei
fasii si evacuarea carbunelui cu transportorul de la
front, in urmatoarea faza, combina se pune in repaus,
procedandu-se la tensionarea prinzatorului (6) de front
pentru sustinerea fasiei 1, apoi se face curatirea vetrei
abatajului de carbunele depus intre transportor si linia
frontului, riparea in fata a transportorului si taierea celui
de-al 2-lea fagas de 0,4 m cu combina, urmand
replierea prinzatorului (6) de front si pasirea cadrului de
sustinere, prin detensionarea, rand pe rand, pe grupe
de cate doi, a stélpilor (1, 2, 3, 4) si deplasarea grinzilor
(7, 8) principala, respectiv, secundara, producerea frag-
mentarii si descarcarii carbunelui pe zona din spate a
abatajului, montarea celui de-al 2-lea transportor (9) pe
culoarul din mijloc al celor doua grupe de stélpi, tierea
celei de-a doua fasii la frontul de lucru si efectuarea

celei de-a doua pasiri a cadrului de sustinere, taierea
plasei (10) de s&rma pentru realizarea ferestrelor de
evacuare, descdrcarea gravitationald si evacuarea
carbunelui din bancul subminat cu transportorul (9).
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TEHNOLOGIE EFICIENTA DE EXPLOATARE SUBTERANA A
CARBUNELUI LA METODA CU BANC SUBMINAT

Inventia se refera la o tehnologie eficienta, destinata exploatarii subterana a
carbunelui prin metoda cu banc subminat.

in scopul exploatarii cu banc de cadrbune subminat, se cunoaste tehnologia
clasica, care foloseste procedeul de perforare — impugcare pentru dislocarea carbunelui la
frontul feliei de baza a abatajului, iar ca sustinere se aplica sistemul individual cu stalpi
hidraulici si grinzi metalice. Pentru transportul si evacuarea carbunelui de la front si din
bancul subminat care se descarca in mod gravitational, se foloseste un transportor cu
raclete.

Aceasta tehnologie prezintd dezavantajul ca toate operatile se fac in mod
manual, inclusiv punerea intr-o noua pozitie a transportorului cu raclete, cu importante
consumuri de manopera si timp, existand dificultati mari in manipularea stalpilor si a
grinzilor, prezente intr-o densitate de armare ridicata, influentand ingreunarea circulatiei
personalului si transportul materialelor si carbunelui in abataj.

De asemenea, prin prelungirea duratei de efectuare a operatiilor, exista pericolul
oxidarii si autoaprinderii carbunelui, cu formarea focurilor endogene si a atmosferei
potential explozive.

Problema pe care o rezolva inventia de fata este realizarea unei tehnologii care
asigura taierea mecanizatd a carbunelui la front si sustinerea, de asemenea, in mod
mecanizat, prin folosirea unor cadre de tip pasitor.

Noua tehnologie, conform inventiei, iniatura dezavantajele amintite mai sus, prin
aceea ca, pentru dislocarea carbunelui de la front se foloseste o combina usoara de
abataj, dotatd cu un tambur pentru taiere si un transportor cu raclete pentru deplasare si
evacuarea carbunelui, iar pentru sustinere sunt adaptate cadre pasitoare, prevazute cu
grinzi principale si secundare, sustinute fiecare cu cate doi stalpi hidraulici de circulatie
deschisa, avand la partea frontala, in fata abatajului, la nivelul grinzii principale, un
prinzator de front, pentru asigurarea stabilitatii tavanului pe zona nesustinuta. Pentru
transportul carbunelui din bancul subminat, noua tehnologie prevede un al 2-lea
transportor cu raclete, dispus in partea din spate a abatajului, intre perechile de staipi
hidraulici ai cadrului de sustinere.
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Prin aplicarea tehnologiei se obtin urmatoarele avantaje:

- cresterea gradului de siguranta a muncii in abataj;

- diminuarea efortului fizic pentru montarea sustinerii si reducerea timpului pentru
taierea carbunelui la front;

- continuitate in efectuarea operatiilor fata de tehnologia anterioara, urmare a
eliminarii timpilor auxiliari pentru aerisirea repetata a frontului de lucru si a celor pentru
montarea si demontarea repetata a sustinerii individuale de abataj;

- diminuarea dilutiei tehnologice si cresterea gradului de recuperare a carbunelui
din spatiul exploatat;

- eliminarea efectului undelor explozive prezent in cazul tehnologiei anterioara,
rezultand diminuarea riscului aparitiei socurilor dinamice care s-ar produce la contactul cu
sustinerea a blocurilor agabaritice de carbune si rocd care se desprind instantaneu si
necontrolat din tavanul abatajului;

- diminuarea riscului de oxidare si autoaprindere a carbunelui si a aparitie
focurilor endogene si exploziilor de mina;

- asigurarea unui grad corespunzator de mecanizare a abatajului, cu utilizarea
fortei de munca calificatd pentru manipularea utilajelor si instalatiilor aferente, intr-un
numar redus comparativ cu tehnologia anterioara;

- reducerea cu peste 30% a duratei de exploatare a panourilor si campurilor de
abataj, rezultand asigurarea ritmicitatii productiei pentru principalii beneficiari;

- cresterea de cca. 2 ori a productiei si a productibilitati muncii comparativ cu
tehnologia anterioara de exploatare;

- reducerea costului la tona de carbune extrasa si eliminarea treptata a subventiei
de la stat dupa generalizarea tehnologiei;

- asigurarea ritmicitatii procesului de munca in abataj si continuitate in extractia
subterana a carbunelui prin metoda cu banc de carbune subminat.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legatura cu figura 1,
care reprezinta fazele de lucru ale tehnologiei, redate in sectiunea longitudinala a
abatajului.

Tehnologia presupune intr-o prima faza (faza |), realizarea fagasului pe
adancimea de 0,4 m pentru pregatirea taierii carbunelui la front, dupa care, infazaa ll - a,
cu combina de abataj (5) se face taierea primei fasii (fasia 1) si evacuarea carbunelui cu
transportorul de la front. In urmatoarea faza (faza Ill), combina se pune in repaus si se
procedeaza la tensionarea prinzatorului de front (6) pentru sustinerea fasiei 1, apoi se face

curatirea vetrei abatajului de carbunele depus intre transportor si linia frontu)t\xbi;ar'
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(mutarea) in fatd a transportorului si taierea celui de-al 2-lea fagas de 0,4 cu combina
(faza IV). Urmeaza replierea prinzatorului de front (6) si pasirea cadrului de sustinere
(faza V - prima pasire), prin detensionarea, rand pe rand, pe grupe de cate doi, a stalpilor
hidraulici de sustinere (1, 2, 3, 4) si deplasarea grinzilor, principala (7) si secundara (8) la
frontul de lucru. Producerea fragmentarii si descarcarii carbunelui pe zona din spate a
abatajului. Montarea celui de-al 2-lea transportor (9) pe culoarul din mijloc al celor doua
grupe de stalpi. Taierea celei de-a 2-a fasii la frontul de lucru si efectuarea celei de-a 2-a
pasiri a cadrului de sustinere (fazele VI si VII). Taierea plasei de sarma (10) pentru
realizarea ferestrelor de evacuare, descarcarea gravitationala si evacuarea carbunelui din
bancul subminat cu transportorul (9). Scurtarea transportorului (9) din preabatajul de
transport si sustinerea intersectiilor abatajului (faza VIII).

Fatd de varianta anterioara, noua tehnologie permite cresterea inaltimii bancului
de carbune subminat, de la max. 10 m la max. 15 m, influentand cresterea productiei si a
productivitatii muncii in abataj.
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REVENDICARE

1. Tehnologia pentru exploatarea eficienta a carbunelui la metoda cu banc
subminat, este caracterizata prin aceea ca prevede taierea mecanizatd a carbunelui la
frontul de baza al abatajului, cu o combina ugoara de abataj (5), dotatd cu tambur si
transportor cu raclete pentru ghidare si evacuare a carbunelui, cadre pasitoare din stalpi
hidraulici cu circulatie deschisa (1, 2, 3, 4), grinzi glisante (7, 8) si prinzator de front (6)
pentru sustinere, un cel de-al 2-lea transportor cu raclete (9), dispus in zona din spate a
abatajului, pentru evacuarea carbunelui care se descarca gravitational din bancul
subminat, prin ferestrele rezultate din taierea plasei de sarma cu rol de protectie (10).
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