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Inventia se refera la un procedeu de tratare a tesaturilor din fibre de carbon, poli(p-
fenilen-tereftalamida) de tip Kevlar, carbon-poli(p-fenilen-tereftalamida), in vederea formarii de
placi compozite cu matrice polimerica.

Sunt cunoscute tehnici de pregatire si de tratare a tesaturilor din fibre destinate intaririi
materialelor compozite polimerice, bazate pe metode chimice de acoperire afibrelor cu pelicule
polimerice de aceeasi natura cu matricea.

Se cunosc procedee de obtinere a unui laminat format dintr-o pluralitate de bucati de
tesatura unidirectionald, tratata cu rasina, orientate aleatoriu in straturi care se contopesc prin
activarea tratamentului cu rasina (US 2006125156 A1).

Din documentul US 2004007791 A1, se cunoste un procedeu de pregétire a unei tesa-
turi din fibra de carbon, impregnata cu un material termoplastic, inclusiv a unui material din fibre
de carbon, acoperite cu un strat dintr-un material epoxidic, fara agent de intarire. Procedeul
consta din aducerea materialului la o temperatura de 330...430°C si mentinerea acestuia la
aceasta temperatura, timp de 120...240 min, astfel incat fibrele de carbon sa nu fie afectate, iar
materialul epoxidic sa nu imbatraneasca sau sa fie neutralizat, pierzandu-si caracterul adeziv.

Cererea de brevet US 2009280734 A1/12.11.2009 se refera la un disc abraziv, format
dintr-o stiva secventiala de cate trei straturi din materiale diferite. Un strat din tesatura are o
multitudine de bucle de filamente, plasate pe o parte a acestuia, un alt strat textil este din fibra
de carbon sau un strat din hartie din fibra de sticla in stare preuscata, dupa impregnare cu o
rasind adeziva si cu un strat dintr-un material abraziv. Straturile stivuite si strans reunite au o
elasticitate imbunatatita si caracteristici inalte de taiere.

Dezavantajele acestor metode constau in aceea ca nu asigura un grad inalt de com-
patibilizare a tesaturii cu matricea polimerica si nu confera o adeziune satisfacatoare la nivelul
interfetei tesatura - matrice.

Problema tehnica, pe care o rezolva inventia, consta in stabilirea unui procedeu in mai
multe faze de tratare a tesaturilor din fibre aramidice, respectiv, fibre de carbon, carbon-poli(p-
fenilen-tereftalamida), cu parametrii de procedeu adecvati fiecarei faze, astfel incat tesaturile s&
prezinte o aderenta foarte buna a polimerului la tesatura, fiind astfel adecvate pentru realizare
de placi compozite.

Procedeul de tratare a tesaturilor din fibre de carbon, poli(p-fenilen-tereftalamida),
carbon-poli(p-fenilen-tereftalamida), pentru formare de placi compozite, polimerice, consta in
aceea ca se pregateste tesatura din fibre, intr-o prima etapa, constand din mai multe faze, astfel:
se intinde si se spala prin pulverizare tesatura cu o solutie de concentratie de 30% tensioactiv,
se degreseaza, tot prin pulverizare, cu o solutie cu o concentratie de 20% NaOH, apoi se spala
cu apa si se usuca in mediul ambiant, timp de 24 h, dupa care se pulverizeaza cu o solutie de
30% hipoclorit si se usuca, timp de o ora in mediul ambiant, se spala cu jet de apa si se usuca,
timp de 24 h. intr-o a doua etapd, se realizeaza acoperirea tesaturii in mai multe faze, care
constau din aceea ca se aplica, prin pulverizare, o solutie de 20% cauciuc polibutadien-nitrilic
in nitrodiluant aditivat cu 6% aluminosilicat si cu 6% carbon amorf, se usuca natural, timp de
doua ore, dupa care se aplica o componenta A, formata din rasina epoxidica, drept precursor,
aditivata cu 6% aluminosilicat si cu 6% carbon amorf, uscandu-se natural, timp de doua ore, si
o componenta B, formata dintr-un precursor aminic, aditivat cu 6% aluminosilicat si cu 6% carbon
amorf, uscandu-se natural, timp de 24 h, toate aplicarile realizandu-se prin pulverizare.

Avantajele aplicarii procedeului conform inventiei constau in aceea ca:

- se asigura un grad inalt de compatibilizare a tesaturii cu matricea polimerica;

- se asigura o foarte buna aderenta intre fibrele tesaturii si polimer,

- este un procedeu simplu, care nu necesita operatii chimice complicate;

- se utilizeaza materiale ieftine si usor de procurat.
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Se da, in continuare, un exemplu de realizare a procedeului de tratare a tesaturilor din
fibre de poli(p-fenilen-tereftalamida) de tip Kevlar, conform inventiei, prin aplicarea etapelor de
mai jos, in legatura si cu fig. 1...8, care reprezinta:

- fig. 1, tesatura de poli(p-fenilen-tereftalamida) 1 de tip Kevlar, dupa operatia de fixare
si intindere;

- fig. 2, tesatura de tip Kevlar, sustinutd de suportul 2 si fixata prin sistemul de
prindere 3;

- fig. 3, operatia de spalare cu solutie tensioactiva, cu pulverizatorul 4;

- fig. 4, operatia de degresare, cu solutie 20% hidroxid de sodiu 5, prin pulverizare;

- fig. 5, operatia de clatire cu jet de apa 6;

- fig. 6, operatia de aplicare de solutie 30% hipoclorit 7, prin pulverizare;

- fig. 7, operatia de aplicare de solutie in nitrodiluant (59% toluen, 50% esteri si cetone)
cu 20% cauciuc polibutadien-nitrilic, aditivat cu 6% aluminosilicat si 6% carbon amorf, prin
pulverizare 8;

- fig. 8, tesatura de tip Kevlar 9, dupa tratare.

Prima etapa a procedeului consta din urmatoarele faze:

- se intinde tesatura si se prinde pe suportul de fixare, prezentat in fig. 1;

- se spala tesatura, prin pulverizare, cu o solutie tensioactiva, respectiv, un detergent
industrial cu o concentratie de 30%;

- dupa scurgerea solutiei de detergent, se degreseaza tesatura, prin pulverizare, cu o
solutie 20% hidroxid de sodiu;

- se clateste tesatura cu un jet de apa si

- se lasa sa se usuce natural, in mediul ambiant, timp de 24 h;

- pe tesatura uscata, se aplica, prin pulverizare, o solutie cu o concentratie de 30%
hipoclorit, dupa care

- se usuca natural, in mediul ambiant, timp de o or3;

- se clateste tesatura cu un jet de apa si

- se lasa la uscat, timp de 24 h, in mediul ambiant.

in etapa a doua a procedeului, se realizeaza tratarea propriu-zisa a tesaturii, astfel:

- pe tesatura uscata din prima etapa, se aplica, prin pulverizare, o solutie cu o concen-
tratie de 20% cauciuc polibutadien-nitrilic, aditivat cu 6% aluminosilicat pulbere si cu 6% carbon
amorf sub forma de pulbere, in nitrodiluant;

- se lasa tesatura la uscat in mod natural, timp de doua ore;

- pe tesatura acoperita si uscata, din faza anterioara, se aplica, prin pulverizare, o com-
ponentad A, constand dintr-un precursor de rasina epoxi, aditivat cu 6% aluminosilicat pulbere
si cu 6% carbon amorf pulbere, si

- se lasa la uscat in mod natural, timp de doua ore;

- peste componenta anterioara, dupa uscare, se aplica, tot prin pulverizare, 0 compo-
nenta B, constand dintr-un precursor aminic, aditivat cu 6% aluminosilicat pulbere $i 6% carbon
amorf sub forma de pulbere, dupa care

- se lasa sa se usuce, timp de 24 h, in mediul ambiant, cand se considera ca acoperirea
a fost realizata.

Tesaturile acoperite prin acest procedeu se utilizeaza, in continuare, pentru realizarea
de placi compozite pe baza de aramide, fibre de carbon si combinatii ale acestora, prin presare
la temperaturi $i presiuni prestabilite, in functie de caracteristicile de rezistenta urmarite pentru
materialul compozit.
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Revendicare

Procedeu de tratare a tesaturilor din fibre de carbon, poli(p-fenilen-tereftalamida),
carbon-poli(p-fenilen-tereftalamida), pentru formare de placi compozite, polimerice, caracterizat
prin aceea ca se pregateste tesatura din fibre de carbon, poli(p-fenilen-tereftalamida) sau
carbon- poli(p-fenilen-tereftalamida), intr-o prima etapa constand din mai multe faze, astfel: se
intinde si se spal3, prin pulverizare, tesatura cu o solutie cu o concentratie de 30% tensioactiv,
se degreseaza, tot prin pulverizare, cu o solutie cu o concentratie de 20% NaOH, apoi se spala
Cu apa si se usuca in mediul ambiant, timp de 24 h, dupa care se pulverizeaza cu o solutie de
30% hipoclorit si se usuca, timp de o ora, in mediul ambiant, se spala cu jet de apa si se usuca,
timp de 24 h. Intr-o a doua etap3, se realizeaza acoperirea tesaturii in mai multe faze, care
constau din aceea ca se aplica, prin pulverizare, o solutie de 20% cauciuc polibutadien-nitrilic
in nitrodiluant aditivat cu 6% aluminosilicat si cu 6% carbon amorf, se usuca natural, timp de
doua ore, dupa care se aplicad o componenta A, formata din rasina epoxidica, drept precursor,
aditivata cu 6% aluminosilicat si cu 6% carbon amorf, uscandu-se natural, timp de doua ore, si
o componenta B, formata dintr-un precursor aminic, aditivat cu 6% aluminosilicat si cu 6%
carbon amorf, uscandu-se natural, timp de 24 h, toate aplicarile realizandu-se prin pulverizare.
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