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Inventia se referd la un sistem de etangare a formelor metalice, folosit pentru turnarea
betonului celular, autoclavizat.

in prezent, sunt cunoscute tipare pentru turnarea betonului celular, concepute in dous
variante constructive, cu laterale rabatabile si mobile sau tipare tip cochild cu laterale fixe.
Aceste tipare prezintd dezavantajul cd, datoritd numarului mare de operatii de lucru la care
sunt supuse, apar deseori pierderi de slam.

Este cunoscut, din documentul US 7182307 B2, un sistem de formare pe verticald
a panourilor de beton, care include mai multe cavitdti de turnare a mixturii de beton, formate
din perechi de pereti verticali intre care sunt montate suporturi de etansare, care prezinta,
pe fiecare muchie, niste borduri cu sectiunea triunghiulara si o suprafaté superioara.

Din documentul RO 113627, este cunoscut un tipar metalic, utilizat la formarea
elementelor din beton celular, care prezintd o placd de fund la care sunt asamblate doua
sisteme laterale metalice, in forma de L, tipar termoizolat cu saltele din vatd de sticld sau
termoizolatie pe toate laturile cofrate, si care este acoperit de un capac. Lateralele tiparului
sunt prevazute cu dispozitive de asamblare si strangere, si garnituri de etansare.

Din documentul DE 202004009596 U1, se cunoaste un element de etansare flexibil,
pentru partea inferioard a formelor de turnare, element care prezintd sectiune rectangularg,
avand o laturd inclinatd cu terminatii triunghiulare pronuntate si pe o altd laturda un profil
indltat, ce prezintd, pe doua dintre fetele sale opuse, niste nervuri ascutite, suprapuse.

Se mai cunoaste, din documentul US 3830458, o forma de turnare a articolelor din
beton, care prezinta peretii laterali mobili, care sunt etansati, la partea inferioard, de placa
de fund, cu o garniturd de forma cilindrica.

Sistemele de etansare a formelor de turnare a produselor din beton, respectiv,
garniturile cauciucate care se monteaza pe peretii laterali si capacele, se degradeaza
permanent, datoritd greutatii cu care sunt presate pe placa de fund. Totodatd, acestea intrd
in contact direct cu uleiul de decofrare si datoritd temperaturii de aproximativ 25°C, la care
ajunge sarja, garnitura se descompune relativ repede, existand pericolul pierderilor de slam
si fierberii sarjei din respectiva forma.

Un alt dezavantaj care poate apare este acela ca lateralele formei sunt duse pe
masina de taiat, impreuna cu blocul de BCA crud , iar garnitura existenta este asezata pe
firele din otel cu care se taie blocul de BCA, fire din otel care strédpung si garnitura.

Problema tehnica, pe care o propune inventia, consta in realizarea unei etansgari
rezistente si sigure a formelor metalice utilizate la turnarea betoanelor celulare.

Sistemul de etansare, conform inventiei, este constituit dintr-un profil metalic, inferior,
care se asambleazd, prin sudurd, de placa de baza a formei metalice, si dintr-un profil
metalic, superior, care este asamblat, de asemenea, prin sudurd, de muchiile pl&cilor laterale
si capacelor formei de turnare, intre cele doud profiluri, inferior si superior, fiind dispusa o
garniturd de etangare, care este comprimata prin strdngerea unor suruburi dispuse pe peretii
laterali ai formei.

intr-o altd variantd de realizare a sistemului de etansare, pe conturul pl3cii de bazi,
este sudat un profil metalic, inferior, in forma de L, cu laturile egale, dispus cu concavitatea
in jos, iar peretii laterali sunt prevazuti, la partea inferioard, cu un profil metalic in forma de
U, cu deschiderea in jos, in interiorul caruia, este sudat un al doilea profil metalic in form&
de L, cu laturile egale, cu concavitatea spre placa de baza, intre laturile celui de-al doilea
profil in forma de L si partea superioara a profilului metalic inferior, este dispusa garnitura
cauciucata de etansare.
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Sistemul de etansare, conform inventiei, prezintd urmétoarele avantaje:

- rezistentd maritd a garniturilor de etansare pe ciclu de productie;

- eliminarea rebuturilor de garnituri de etansare;

- se evitd pierderile de slam sau rebutarea sarjelor,

- reducerea considerabild a costurilor de fabricatie.

in cele ce urmeaz4, se prezintd un exemplu de realizare a inventiei, in legturd si cu
fig. 1...4, care reprezinta:

- fig. 1, vedere de sus a unei forme de turnare F;

- fig. 2, vedere laterald a unei forme F;

- fig. 3, detaliu D din fig. 2;

- fig. 4, detaliu a unei etangari intr-o altd variantd de realizare si a unei etangéri din
stadiul tehnicii.

O forma F de turnare a betonului celular autoclavizat este formata dintr-o placa de
baza 1, pe care sunt dispusi perpendicular peretii laterali 2 si capacele 3.

Pe conturul placii de bazd 1, este sudat un profil metalic inferior 4, convex, care are,
mai exact, forma unui trapez echilateral.

Peretii laterali 2, ai formei F, au, la randul lor, sudat, la partea inferioard, pe toatd
lungimea lor, un profil metalic superior 5, concav. Forma profilului superior 5 este de trapez
echilateral si reprezinté negativul profilului inferior 4. In interiorul profilului superior 5, pe
latura micd a trapezului, exista prelucrat un locas b, care poate avea, de exemplu, o forma
dreptunghiulard, in care este dispusd o garniturd 6, cauciucata.

Datoritd peretilor laterali a, @', inclinati, ai celor doud profiluri 4 $i 5, precum si datoritd
locasului b in care este dispusa garnitura 6, sarja de beton nu vine in contact cu aceasta
§i nu o poate degrada.

Totodatd, ganitura 6 nu mai vine in contact cu uleiul de uns forma F si niciodatd nu
va intra in contact cu firele din otel ale maginii de taiat.

Pentru ca etansarea sa fie cat mai sigurd, peretii laterali 2, ai formei F, se comprima
pe placa de baza 1, cu ajutorul suruburilor 7, de strédngere, care, in acelasi timp, produc si
o ghidare perfectd a profilului superior 5 peste profilul inferior 4.

intr-o alt3 variants de realizare a sistemului de etansare, pe conturul pl&cii de baz
1, este fixat, prin sudurd, un profil metalic inferior 8, in form& de L, cu laturile egale, dispus
cu concavitatea in jos. Peretii laterali 2, ai formei F, au prevazuti, la partea inferioard, un
profil metalic 9, in form3 de U, cu deschiderea in jos, in interiorul caruia, este sudat un profil
metalic 10, in form& de L, cu laturile egale, cu concavitatea spre placa de bazi 1. intre
laturile celui de-al doilea profil 10, in forma de L, si partea superioard a profilului metalic
inferior 8, este dispusa garnitura cauciucata 6.

Garnitura 6, folositd la acest sistem de etansare, rezistd de zece ori mai mult decat
metoda clasica de etansare, iar volumul ocupat de aceasta reprezinta 15% din volumul unei
garnituri existente.
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Revendicari

1. Sistem de etansare a unei forme (F) de turnare a betonului celular autoclavizat,
format dintr-o placd de baza (1) pe care sunt dispusi perpendicular peretii laterali (2) si
capacele (3), prevazuti, la partea inferioard a acestora, cu o garniturd de etansare (6),
caracterizat prin aceea c, pe conturul placii de baza (1), este sudat un profil metalic,
inferior (4), convex, care are forma unui trapez echilateral, la partea inferioard a peretilor
laterali (2), pe toatd lungimea lor, fiind sudat un profil metalic, superior (5), concav, avand
forma de trapez echilateral, in interiorul caruia existd prelucrat un locas (b) de forma
dreptunghiulard, in care este dispusa garnitura (6) cauciucatd, care realizeazad o etansare
perfecta.

2. Sistem de etangare, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea c3 peretii
laterali (2) ai formei (F) se comprima pe placa de baza (1), cu ajutorul unor suruburi (7) de
strangere, care produc si o ghidare perfecta a profilului superior (5) peste profilul inferior (4),
pentru ca etansarea sa fie cat mai sigura.

3. Sistem de etansare, conform revendicarilor 1 si 2, caracterizat prin aceea ci, pe
conturul placii de baza (1), este sudat un profil metalic, inferior (8), in forma de L, cu laturile
egale, dispus cu concavitatea in jos, iar peretii laterali (2) sunt prevazuti, la partea inferioara,
cu un profil metalic (9) in forma de U, cu deschiderea in jos, in interiorul caruia este sudat
un al doilea profil metalic (10) in forma de L, cu laturile egale, cu concavitatea spre placa de
baza (1), intre laturile celui de-al doilea profil (10) in forma de L si partea superioard a
profilului metalic, inferior (8), este dispusd garnitura cauciucata (6).
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