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Inventia se referd la un sistem vertical pentru evacuarea zgurii lichide, formata in
timpul topirii incarcaturii metalice si rafinarii intr-un cuptor electric cu inductie in vid si
utilizeaza un dispozitiv fabricat din material refractar, asamblat intr-un mecanism de preluare
verticala.

Sunt cunoscute mai multe sisteme pentru evacuarea zgurii lichide din cuptorul electric
cu inductie in vid, printre care:

Documentul US 5360204, care se refera la o metoda de evacuare a zgurii dintr-un
creuzet, prin injectarea unui gaz in baia metalic&, pentru concentrarea zgurii pe suprafata
baii metalice, zgura este adunata, cu un mecanism format dintr-o tija metalica, prevazuta,
la capatul inferior, cu o racleta.

Se mai cunoaste documentul US 3761242, care se refera la un sistem de separare
a zgurii de topitura metalica, prin purjarea unui gaz inert in orificiul sistemului de evacuare
din cuptor.

Mai este cunoscut documentul US 5812586, care se refera la evacuarea zgurii
lichide, prin aspiratie printr-un tub vidat, dintr-un creuzet, in care in prealabil a fost barbotat
un gaz inert, pentru separarea zgurii de topitura metalica.

Aceste solutii prezintd urmatoarele dezavantaje:

- evacueaza maximum 85% din zgura;

- separarea zgurii de topitura metalica nu este total3;

- separarea pe baza de vid implica o instalatie suplimentara de vidare;

- necesita uneori oprirea procesului tehnologic.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia de fata este evacuarea zgurii din
cuptorul cuinductie in vid, fara a necesita oprirea procesului de incalzire a otelului, inclinarea
creuzetului cuptorului, pentru tragerea zgurii si revenirea creuzetului cuptorului in pozitia de
lucru, operatii care intrerup procesul tehnologic.

Sistemul vertical pentru evacuarea zgurii lichide din cuptorul electric cu inductie in
vid, conform inventiei, se compune dintr-un dispozitiv in forma de disc, confectionat din
material refractar, profilat sub forma de semitor, formand o cavitate care constituie spatiul
de colectare a zgurii lichide, sustinut de o tija metalica, protejata cu vopsea refractara, care
are sudat, la partea superioara, uninel de care se face prinderea la mecanismul de preluare
pe verticald, actionat hidraulic, compus dintr-un scripete fix, o rola de tensionare, un tambur
de infagurare a unui lant prevazut cu carligul de prindere a dispozitivului.

Sistemul vertical pentru evacuarea zgurii lichide din cuptorul electric cu inductie in
vid are la baza doua particularitati ale zgurii lichide:

- capacitatea zgurii lichide, la o temperatura ridicatd (1400...1500°C), de a se
comporta ca un fluid care poate umple o form3;

- capacitatea zgurii lichide de a interactiona diferit cu materialele refractare si otelul
lichid din punctul de vedere al aderentei zgura-material refractar.

Aplicarea conduce la urmatoarele avantaje:

- reducerea duratei de elaborare a sarjei in cuptorul electric cu inductie in vid,
eliminand operatia de evacuare a zgurii prin inclinarea cuptorului $i tragerea ei in recipient
special;

- cresterea productivitatii cuptorului;

- cresterea calitatii otelului prin diminuarea cantitatii de zgura si a impuritatilor
remanante in otel.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu fig. 1 si 2,
care reprezinta:

- fig. 1, vedere generala a sistemului vertical pentru evacuarea zgurii lichide din
cuptorul electric cu inductie in vid, in pozitie de lucru la cuptor,
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- fig. 2, sectiune prin dispozitivul refractar, in momentul colectarii zgurii lichide din
cuptorul electric cu inductie in vid.

Sistemul vertical pentru evacuarea zgurii lichide din cuptorul electric cu inductie in
vid este realizat dintr-un dispozitiv 1, in forma de disc cu diametrul D = 550 mm si inaltimea
H = 200 mm, confectionat din material refractar tip BR cu minimum 45% Al,O; profilat sub
forma de semitor cu raza R = 25 mm, formand cavitatea 12, care constituie spatiul de
colectare a zgurii lichide, sustinut de o tija metalica 2, cu lungime 1 = 500 mm si diametrul
® = 30 mm, protejata cu vopsea refractara, pe o portiune de 3/4 din lungime si care are
sudat, la partea superioara, un inel 17 de prindere cu fanta, de latime b = 40 mm si inaltime
h = de 100 mm, de care se face prinderea la mecanismul de preluare pe verticala, actionat
hidraulic, compus dintr-un scripete fix 3, o rola 13 de tensionare, un tambur 14 de infagurare
a lantului 15, prevazut cu cérligul 16 de prindere a dispozitivului 1.

Dispozitivul 1 refractar este introdus pe o usa 5 a unei camere 4 de sarjare si montat
intr-o tija 2 de coborére. Se inchide usa 5, se egalizeaza presiunile intre camera 4 de sarjare
si o incintad 7 de vidare, si se deschide sistemul 6 de separare, dupa care se porneste
mecanismul de preluare pe verticald, pentru a conduce dispozitivul 1 refractar la o pozitie 11
de inceput de imersare in zgura lichida. Din aceastd pozitie, se incepe imersarea
dispozitivului 1 refractar in zgura 10 lichida, cu viteza suficienta pentru ca zgura 10 lichida
s& curga printre marginea exterioara a dispozitivului 1 refractar si peretele creuzetului 8 al
cuptorului, fara sa se solidifice si sa ajunga in cavitatea 12 a dispozitivului 1 refractar, unde
incepe solidificarea zgurii. Dupa umplerea cavitatii 12 cu zgura, se retrage dispozitivul 1
refractar deasupra otelului 9 lichid si se incepe preluarea acestuia pe verticala, pana la
pozitia de evacuare. Se inchide sistemul 6 de separare dintre incinta 7 de vidare si camera
4 de sarjare, se aeriseste camera 4 de sarjare si se deschide usa 5, dupa care se evacueaza
dispozitivul 1 refractar, umplut cu zgura solidificata.
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Revendicari

1. Sistem vertical pentru evacuarea zgurii lichide din cuptorul electric cu inductie in
vid, caracterizat prin aceea ca se compune dintr-un dispozitiv (1) in forma de disc,
confectionat din material refractar tip BR cu minimum 45% Al,QO,, profilat sub forma de
semitor cu raza R = 25 mm, forméand o cavitate (12) care constituie spatiu de colectare a
zgurii lichide, sustinut de o tija metalica (2), protejata cu vopsea refractara, pe o portiune de
% din lungime, si care are sudat, la partea superioara un inel (17) de prindere cu fanta, de
care se face prinderea la un mecanism de preluare pe verticala, actionat hidraulic, compus
dintr-un scripete fix (3), o rola (13) de tensionare, un tambur (14) de infasurare a lantului
(15), prevazut cu un carlig (16) de prindere a dispozitivului (1).

2. Dispozitiv conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca discul are diametrul
D =550 mm si inadltimea H = 200 mm, si este sustinut de tija metalica (2) cu lungime | = 500
mm si diametrul ® = 30 mm.
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