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Inventia se refera la o instalatie destinata in special obtinerii de materiale compozite
ranforsate cu particule.

Este cunoscuta o instalatie clasica de obtinere a materialelor compozite ranforsate
cu particule, utilizand turnarea prin curgere libera. De exemplu, in documentul US 4759995,
se prezinta o instalatie de producere a compozitelor cu matrice metalicd, ranforsate cu
particule de carbura de siliciu, cuprinzand un creuzet pentru aluminiu topit, cu rezistente
electrice de incalzire, capac cu orificiu de introducere a particulelor de carbura de siliciu si
cu un ax cu palete introdus in interiorul creuzetului, pentru amestecarea continutului, axul
fiind rotit de un motor electric prin intermediul unei curele. O instalatie similara este prezen-
tata si in documentul RU 2186867, pentru realizarea amestecului compozit, instalatia folo-
sind un disc termorezistent.

Dezavantajul acestui echipament consta in faptul ca viteza de racire a aliajului este
redusd, ca urmare a modului de racire prin curgere libera si solidificare in aer, ceea ce
favorizeaza tendinta de segregare a materialului dispersat ca urmare si a diferentelor dintre
densitatile din diferite puncte ale amestecului.

Scopul inventiei este de a realiza o instalatie de producere a materialelor compozite
ranforsate cu particule, care sa permita cresterea vitezei de racire a amestecului.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in prevederea unei instalatii de
producere a unui amestec compozit prin topirea metalului in creuzet, cu un ansamblu de
racire a amestecului compozit si de scoatere a produsului compozit obtinut din instalatie,
simplu, dar fiabil, care sa asigure cresterea vitezei de racire a amestecului $i o calitate
ridicatd a mostrei de material compozit.

Instalatia de obtinere a unor materiale compozite ranforsate cu particule rezolva
aceasta problema tehnica, prin aceea carealizeaza cresterea vitezei de racire aamestecului
prin utilizarea unui sistem de racire cu apa, ceea ce duce la realizarea unei distributii
uniforme a amestecului. Mai concret, instalatia este compusa din o maséa-suport de care sunt
fixate partile componente, cuprinzand un creuzet cu rezistente de incalzire in care aluminiul
topit introdus este amestecat cu particule de SiC cu o paleta fixata printr-un ruiment de un
capac al creuzetului cu o fulie, prin care paleta este actionaté cu o curea de un motor fixat
pe un suport motor. La partea inferioard, creuzetul are o prelungire continuatd cu un
cristalizor cilindric cu pereti dubli printre care circuld apa de racire introdusa printr-un racord
de racire, semifabricatul compozit fiind obtinut in forma de teava, care este antrenata in
deplasare liniara cu un sistem cu cremalierd actionat de un motor plasat la partea inferioara
a cristalizorului, care actioneaza o pereche de role de antrenare ce actioneaza asupra unor
role antrenate, in contact cu semifabricatul.

Prin aplicarea instalatiei conform inventiei, se obtin urmatoarele avantaje:

- cresterea vitezei de racire a amestecului;

- amestecare uniforma;

- aspect exterior de calitate ridicatd a mostrei de material compozit.

Inventia este prezentatd pe larg, in continuare, printr-un exemplu de realizare a
inventiei, in legatura cu fig. 1...3, care reprezinta:

- fig. 1, vedere de ansamblu a instalatiei;

- fig. 2, vedere laterala a instalatiei;

- fig. 3, vederea 3D a instalatiei.

Instalatia de obtinere a unor materiale compozite ranforsate cu particule, conform
inventiei, este fixata pe o masa 1 si este alcatuita dintr-un creuzet 10 in care este amestecat
materialul topit (aluminiu), impreuna cu particule de carbura de siliciu (SiC), de céatre o paleta
8, temperatura de topire a aluminiului fiind mentinuta prin intermediul unor rezistente de
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incalzire 9. Creuzetul 10 este sprijinit pe un suport 17 si este etansat cu un capac 11, fixat
prin ingurubare cu ajutorul unor suruburi 12 si al unor saibe 21. Actionarea paletei 8 se face
prin intermediul transmisiei unei fulii 13 si unei curele 14 de catre un motor 16, montat pe un
suport motor 15. Axul paletei 8 este Iagaruit in capacul 11 prin intermediul unui rulment 24.
Aluminiul topit amestecat cu particule de SiC trece in zona unei prelungiri 7 a creuzetului
10, urméand procesul de cristalizare intr-un cristalizor 6. Cristalizarea se realizeaza cu
ajutorul apei prin intermediul unui racord de racire 5. Materialul este turnat intr-o teava
antrenata in continuare prin intermediul unui sistem cu cremaliera actionat de un motor 18
si este eliminat din instalatie printr-un ghidaj 2, prin intermediul unor role 3 actionate de niste
role de antrenare 20.
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Revendicare

Instalatie pentru obtinerea unor materiale compozite ranforsate cu particule,
prevazutd cu o masa-suport (1) de care sunt fixate partile componente, cuprinzand un
creuzet (10) cu suport (17) si rezistente de incalzire (9), in care aluminiul topit introdus este
amestecat cu particule de SiC cu o paleta (8) fixata printr-un rulment (24) de un capac (11)
al creuzetului (10) cu o fulie (13) prin care paleta (8) este actionaté cu o curea (14) de un
motor (16) fixat pe un suport motor (15), caracterizata prin aceea ¢a, la partea inferioara
creuzetul (10) are o prelungire a creuzetului (7) continuata cu un cristalizor (6) cilindric cu
pereti dubli printre care circula apa de racire introdusa printr-un racord de racire (5),
semifabricatul compozit fiind obtinut in form& de teava, care este antrenata in deplasare
liniard cu un sistem cu cremaliera actionat de un motor (18) plasat la partea inferioara a
cristalizorului (6), care actioneaza o pereche de role de antrenare (20) ce actioneaza asupra
unor role (3) antrenate, in contact cu semifabricatul.
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Fig. 1
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Fig. 2
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Fig. 3
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