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4 PROCEDEU DE OBTINERE A OBIECTELOR DIN CERAMICA

{57) Rezumat:

Inventia se referd la un procedeu de obtinere a unor
obiecte din ceramicd. Procedeul conform inventiei
constad din aceea ca obiectele avand o umiditate de
5...10% sunt supuse unei lustruiri primare, prin frecare,
cu ajutorul unei pietre de rau lucioase sau bare metalice
avand o sectiune ovald, dupa care se lustruiesc
suplimentar, cu un material plastic, urmeaza uscarea
finald, in mediu ambiant, timp de 7 zile, dupé care
obiectele sunt arse in cuptoare, la temperatura de
900...1000°C, timp de 8...9 h, si récite lent, timp de
11...12 h, apoi obiectele sunt imersate in vopsea

neagra, obtinuta din 200 ml pigment negru lavabil si 250
g lac pe bazé de apa la 5 | de apa, se usuca in aer si
urmeazd indepdrtarea partiala a vopselei pe partea
lustruitd, pastrandu-se urme de negru, apoi partea
lustruitd se acopera cu o vopsea galben portocaliu, pe
baza de apd, si obiectele sunt lacuite, din care rezulta
corpuri cu suprafete compacte, netede si lucioase, care
se lasd la uscat la temperatura ambianta, timp de 1...2
zile.
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DESCRIEREA INVENTIEI

PROCEDEU DE OBTINERE A OBIECTELOR DIN CERAMICA

Prezenta inventie se referd la un procedeu de obtinere a obiectelor din ceramica, care
constd intr-o lustruire primard, urmata de o super-lustruire, apoi de uscare finald, urmata de
ardere, vopsire si, in final, ldcuire. Acest procedeu conduce la obtinerea unor obiecte din
ceramicd ldcuite, diferite de alte obiecte de ceramicd cunoscute.

Ceea ce se cunoaste la aceastd ord in domeniul obtinerii obiectelor din ceramica este
metoda traditionald, utilizata atat de mestesugarii romani, cat si de cei straini. Conform acestei
metode, produsele din argild iesite de pe roata olarului se lasd la uscat complet (deci porii
argilei raman deschisi) si apoi se ard in cuptor, la aproximativ 800 °C, fazd asa numita
“biscuitare”. Apoi, produsele se glazureaza la rece cu o solutie obtinutd din macinarea
oxidului de plumb, dupa care ele sunt introduse din nou in cuptor unde sunt arse la o
temperaturd cuprinsa intre 800 — 1000 °C. Suprafetele obtinute prin aceasta metoda clasica
sunt sticloase.
ceramice, la scoaterea din cuptor, suprafetele “hariseaza”, adicd fisureazd. Acest lucru se
datoreaza coeficientilor diferiti de dilatare ai ceramicii si ai glazurii. In fisurile rezultate pot
patrunde resturi de alimente sau impuritati care, datoritd dimensiunilro mici ale fisurilor, nu
pot fi indepartate. Acest fapt duce la laterarea lor in timp si la pietrificarea lor, fapt care face
imposibild recuperarea lor ulterioara. Neinchiderea completd a porilor ceramicii determina
imposibilitatea utilizdrii produsului obtinut pentru depozitarea lichidelor pe termen
indelungat.

Un alt inconvenient al metodei traditionale folosite de mestesugari este toxicitatea
glazurii folosite. Oxidul de plumb este toxic i manevrarea lui poate afecta pe cel care
glazureaza, dar si pe cei care consuma alimentele respective.

Un alt dezavantaj al procedeului de finisare traditional este imposibilitatea obtinerii
tuturor nuantelor de culoare dorite de artist. Coacerea glazurii modificd foarte mult culoarea ei
initiala.
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Un alt inconvenient este acela ca, datoritd dublei coaceri (cea de “biscuitare” si cea de
dupa glazurare), exista un consum mare de agent termic (lemn, gaz, sau curent electric) si
durata finisarii este mare (aproximativ 2-3 zile). Ca atare, productivitatea procedeului
traditional nu este prea mare.

Un alt dezavantaj al metodei clasice utilizate de mesterii olari este acela ca, datorita
oxidului de plumb utilizat la glazurare, in cazul unor arderi incomplete in cuptor a glazurii,
pot rezulta vase care innegresc continutul lor prin oxidare. Acest neajuns nu este doar estetic,
dar el afecteaza sdnitatea utilizatorilor vaselor respective, produsele fiind contaminate cu
plumb.

Se mai cunoaste un procedeu procedeu de finisare prin patinare a obiectelor din
ceramicd, care consta in slefuirea manuala a obiectelor de ceramica cu ajutorul unor baghete
din sticla obisnuitd transparentd, de diferite forme; acest procedeu permite obtinerea unor
obiecte cu aspect patinat, diferit de glazura cunoscuta.

Problema pe care o rezolva inventia mea este aceea de eliminare a oxidului de plumb
din procedeul de finisare si de obtinere a unor suprafete exterioare ale produselor ceramice
sticloase, in orice nuanta de culoare dorita, suprafete compacte, fara fisuri, printr-un procedeu
mai ieftin, mai scurt ca durata de timp si mai productiv.

Procedeul inventat de mine se deruleaza in modul urmaétor: obiectul din argila rezultat
de pe roata olarului se lasd sa se usuce doar partial, sau daca acesta a apucat sa se usuce
integral se mai umezeste in proportie de 5-10%, dupa care are loc lustruirea primara pentru
inchiderea porilor constdnd in frecarea obiectului cu ajutorul unei pietre de rau lucioase, sau
cu o bara metalica de sectiune ovald, dupa care se face super-lustruirea prin frecarea
suprafetelor lustruite cu o pungd de nylon, in mod repetat executand 5-6 treceri scurte
succesive, de cate 1-2 secunde fiecare, dupa care urmeaza uscarea finald a obiectului asezat pe
rafturi ferite de soare si vant, in mediul ambiant, timp de 7 zile, dupa care urmeaza arderea
realizatd in cuptoare cu combustie de gaz metan sau electrice, la temperaturi de 900-1000°C,
timp de 8-9 ore, urmatd de o racire lentda timp de 11-12 ore in cuptorul oprit, dupa care
urmeaza vopsirea realizatd prin imersarea obiectului in vopsea neagra, preparata la 5 litri de
apd caldutd cu 200 ml pigment negru lavabil mixt i 250 g lac pe bazd de apa, dupa care
obiectul se usuca 3-5 minute in aer §i urmeaza indepartarea partiala a vopselei de pe partea
lustruitd, pastrandu-se urme de negru care oferd aspectul de antic, dupa care, partea lustruita
se sterge cu un burete umezit cu apa calduta si se acopera cu ajutorul unui burete cu vopsea

galben-portocaliu preparatd din 100 ml pigment galben lavabil mixt la care se adaugd 8-12 g
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dupa care urmeaza lacuirea prin acoperire cu un strat de lac pe baza de apa a intregului obiect
prin imersare in lac, dupa care urmeaza uscarea lentd a obiectului pe rafturi la temperatura
ambiantd timp de 1-2 zile.

Daca se doreste obtinerea unor obiecte din ceramicd care sd permitd pastrarea unor
lichide pe termen lung, dupa faza de ardere in cuptor, se face glazurarea prin aplicarea in
interiorul obiectelor a unor glazuri din comert, apoi obiectele se mai ard o dati in cuptor, timp
de 8-9 ore la temp 980-1050 °C, dupa care se continud procedura descrisa anterior. Un
exemplu de obiecte la care se aplicd aceasta succesiune de operatii sunt plostile.

Este de mentionat faptul ca nu este recomandata utilizarea obiectelor din ceramica

obtinute conform invetiei pentru depozitarea produselor alcoolice.

Avantajele inventiei sunt urmatoarele:

- Aspectul estetic este mult diferit de cel al obiectelor din ceramicd glazurate sau
patinate si foarte placut vederii;

- Calitatea suprafetelor exterioare ale obiectelor din ceramica obtinute conform inventiei
este net superioard in ceea ce priveste netezimea si luciul obtinut;

- Obiectele din ceramica astfel obtinute au un aspect de antic, de vechi, mult apreciat de

amatorii de astfel de obiecte;
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REVENDICARI

1. Procedeu de obtinere a obiectelor din ceramicd dupa formarea lor pe roata olarului
caracterizat prin aceea ca obiectele se lasd sd se usuce doar partial, sau daci acestea au
apucat sd se usuce integral se mai umezesc in proportie de 5-10%, dupa care are loc
lustruirea primard pentru inchiderea porilor constdnd in frecarea obiectelor cu ajutorul
unei pietre de rau lucioase, sau cu o bard metalicad de sectiune ovala, dupa care se face
super-lustruirea prin frecarea suprafetelor lustruite cu o punga de nylon, in mod repetat
executand 5-6 treceri scurte succesive, de cate 1-2 secunde fiecare, dupa care urmeaza
uscarea finald a obiectelor asezate pe rafturi ferite de soare si vant, in mediul ambiant,
timp de 7 zile, dupa care urmeaza arderea realizatd in cuptoare cu combustie de gaz metan
sau electrice, la temperaturi de 900-1000°C, timp de 8-9 ore, urmata de o ricire lenta timp
de 11-12 ore in cuptorul oprit, dupa care urmeazd vopsirea realizatd prin imersarea
obiectelor in vopsea neagra, preparatd la 5 litri de apa célduta cu 200 ml pigment negru
lavabil mixt si 250 g lac pe baza de apa, dupa care obiectele se usuca 3-5 minute in aer si
urmeaza indepartarea partiala a vopselei de pe partea lustruitd, pastrandu-se urme de negru
care ofera aspectul de antic, dupa care, partea lustruitd se sterge cu un burete umezit cu
apa cilduta si se acopera cu ajutorul unui burete cu vopsea galben-portocaliu preparata din
100 ml pigment galben lavabil mixt la care se adauga 8-12 g pigment portocaliu, la care se
adauga 50-70 ml lac pe baza de apa si 100-120 ml apa calduta, dupa care urmeaza lacuirea
prin acoperire cu un strat de lac pe baza de apd a obiectelor integral prin imersare in lac,

dupa care urmeaza uscarea lor lenta pe rafturi la temperatura ambianta timp de 1-2 zile.
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